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Instrukcja obstugi

OSTRZEZENIE

Wiertarki magnetyczne serii MKB sg przeznaczone do uzytku profesjonalnego i mogg by¢
obstugiwane wytgcznie przez przeszkolone osoby. Aby unikng¢ porazenia prgdem
elektrycznym lub pozaru, nalezy scisle przestrzegac instrukcji zawartych w instrukgciji
obstugi.

Nasza firma nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za naruszenia instrukcji obstugi, ktore
mogg prowadzi¢ do obrazen ciata lub uszkodzenia maszyny.

W potaczeniu z odpowiednimi wierttami rdzeniowymi maszyna jest przeznaczona do
wiercenia we wszystkich metalach magnetycznych.

Konserwacja maszyny moze by¢ wykonywana wytgcznie przez osoby posiadajgce
odpowiednie kwalifikacje i certyfikaty.

PODZIEKOWANIA DLA KUPUJACEGO

Dziekujemy za zakup wiertarki magnetycznej serii MKB firmy Kernlochbohrer GmbH.
Prosimy o zapoznanie sie z instrukcjg obstugi i przestrzeganie wskazéwek dotyczacych
bezpieczenstwa. Dzieki prawidtowej obstudze w petni docenig Panstwo doskonatg
wydajnos¢ naszych produktow. Prosimy przechowywacé niniejszg instrukcje w
bezpiecznym miejscu, aby méc z niej skorzystaé¢ w przysztosci. W przypadku pytan
dotyczacych obstugi wiertarki magnetycznej prosimy o bezposredni kontakt z firmg
Kernlochbohrer GmbH. Jestesmy do Panstwa dyspozycji w kazdej chwili.




O NINIEJSZEJ INSTRUKCJI

Niniejsza instrukcja obstugi dotyczy modeli

MKB-35HD
MKB-50HD

Prosze sprawdzi¢ model maszyny na podstawie tabliczki znamionowej.
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ZASADY BEZPIECZENSTWA

X/
L X4

Przed uruchomieniem urzgdzenia nalezy zapoznacC sie ze wszystkimi srodkami
ostroznosci i zachowac instrukcje obstugi.

Nalezy $cisle przestrzegac instrukcji obstugi, poniewaz nieprzestrzeganie tych
Ssrodkéw bezpieczenstwa i instrukcji moze spowodowaé porazenie pragdem, pozar
i/lub powazne obrazenia.

Utrzymuj miejsce pracy w czystosci i dobrze oswietlone. Batagan lub stabo oswietlone
miejsca pracy mogg prowadzi¢ do wypadkow.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzi w srodowiskach zagrozonych wybuchem, w ktorych
wystepujg tatwopalne ciecze, gazy lub pyly. Elektronarzedzia wytwarzajg iskry, ktére
mogg spowodowac zapton pytu lub oparow.

Podczas uzytkowania elektronarzedzia nalezy trzymac dzieci i inne osoby z dala od
niego. Rozproszenie uwagi moze spowodowac utrate kontroli nad urzgdzeniem.




Badz uwazny, skoncentruj sie na pracy i zwracaj uwage na to, co robisz. Nie uzywaj
elektronarzedzi, jesli jestes zmeczony lub pod wptywem narkotykdw, alkoholu lub lekow.
Chwila nieuwagi podczas uzywania elektronarzedzia moze spowodowaé powazne
obrazenia.

Nalezy nosi¢ odpowiedni sprzet ochronny i zawsze okulary ochronne. Noszenie
odpowiedniego sprzetu ochronnego, takiego jak maska przeciwpytowa, antyposlizgowe
obuwie ochronne, rekawice, kask ochronny lub ochronniki stuchu, zmniejsza ryzyko
obrazen.
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Unikaj przypadkowego uruchomienia maszyny. Przed podtgczeniem elektronarzedzia
do zrodta zasilania upewnij sie, ze jest ono wytgczone. Trzymanie palca na przetgczniku
podczas przenoszenia elektronarzedzia lub podtgczanie urzgdzenia do sieci zasilajacej,
gdy jest ono wigczone, moze spowodowac wypadek.

Przed wigczeniem elektronarzedzia nalezy wyjaé narzedzia regulacyjne lub klucze
imbusowe. Narzedzie lub klucz imbusowy znajdujgcy sie na urzgdzeniu obrotowym
moze spowodowac obrazenia.

Unikaj nietypowych pozycji ciata. Zapewnij sobie stabilng pozycje i zachowaj
rbwnowage przez caty czas. Nie pracuj na drabinie. Dzieki temu bedziesz mie¢ lepszg
kontrole nad narzedziem elektrycznym w nieoczekiwanych sytuacjach.

Nalezy nosi¢ odpowiednig odziez. Nie nalezy nosi¢ luznej odziezy ani bizuterii. Nalezy
trzymac wiosy, odziez i rekawice z dala od ruchomych czesci. Luzna odziez, bizuteria
lub dtugie wtosy mogg zostac¢ wciggniete przez ruchome czesci.




10.

11.

12.

13.

14.

Nie przecigzaj urzadzenia. Uzywaj elektronarzedzia odpowiedniego do wykonywanej
pracy. Odpowiednie elektronarzedzie pozwala pracowac lepiej i bezpieczniej w
podanym zakresie mocy.

Nie uzywaj narzedzia elektrycznego, ktérego przetgcznik jest uszkodzony. Narzedzie
elektryczne, ktérego nie mozna wigczy¢ i wytgczyé, jest niebezpieczne i wymaga
naprawy.

Przed przystgpieniem do regulacji ustawien urzgdzenia, wymiany akcesoriéw lub
odtozenia urzadzenia nalezy wyciggngé wtyczke 2z gniazdka. Ten $rodek
bezpieczenstwa zapobiega przypadkowemu uruchomieniu elektronarzedzia.

Nieuzywane narzedzia elektryczne nalezy przechowywaé w miejscu niedostepnym dla
dzieci. Nie nalezy pozwala¢ na uzywanie urzgdzenia osobom, ktére nie sg z nim
zaznajomione lub nie zapoznaty sie z niniejszg instrukcjg. Narzedzia elektryczne sg
niebezpieczne, gdy sg uzywane przez osoby niedoswiadczone.

Nalezy pamietaé, ze napiecie nie moze przekracza¢ +5% napigecia znamionowego.
Wyzsze napiecia mogg spowodowac nieodwracalne uszkodzenia. Nalezy pamietac, ze
podczas pracy maszyny podtgczonej do generatora nie mogg wystepowac wyzsze skoki
napiecia.




OPIS PRODUKTU

Wiertarka magnetyczna jest narzedziem elektrycznym stuzgcym do mocowania i wiercenia
w ptaszczyznie poziomej i pionowej, a takze nad gtowg. Idealnie nadaje sie do stosowania
w konstrukcjach stalowych, budownictwie przemystowym, budowie maszyn, budowie
instalacji, budownictwie okretowym, budowie mostow, budowie dzwigow oraz podczas
prac montazowych w zaktadach sSlusarskich. Nasze wiertarki magnetyczne umozliwiajg
wiercenie duzych elementow stalowych i wszystkich metali magnetycznych. Obstuga jest
bardzo wygodna, a maszyna moze by¢ uzywana w sposob elastyczny. Zastosowanie
maszyny z serii MKB pozwala zmniejszy¢ naktad pracy, poprawi¢ precyzje obrébki i
wydajnosc¢ pracy.

Wiertarki magnetyczne serii MKB tgczg w sobie wiele zalet: niewielkie rozmiary i masa
sprawiajg, ze praca jest szczegolnie wydajna, a transport maszyny fatwy. Wiertarki
magnetyczne sg wyposazone we wbudowany system chtodzenia, tagodny rozruch,
elektroniczng, bezstopniowg regulacje predkosci obrotowej oraz zabezpieczenie przed
przecigzeniem. Wszystko to sprawia, ze wiertarki magnetyczne serii MKB sg urzgdzeniami
o statej i doskonatej wydajnosci oraz maksymalnym bezpieczenstwie dla uzytkownika.

DANE TECHNICZNE

Model Srednica Napiegcie Pobér mocy Maks. sita Predkos¢ obrotowa [Waga netto /
lwiercenia sieciowe (V) (W) dokrecania (N) biegu jatowego brutto (kg)

MKB-35HD 35 230 ~ 1550 14800 100-830 12/15

MKB-50HD 50 230 ~ 1700 15600 100-810 13/16

W celu ciggtego ulepszania produktu nasza firma zastrzega sobie prawo do zmiany
danych technicznych bez uprzedniego powiadomienia.




MKB-35HD
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Ostona wlotu powietrza
Silnik elektryczny
Kotnierz posredni
Przektadnia

Wrzeciono wiertarskie
Zbiornik chtodziwa
Prowadzenie kabli

Poziomica

. Dzwignia wiercenia
10.
11.
12.
13.
14.
15.

Uchwyt do przenoszenia
Wigcznik/wytgcznik Wiertto
Wiacznik/wytgcznik magnesu
Suwak

Podtgczenie elektryczne

Podstawa magnetyczna/magnesy




MKB-50HD
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Ostona wlotu powietrza
Silnik elektryczny

Kotnierz posredni
Przektadnia

Sanki

Wrzeciono wiertarskie
Zbiornik ptynu chtodzgcego

Prowadzenie kabla

. Libella
10.
11.
12.
1,
14.
1S

Dzwignia wiercenia

Uchwyt do przenoszenia
Wigcznik/wytgcznik wiertarki
Witgcznik/wytgcznik magnesu
Podtgczenie pradu

Podstawa magnetyczna/magnes




SRODKI OSTROZNOSCI

1. Przed uzyciem nalezy doktadnie zapoznac sie z instrukcjg obstugi, aby zrozumiec¢
budowe i obstuge wiertarki magnetycznej (uchwyt elektromagnetyczny, sama
wiertarka i dziatanie przekfadni).

2. Przed zainstalowaniem lub demontazem wiertarki magnetycznej nalezy upewni¢
sie, ze wylgcznik silnika jest wytaczony, a wtyczka zasilania odtgczona.

3. Po zamontowaniu i dokreceniu wiertta nalezy wyja¢ klucz.
4. Nalezy zwrdci¢ uwage na uzycie ostrego i odpowiedniego wiertta.

5. Nalezy upewnicC sie, ze powierzchnia robocza jest rowna i odpowiada co najmniej
powierzchni podstawy magnesu. Podstawa musi by¢ wykonana z materiatu o
grubosci co najmniej 10 mm, nadajgcego sie do namagnesowania i czystego.

6. Nalezy upewnic sie, ze przewdd zasilajgcy nie znajduje sie w poblizu wiertta.

7. Upewnij sie, ze zaréwno wytgcznik silnika, jak i wytgcznik magnetyczny sg
wytgczone.

8. Wiertarki magnetyczne sg wyposazone w zbiornik chtodziwa. Zbiornik chtodziwa
jest przymocowany do ramy wiertarki magnetycznej za pomocg dwéch $rub. Nalezy
uzywac wytgcznie mieszanki oleju i wody dostepnej w specjalistycznych sklepach.
Po uzyciu nalezy koniecznie wyczys$ci¢ wrzeciono wiertarskie, aby zapobiec
pozniejszej korozji. Aby ptyn chtodzgcy mogt przeptywac przez maszyne, w wiertle
koronowym musi by¢ umieszczony kotek centrujgcy.

9. Uzywanie wiertarki magnetycznej wyposazonej w elektromagnes lub magnes staty
w pozycji ukosnej lub pionowej na elementach stalowych jest dozwolone tylko
wtedy, gdy wiertarka magnetyczna zostata zabezpieczona pasem
zabezpieczajgcym zawartym w zakresie dostawy. W przypadku awarii zasilania lub
zbyt duzego obcigzenia sita przytrzymywania magnesu nie jest utrzymywana.
Wiertarka magnetyczna moze spasc¢ i spowodowac wypadek.
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10. Wiertarka magnetyczna nie moze by¢ uzywana do wiercenia materiatow
niemagnetycznych. Do wiercenia materiatéw niemagnetycznych nalezy wybraé
wiertarke z podstawg prézniows.

11. Nie mozna uzywac jednoczesnie spawarki elektrycznej i wiertarki magnetycznej na
tym samym kawatku blachy stalowej, poniewaz istnieje ryzyko porazenia pragdem.

12. Nie wolno uzywac wiertarki magnetycznej nieprzerwanie przez ponad 2-3 godziny.

Silny magnes!
Osoby z rozrusznikiem serca lub innymi implantami medycznymi nie moga
uzywac wiertarki magnetycznej. Zabrania si¢ noszenia przy sobie metalowych

przedmiotéw i zegarkow.

OSTRzEZENE!
Niebezpieczenstwo upadku spowodowane nagtym ruchem wahadtowym wiertarki

magnetycznej!

Podczas pracy na rusztowaniu wiertarka magnetyczna moze wykonac¢ nagty ruch

wahadtowy podczas uruchamiania lub w przypadku awarii zasilania. Zabezpiecz

wiertarke magnetyczng za pomocga dolgczonego pasa zabezpieczajgcego.




A

UWAGA!

Przed przystapieniem do regulacji wiertarki magnetycznej lub wymiany
akcesoriow nalezy wyciaggna¢ wtyczke z gniazdka. Niezamierzone uruchomienie
wiertarki moze spowodowaé wypadek.

A

UWAGA!

Nalezy przestrzega¢ czestotliwosci kontroli Srodkéw do podnoszenia ciezaréw
okreslonych przez stowarzyszenie zawodowe! Pas zabezpieczajacy dostarczony
wraz z wiertarkg magnetyczng jest Srodkiem do podnoszenia cigzaréw i musi by¢
regularnie kontrolowany.

KONTROLA BEZPIECZENSTWA
Przed kazdym wigczeniem lub co najmniej raz na zmiane nalezy sprawdzi¢ wiertarke
magnetyczng. Uszkodzenia, usterki i zmiany w dziataniu nalezy natychmiast zgtaszac¢
odpowiedzialnemu kierownikowi.
Sprawdzaj wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce

e na poczatku kazdej zmiany (w przypadku przerywanej pracy),

e raz w tygodniu (w przypadku ciggtej pracy),

e po kazdej konserwacji i naprawie.

Sprawdz, czy znaki zakazu, ostrzegawcze i informacyjne oraz oznaczenia na wiertarce
magnetycznej

e sg czytelne (w razie potrzeby wyczysc je)

e kompletne (w razie potrzeby wymien je).

12



BEZPIECZENSTWO PODCZAS PRACY

A

Przed wtgczeniem wiertarki magnetycznej upewnij sie, ze nie stwarza ona
e nie stwarza zagrozenia dla os6b

e nie spowoduje uszkodzenia przedmiotow.

Nalezy unika¢ wszelkich czynnosci zagrazajgcych bezpieczenstwu:
e Upewnij sie, ze Twoja praca nie stanowi zagrozenia dla innych oséb.

e Podczas montazu, obstugi, konserwacji i naprawy nalezy bezwzglednie
przestrzegac instrukcji zawartych w niniejszej instrukcji obstugi.

e Nie nalezy pracowac przy wiertarce magnetycznej, jesli z jakiegokolwiek powodu
— np. pod wptywem lekdéw — zdolno$¢ koncentracji jest ograniczona.

e Nalezy przestrzegac przepisow dotyczgcych zapobiegania wypadkom
obowigzujgcych w firmie, wydanych przez odpowiednig organizacje ubezpieczenh
spotecznych lub inne organy nadzorcze.

e Pozostan przy wiertarce magnetycznej do momentu catkowitego zatrzymania.

¢ Nie pozostawiaj wiertarek magnetycznych z elektromagnesem w stanie
namagnesowanym bez nadzoru w miejscu pracy.

e Nalezy stosowac zalecane srodki ochrony ciata. Nalezy nosi¢ obcistg odziez i, w
razie potrzeby, siateczke na witosy.
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BEZPIECZENSTWO ELEKTRYCZNE

Regularnie sprawdzaj urzgdzenia/sprzet elektryczny. Natychmiast usuwaj wszelkie usterki,
takie jak luzne potgczenia, uszkodzone kable itp.

Podczas prac przy elementach pod napieciem musi by¢ obecna druga osoba, ktora w
razie awarii wytgczy napiecie. W przypadku zaktocen w zasilaniu elektrycznym nalezy
natychmiast wytgczy¢ wiertarke magnetyczna!

Nalezy przestrzega¢ wymaganych czestotliwosci kontroli zgodnie z przepisami
bezpieczenstwa pracy i kontrolg srodkéw eksploatacyjnych.

Operator maszyny musi zadbac o to, aby instalacje elektryczne i srodki eksploatacyjne
zostaty sprawdzone pod kagtem prawidtowego stanu, a mianowicie

e przed pierwszym uruchomieniem, przed ponownym uruchomieniem oraz po
zmianie lub naprawie przez wykwalifikowanego elektryka zgodnie z VDE lub pod
kierownictwem i nadzorem wykwalifikowanego elektryka zgodnie z VDE

e oraz w okreslonych odstepach czasu.

Terminy nalezy ustala¢ w taki sposob, aby mozna byto w pore wykry¢ ewentualne usterki,
ktérych wystgpienia nalezy sie spodziewac.

Podczas kontroli nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepisow elektrotechnicznych.
Kontrola przed pierwszym uruchomieniem nie jest wymagana, jezeli producent lub
instalator potwierdzi operatorowi, ze instalacje elektryczne i urzgdzenia eksploatacyjne sg
zgodne z przepisami dotyczgcymi zapobiegania wypadkom.

URUCHOMIENIE

Wyjac dzwignie reczng z walizki i zamocowac j3.

Nalezy zwroci¢ uwage na napiecie sieciowe! Napiecie zrodta zasilania musi by¢ zgodne z
danymi podanymi na tabliczce znamionowej wiertarki magnetycznej. Zrédto zasilania musi
by¢ wyposazone w przytgcze przewodu ochronnego.

Dopuszczalne wahania napiecia w normalnych warunkach: +5% V.

Dopuszczalne wahania czestotliwosci: + 1 Hz (50/60 Hz)
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OBSLUGA

¢ Nie wolno uzywac wiertarki magnetycznej w trybie ciggtym przez ponad 2 do 3
godzin. Zbyt duze obcigzenie stwarza zagrozenie pozarowe! Przed ponownym
rozpoczeciem pracy w trybie ciggtym wiertarka magnetyczna musi sie najpierw
ostygnac.

e W przypadku zakleszczenia wiertta nalezy natychmiast wytgczy¢ wiertarke
magnetyczng.

¢ Nie wolno uzywac wiertarki magnetycznej w otwartym otoczeniu.
e W przypadku wiertarek magnetycznych z automatycznym posuwem przed
rozpoczeciem pracy nalezy najpierw wybrac najnizszg predkosc¢ obrotowg i

najnizszy posuw.

e Wiercenie w powierzchniach niemagnetycznych jest mozliwe tylko wtedy, gdy na
powierzchni niemagnetycznej zamocowana jest wystarczajgco duza ptyta stalowa.

e Najpierw wiaczy¢ elektromagnes, a nastepnie wrzeciono wiertarskie. Podczas
wytgczania najpierw wytgczyC¢ wrzeciono wiertarskie, a nastepnie elektromagnes.

e Podczas wiercenia w pozycji pionowej lub nad gtowg muszg by¢ obecne dwie
osoby.

e Pas zabezpieczajgcy nalezy stosowaé rowniez podczas wiercenia w pozycji
poziomej, aby zabezpieczy¢ wiertarke magnetyczng przed upadkiem z
podwyzszonych miejsc pracy.

e Reczny posuw wiertta nie powinien przekracza¢ 0,05 mm na obrét.

e Nalezy uzywac wytgcznie wiertet rdzeniowych odpowiednich do danego zadania.

Narzedzia, ktére mozna stosowac: Weldon; mocowanie narzedzi z trzpieniem

cylindrycznym 19 mm i boczng powierzchnig nosng podobng do DIN 1835-B i DIN 6535-
HB.

15



A

Wyrzucanie i przelewanie sie chtodziwa i smaréw. Nalezy pamieta¢ o
natychmiastowym usunieciu chltodziwa po zakonczeniu pracy. Zamkna¢ zawor
odcinajacy zbiornika chtodziwa.

MOCOWANIE NARZEDZIA W UCHWYCIE

Standard
Witozy¢ narzedzie i zamocowac za pomocg sruby boczne;.

Szybka wymiana
Przesun tuleje do gory i wtdéz narzedzie. Zwolnij tuleje i sprawdz, czy mocowanie jest

pewne.

Standardowy szybki system wymiany wiertarek magnetycznych

+
¢

I\

Umiesci¢ wiertarke magnetyczna na obrabianym przedmiocie.

Wskazoéwka:

Czujnik kontroluje mozliwg site przytrzymania magnetycznego. Jesli sita
przytrzymania magnetycznego na elemencie jest niewystarczajaca, wiertarka
magnetyczna nie wigcza sie.
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Wiertarka magnetyczna przylega prawidtowo do materiatu, w ktérym ma by¢ wykonywane
wiercenie, tylko wtedy, gdy powierzchnia materiatu jest czysta i gtadka. Przed
umieszczeniem wiertarki magnetycznej nalezy usung¢ luzng rdze, brud i ttuszcz, a
ewentualne zgrzyby spawalnicze lub nierébwnosci nalezy wygtadzi¢. Cienka warstwa farby
nie wptywa negatywnie na przyczepnosc¢. W razie potrzeby nalezy réwniez wyczysci¢
podstawe magnetyczng. Po wigczeniu magnesu nalezy energicznie potrzgsngc wiertarkg
magnetyczng, aby upewnic sie, ze przylega ona prawidtowo do materiatu. Jesli tak nie
jest, nalezy sprawdzi¢ powierzchnie materiatu i spdd podstawy magnetycznej, w razie
potrzeby wyczysci¢ je i ponownie wigczy¢ magnes.

STAL O MALEJ GRUBOSCI

Optymalng przyczepnosc¢ uzyskuje sie na stali niskoweglowej o grubosci co najmniej 12
mm. W celu wiercenia w stali o mniejszej grubosci mozna pod materiatem (w miejscu, w
ktérym umieszczana jest stopa magnetyczna) umiesci¢ ptyte stalowg o grubosci 12 mm.

METALE NIEZELAZNE

W celu wiercenia w metalach niezelaznych nalezy przymocowac ptyte stalowg do
obrabianego materiatu i umiesci¢ na niej magnetyczny stojak wiertarski. Podtgczy¢
wtyczke zasilajgcg do gniazdka elektrycznego. Ustawi¢ maszyne w pozycji obrdbki i
wigczy¢ magnes. Upewnic sie, ze na powierzchni nie ma zanieczyszczen, a sita
przytrzymywania magnesu jest wystarczajgca. Grubo$¢ materiatu ptyty stalowej powinna
wynosi¢ ponad 10 mm.
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OBROBKA MATERIALOW OKRAGLYCH LUB SILNIE WYGIETYCH

Podczas obrébki materiatow okrggtych lub mocno wygietych podstawe magnetyczng
nalezy umiesci¢ na materiale w taki sposob, aby jej 0$ podtuzna byta réwnolegta do osi
podtuznej materiatu okrggtego. Wolng przestrzen miedzy podstawg magnetyczng a
materiatem po obu stronach na catej dlugosci podstawy magnetycznej nalezy wypetni¢
stalowymi klinami. Po wigczeniu magnesu sita przytrzymywania za pomocg podktadanych
klinow powinna by¢ na tyle duza, aby maszyna miata pewne i stabilne oparcie.

Kliny stalowe muszg by¢ rozmieszczone po obu stronach podstawy magnetycznej w taki
sposob, aby o$ wiertta byta skierowana bezposrednio na najwyzszy punkt wygietego
materiatu. W przeciwnym razie wiertto moze zboczy¢ z boku. Potrzgsnij wiertarkg
magnetyczna, aby upewnic sie, ze sita przytrzymywania podstawy magnetycznej jest
wystarczajgca.

KONSERWACJA | PRZEGLADY

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych lub naprawczych nalezy koniecznie odtgczyé
wtyczke sieciowg!

Naprawy moga by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowany personel posiadajgcy
odpowiednie wyksztatcenie i doswiadczenie. Po kazdej naprawie urzgdzenie musi zosta¢
sprawdzone przez wykwalifikowanego elektryka zgodnie z normami VDE.
Elektronarzedzie jest skonstruowane w taki sposéb, ze wymaga minimalnej konserwac;ji i
serwisowania.

Nalezy jednak zawsze przestrzegac¢ nastepujgcych punktow:

e Po zakonczeniu wiercenia nalezy wyczys$ci¢ wiertarke magnetyczng. Nastepnie
nasmarowac gwint wrzeciona wiertarki. Otwory wentylacyjne muszg by¢ zawsze
czyste i otwarte. Podczas czyszczenia nalezy uwazac, aby do wiertarki
magnetycznej nie dostata sie woda.

e Po okoto 300 godzinach pracy szczotki weglowe muszg zostac¢ sprawdzone przez
wykwalifikowanego elektryka zgodnie z normg VDE i w razie potrzeby wymienione
(nalezy uzywac wytgcznie oryginalnych szczotek weglowych).

o Co kwartat przetgcznik, kabel i wtyczke nalezy zleci¢ sprawdzenie
wykwalifikowanemu elektrykowi zgodnie z normg VDE.
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OCHRONA SRODOWISKA

Odzysk surowcéw zamiast utylizacji odpadéw!

Aby unikng¢ uszkodzen podczas transportu, urzgdzenie musi by¢ dostarczone w
stabilnym opakowaniu. Opakowanie, urzgdzenie i akcesoria sg wykonane z materiatow
nadajgcych sie do recyklingu.

Czesci plastikowe urzgdzenia sg oznaczone zgodnie z materiatem, z ktérego zostaty
wykonane. Umozliwia to ekologiczne, selektywne usuwanie odpaddéw za posrednictwem
oferowanych punktéw zbidrki.

Tylko dla krajow UE

Nie wyrzucaj elektronarzedzi do $mieci domowych! Zgodnie z dyrektywg europejskg
2012/19/UE w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego oraz jej
transpozycjg do prawa krajowego zuzyte elektronarzedzia nalezy zbiera¢ oddzielnie i
poddawac recyklingowi w sposob przyjazny dla Srodowiska.
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HALAS/WIBRACJE

Hatas wytwarzany przez to elektronarzedzie jest mierzony zgodnie z normg DIN 45 635,
czes¢ 21. Poziom cisnienia akustycznego w miejscu pracy moze przekraczac¢ 85 dB (A); w
takim przypadku konieczne jest zastosowanie sSrodkow ochrony stuchu dla operatora.

Nalezy nosic¢ @ ochronniki stuchu!

Wibracje dtoni/ramienia sg zazwyczaj nizsze niz 2,5 m/s2. Wartosci pomiarowe okreslone
zgodnie z normg EN 61 029.

Podany poziom drgan odzwierciedla rzeczywiste zastosowania elektronarzedzia.
Jednakze, jesli elektronarzedzie jest uzywane do innych zastosowan, z innymi
narzedziami lub przy niewystarczajgcej konserwaciji, poziom drgan moze sie roznic. Moze
to znacznie zwiekszy¢ obcigzenie drganiami w catym okresie pracy.

Aby dokfadnie oszacowaé obcigzenie drganiami, nalezy réwniez uwzgledni¢ czas, w
ktérym urzgdzenie jest wytgczone lub dziata, ale nie jest faktycznie uzywane. Moze to
znacznie zmniejszy¢ obcigzenie drganiami w catym okresie pracy.

Nalezy ustali¢ dodatkowe Srodki bezpieczenstwa w celu ochrony operatora przed
dziataniem drgan, takie jak: konserwacja elektronarzedzi i narzedzi roboczych, ogrzewanie
rgk, organizacja procesow roboczych.

WYLACZANIE WEGLA

Aby chronic silnik, elektronarzedzie jest wyposazone w samoczynnie wytgczajgce sie
szczotki weglowe. Gdy szczotki sg zuzyte, maszyna wytgcza sie samoczynnie. W takim
przypadku obie szczotki weglowe muszg zostac¢ jednoczesnie wymienione na oryginalne
szczotki weglowe przez wykwalifikowanego elektryka zgodnie z normg VDE.
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WYSZUKIWANIE USTEREK

Usterka

Przyczyna

Usuniecie

Magnes nie dziata

Uszkodzony styk przetgczajgcy

Wymienic przetacznik

Uszkodzone zasilanie, luzna wtyczka

Wymieni¢ kabel i wtyczke

Przecigzenie, przepalit sie bezpiecznik

Zwarcie w elektromagnesie lub uszkodzony

elektromagnes

Wymienic¢ bezpiecznik

Wymiana lub naprawa elektromagnesu

Zbyt mata magnetyzowalno$¢ podtoza

Uszkodzona ptytka drukowana

Elektromagnes nie jest wigczony

Czujnik wykrywa zbyt matg site

Sprawdzi¢ grubos¢ podtoza, sprawdzic¢

| wtasciwosci materiatowe podtoza
Wymieni¢ ptytke drukowana

Przed wigczeniem wrzeciona
wiertarskiego nalezy najpierw witgczy¢

| elektromagnes

Wiertto sie slizga,
wywiercony otwor jest
nieokragty

Iskry wydobywajg sie w postaci pierscienia

ognia

Twarde miejsce w obrabianym przedmiocie

Dtugosé spirali tngcych lub kat wiertta sg
nierébwne

Wiertlo jest wygiete

Wrzeciono : Patrz instrukcja obstugi ,Stal o matej
e e (e przytrzymywama magnetycznego na grubosc”
wiacza sie elemencie
Uszkodzony styk przetgczajgcy Wymieni¢ przetgcznik
Uszkodzone uzwojenie kotwicy lub stojana Z\Ilgrr:;rzlc calkowicie uszkodzony
Kolor iskry na silniku elektrycznym zmienia Zmniejszy¢ posuw wiertta
sie na pomaranczowo-czerwony
Problemy z _
silnikiem Wyskakujg iskry Wymien szczotki weglowe
napedowym -

Sprawdz, czy nie ma uszkodzen w
uzwojeniu wirnika lub stojana, silnik sie

|przepalit

Uzy¢ nowego wiertta

Uzyj nowego wiertta

Wiertto lub wiertto
rdzeniowe ,spala

sie

Zbyt duzy posuw

Zmniejsz posuw

Nie mozna wtozy¢
uchwytu wiertarskiego
lub trzpienia
stozkowego

Posuw wiercenia nie
dziata

Chtodziwo nie
przeptywa

Wiory nie wychodzg z otworu
Wiertto jest tepe
Brak lub zbyt mate chtodzenie

Zanieczyszczenia, smar lub olej na
stozkowej powierzchni wewnetrznej
uchwytu wiertarskiego lub na stozkowej
powierzchni wrzeciona wiertarskiego Nie
uwzgledniono potozenia elementu
napedowego we wrzecionie wiertarskim

Zuzyta przektadnia recznego posuwu

Brak kotka centrujgcego w wiertle
koronowym

Czesciej wycofywac wiertto
Naostrzy¢ wiertto/uzy¢ nowego wiertta

'Uzyj chiodziwa

Doktadnie oczysci¢ powierzchnie,
utrzymywaé powierzchnie w stanie
wolnym od ttuszczu

Wymieni¢ przekfadnie

Wiozy¢ kotek centrujgcy
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POSTEPOWANIE W PRZYPADKU AWARII

W przypadku awarii nalezy wytgczy¢ maszyne i odigczy€ jg od zasilania. Prace przy
instalacji elektrycznej maszyny mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez
wykwalifikowanego elektryka zgodnie z normami VDE.

GWARANCJA

Zgodnie z naszymi ogélnymi warunkami dostawy w obrocie handlowym z
przedsiebiorstwami obowigzuje 12-miesieczny okres gwarancji na wady rzeczowe
(potwierdzony fakturg lub dowodem dostawy). Wytgcza sie z tego szkody spowodowane
naturalnym zuzyciem, przecigzeniem lub niewtasciwg obstugg. Szkody spowodowane
wadami materiatowymi lub produkcyjnymi sg usuwane bezpfatnie poprzez naprawe lub
dostawe zamienng. Reklamacje mogg by¢ uznane tylko wtedy, gdy urzgdzenie zostanie
wystane do dostawcy w stanie nie rozmontowanym.
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Deklaracja zgodnosci WE

Producent/podmiot wprowadzajgcy do obrotu
Kernlochbohrer GmbH
Geigersbihlweg 52
72663 Grofibettlingen
Niemcy

niniejszym oswiadcza, ze nastepujacy produkt

Nazwa produktu: Wiertarka magnetyczna
Typ: MKB 35-HD; MKB 50-HD

jest zgodny ze wszystkimi odpowiednimi przepisami obowigzujgcego prawa (ponizej) — wraz z
zmianami obowigzujgcymi w momencie sktadania o$swiadczenia. Wytaczng odpowiedzialnos¢ za
wydanie niniejszej deklaracji zgodnosci ponosi producent. Niniejsza deklaracja odnosi sie
wytacznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona do obrotu; nie uwzglednia sie
czesci zamontowanych pozniej przez uzytkownika koncowego i/lub pdzniejszych modyfikaciji.

Zastosowano nastepujgce przepisy prawne:
Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE
Dyrektywa EMC 2014/30/UE
Dyrektywa RoHS 2011/65/UE

Spetniono cele ochronne nastepujgcych dodatkowych przepiséw prawnych:
Dyrektywa niskonapieciowa 2014/35/UE

Zastosowano nastepujgce normy zharmonizowane:
EN 60204-1:2006/AC:2010  Bezpieczenstwo maszyn — Wyposazenie elektryczne maszyn —
Czes¢ 1: Wymagania ogdélne (IEC 60204-1:2005 (zmodyfikowana))

EN ISO 12100:2010 Bezpieczenstwo maszyn — Ogélne zasady projektowania — Ocena
ryzyka i ograniczanie ryzyka (ISO 12100:2010)
BS EN 62841-2-1 Elektryczne narzedzia reczne z napedem silnikowym, narzedzia

przenos$ne oraz maszyny do pielegnacji trawnikow i ogrodow.
Bezpieczenhstwo. Szczegdlne wymagania dotyczgce wiertarek
recznych i wiertarek udarowych.

EN 61000-6-1:2007 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) — normy podstawowe;
odpornos¢ na zakitdcenia w obszarach mieszkalnych, biznesowych i
przemystowych oraz w matych przedsiebiorstwach

BS EN 61000-6-3+A1 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC). Normy podstawowe.
Emisja zaktéceh dla obszaréw mieszkalnych, biznesowych i
przemystowych oraz matych przedsiebiorstw

Nazwa i adres osoby upowaznionej do sporzgdzenia dokumentaciji technicznej:

Kernlochbohrer GmbH
Geigersbihlweg 52
72663 Grolibettlingen
Niemcy

Miejscowosé:  GroRbettlingen
Data: 10.01.2022

ot BE
4

Guido Pillat, dyrektor generalny




