-

KERNLOCHBOHRER®

. PROFESSIONAL POWER TOOLS

Instrukcje obstugi

Pilty podiogowe
SuperCut 500X

BA-03-000002-02-PL



‘ KERNLOCHBOHRER InStru kCJa Obs*ugl
- Pilarki podtogowe SuperCut 500X

Zakres zastosowania

Niniejsza instrukcja obstugi dotyczy wytgcznie maszyny oznaczonej na
oktadce.

Model maszyny nalezy sprawdzi¢ na tabliczce znamionowej maszyny.

Oryaqinalna instrukcja obstuqi / ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstuqi

Niemiecka kopia niniejszej instrukcji obstugi jest oryginalng instrukcjg zgodnie
z Dyrektywg Maszynowg UE.

Kopie w innych jezykach sg ttumaczeniami oryginalnych instrukciji.

Kernlochbohrer GmbH
Geigersbuhlweg 52

72663 GroRbettlingen

Niemcy

Telefon: +49 (0)70 22 / 50 34 900
E-mail: info@kernlochbohrer.com

Internet: http://www.kernlochbohrer.com

© Kernlochbohrer GmbH
Niniejsza dokumentacja jest chroniona prawem autorskim.

Wszelkie prawa do tej dokumentacji, w szczegdlnosci prawo do powielania, rozpowszechniania i thu-
maczenia, sg zastrzezone przez Kernlochbohrer GmbH, nawet w przypadku wnioskéw o prawa
wlasnosci przemystowej. Zadna cze$é niniejszej dokumentacji nie moze byé powielana w jakiejkolwiek
formie za pomocg jakichkolwiek srodkdw, elektronicznych lub mechanicznych, ani przetwarzana, ko-
piowana lub rozpowszechniana za pomocg systeméw elektronicznych bez wyraznej pisemnej zgody
firmy Kernlochbohrer GmbH.

Zastrzega sie prawo do btedéw i zmian technicznych.

Kernlochbohrer GmbH nie ponosi odpowiedzialno$ci za jakiekolwiek btedy w niniejszej dokumentacji.
Odpowiedzialno$¢ za bezposrednie lub posrednie szkody powstate w zwigzku z dostawg lub korzysta-
niem z niniejszej dokumentacji jest wykluczona w zakresie dozwolonym przez prawo. Ponadto firma
Kernlochbohrer GmbH nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikajgce z naruszenia praw paten-
towych i innych praw osob trzecich.

Dziatanie maszyny jest ograniczone do funkcji opisanych w powigzanej dokumentacji techniczne;j.
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1 Informacje i wsparcie
1.1 Podziekowania dla kupujgcego

Dziekujemy za zakup maszyny firmy Kernlochbohrer GmbH.

Prosimy o uwazne przeczytanie instrukcji obstugi i przestrzeganie zasad be-
zpieczenstwa. Przestrzeganie instrukcji obstugi pozwoli w petni wykorzystac
wyjatkowg wydajnos¢ naszego produktu.

W przypadku jakichkolwiek pytan dotyczgcych obstugi maszyny prosimy o be-
zposredni kontakt z firmg Kernlochbohrer GmbH. JesteSmy zawsze dostepni,
aby odpowiedzie¢ na pytania.

1.2 Korzystanie z instrukcji obstugi

Maszyna jest przeznaczona do uzytku profesjonalnego i moze by¢ obstugi-
wana wytgcznie przez przeszkolony personel. Nalezy scisle przestrzegac in-
strukcji obstugi.

W przypadku nieprzestrzegania instrukcji obstugi, co moze skutkowac obraze-
niami ciata lub uszkodzeniem maszyny, nasza firma nie ponosi zadnej odpo-
wiedzialnosci.

Instrukcja obstugi jest niezbedna do korzystania z urzadzenia. Dlatego in-
strukcja obstugi musi by¢ zawsze przechowywana w poblizu maszyny i by¢
zawsze dostepna dla personelu.

Oprocz instrukcji obstugi nalezy zapoznac sie z ogdélnie obowigzujgcymi i lo-
kalnymi przepisami dotyczgcymi zapobiegania wypadkom i ochrony srodo-
wiska; nalezy regularnie sprawdzac¢ zgodnosc¢ z tymi przepisami.

1.3 Modyfikacje

Kernlochbohrer GmbH zastrzega sobie prawo do zmiany projektu i wyglgdu
produktow oraz ich instrukcji obstugi. Przyszte zmiany instrukcji obstugi bedg
wprowadzane bez wczesniejszego powiadomienia.

2025-11-25 BA-03-000002-02-PL 5
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Objasnienie symboli

Ten symbol zwraca uwage na zagrozenia, ktorych nalezy przestrz-
egac podczas wykonywania ponizszych prac, aby unikng¢ szkod
dla siebie, innych osob lub mienia.

Odsytacz do innego rozdziatu instrukcji obstugi.
Warunek wykonania czynnosci.
Czynnos¢ do wykonania.

Zachowanie maszyny, ktorego nalezy oczekiwa¢ w wyniku wy-
konania poprzedniej czynnosci.

© ¢ ®EEAQR [>.:

Informacje ogolne lub odniesienie do funkcji specjalnych.

1.5 Gwarancja

Zgodnie z ogdinymi warunkami dostawy firmy Kernlochbohrer GmbH, w
transakcjach handlowych z firmami obowigzuje 12-miesieczny okres gwarancji
na wady materiatowe (dowdd w postaci faktury lub dowodu dostawy).

Uszkodzenia spowodowane naturalnym zuzyciem, przecigzeniem lub
niewtasciwg obstugg sg wykluczone.

Uszkodzenia spowodowane wadami materiatowymi lub wadami producenta
bedg usuwane bezptatnie poprzez naprawe lub wymiane. Reklamacje moga
by¢ uznane tylko wtedy, gdy urzgdzenie zostanie wystane do Kernlochbohrer
GmbH w stanie niezmontowanym.

Czesci zuzywajgce sie nie sg objete gwarancja.

1.6 Ochrona srodowiska

1.6.1 Utylizacja produktu

Nalezy przestrzegac krajowych przepisow dotyczgcych przyjaznej dla srodo-
wiska utylizacji i recyklingu nieuzywanych maszyn i akcesoriéw.

6 BA-03-000002-02-PL 2025-11-25
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1.6.2 Utylizacja opakowania

Opakowanie jest wykonane z materiatdw nadajgcych sie do recyklingu. Nalezy
je utylizowac zgodnie z lokalnymi przepisami i odpowiednio oznakowac.

1.7 Serwis

Doktadne informacje i konkretne pytania umozliwiajg szybkie usuwanie us-
terek, utatwiajg zamawianie czesci zamiennych i zapobiegajg nieprawidtowym
dostawom.

Przed skontaktowaniem sie z dziatem serwisu nalezy zebrac nastepujgce in-
formacje.

We wszystkich pytaniach i zamdéwieniach nalezy podac¢ oznaczenie modelu.
Informacje te mozna znalez¢ na tabliczce znamionowej urzgdzenia.

W przypadku usterek wymagane sg dalsze informacje: rodzaj i zakres usterki,
okolicznos$ci towarzyszgce, podejrzewana przyczyna.

Przy zamawianiu czesci zamiennych wymagane sg nastepujgce informacje: i-
los¢ i numer elementu na rysunku ztozeniowym w niniejszej instrukcji obstugi.

® Zachecamy do przesytania nam zdjec przy zamawianiu czesci
zamiennych lub filméw wideo w przypadku usterek.

Dane kontaktowe:

Kernlochbohrer GmbH

Geigersbuhlweg 52

72663 Grolbettlingen

Niemcy

Telefon: +49 (0)70 22 / 50 34 900
E-Mail: info@kernlochbohrer.com
Internet: http://www.kernlochbohrer.com
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2 Bezpieczenstwo i ochrona
21 Informacje ogéine

Urzadzenie zostato skonstruowane zgodnie z aktualnym stanem techniki i
obowigzujgcymi przepisami, normami i zasadami bezpieczenstwa. Korzystanie
z urzgdzenia moze jednak spowodowac zagrozenie dla uzytkownika lub oséb
trzecich, a takze uszkodzenie urzgdzenia i innego mienia.

Maszyna moze by¢ uzywana wytgcznie, jesli jest w idealnym stanie tech-
nicznym i zgodnie z jej przeznaczeniem, z nalezytym uwzglednieniem be-
zpieczenstwa i zagrozen.

Jesli urzadzenie jest uszkodzone lub dziata nieprawidtowo, nalezy je natychmi-
ast wylgczy¢, zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem i naprawic lub zleci¢
naprawe.

2.2 Przeznaczenie

Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do frezowania rowkéw na mokro w po-
wierzchniach podtogowych.

Przy uzyciu odpowiedniej tarczy tngcej mozna wykonywac naciecia na przyk-
tad w betonie (w tym w betonie zbrojonym) lub asfalcie.

Maszyna moze by¢ uzywana wytgcznie w granicach okreslonych w jej danych
technicznych. Informacje te, na przyktad dane dotyczgce wydajnosci i wa-
runkow otoczenia, mozna znalez¢ w rozdziale "Dane techniczne".

Kazde inne uzycie lub uzycie wykraczajgce poza ten zakres jest uwazane za
uzycie niezgodne z przeznaczeniem - ryzyko wypadku! Firma Kernlochbohrer
GmbH nie ponosi odpowiedzialnosci za wynikajgce z tego szkody. Ryzyko po-
nosi wytgcznie uzytkownik.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje rowniez przestrzeganie in-
strukcji obstugi i przestrzeganie zalecanych okreséw konserwaciji.

8 BA-03-000002-02-PL 2025-11-25
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23 Przepisy bezpieczenstwa dla uzytkownika
231 Organizacyjne srodki bezpieczenstwa

Instrukcja obstugi musi by¢ zawsze dostepna dla personelu obstugujgcego i
konserwujgcego. Dlatego tez musi by¢ zawsze przechowywana w miejscu
uzytkowania maszyny.

Przepisy dotyczgce zapobiegania wypadkom i ochrony srodowiska obowigzu-
jace w miejscu uzytkowania maszyny réwniez muszg by¢ dostepne. Operator
maszyny musi regularnie sprawdza¢ zgodnosc¢ z tymi przepisami.

Uzytkowanie maszyn emitujgcych dzwiek moze by¢ ograniczone czasowo
przez przepisy krajowe lub lokalne.

Maszyny nie wolno uzywac w strefach zagrozonych wybuchem lub w poblizu
tatwopalnych cieczy, gazow lub pytow.

Wszystkie informacje dotyczgce bezpieczenstwa i zagrozeh umieszczone na
maszynie muszg byc¢ czytelne i nie mogg by¢ usuwane.

Wyposazenie ochronne wymagane do obstugi maszyny musi by¢ zapewnione
przez operatora. Operator musi dopilnowaé, aby sprzet ochronny byt pra-
widtowo uzywany przez personel.

Materiaty eksploatacyjne i pomocnicze, takie jak smary lub srodki czyszczace,
muszg by¢ dobrane w taki sposob, aby przestrzegane byly wartosci graniczne
dla substancji niebezpiecznych obowigzujgce w miejscu uzytkowania. Nalezy
przestrzegac przepisdw dotyczgcych ochrony srodowiska i utylizacji obowigzu-
jacych w miejscu uzytkowania.

2.3.2 Modyfikacje maszyny

Uzytkownik nie moze dokonywaé zadnych modyfikacji maszyny bez pisemnej
zgody firmy Kernlochbohrer GmbH. Jesli operator dokona modyfikacji bez up-
owaznienia, gwarancja zostanie uniewazniona. Kernlochbohrer GmbH nie po-
nosi odpowiedzialnosci za szkody spowodowane nieautoryzowanymi mody-
fikacjami.

2025-11-25 BA-03-000002-02-PL 9
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233 Czesci zamienne

Czesci zamienne muszg by¢ zgodne z wtasciwosciami okreslonymi przez
Kernlochbohrer GmbH. Jest to zawsze gwarantowane w przypadku czesci
zamiennych dostarczanych przez Kernlochbohrer GmbH. Kernlochbohrer
GmbH nie ponosi odpowiedzialno$ci za szkody spowodowane uzyciem nieod-
powiednich czesci zamiennych.

234 Personel
Wszystkie osoby upowaznione do uruchamiania, obstugi i konserwacji mas-
zyny muszg wczesniej przeczytac i zrozumiec instrukcje obstugi.

Maszyna moze by¢ obstugiwana wytgcznie przez osoby, ktdre zostaty
wczesniej odpowiednio poinstruowane.

Konserwacja urzadzenia moze by¢ wykonywana wytgcznie przez osoby, ktore
ukonczyty odpowiednie szkolenie specjalistyczne.

Osoby niepetnoletnie nie mogag obstugiwac urzgdzenia. Przepis ten nie doty-
czy mtodziezy w wieku powyzej 16 lat, ktéra zostata przeszkolona pod nadzo-
rem.

24 Przepisy bezpieczenstwa dla personelu

241 Bezpieczne zachowanie

Wszystkie osoby odpowiedzialne za uruchomienie, obstuge i konserwacje
maszyny muszg wczesniej przeczytac i zrozumiec instrukcje obstugi.

Maszyna moze by¢ obstugiwana wytgcznie przez osoby, ktdre zostaty
wczesniej odpowiednio poinstruowane.

Konserwacja maszyny moze by¢ wykonywana wytgcznie przez osoby, ktére u-
kohczyty specjalistyczne szkolenie odpowiednie do tej czynnosSci.

Osoby niepetnoletnie nie mogg pracowac¢ z maszyng. Przepis ten nie ma
zastosowania do mtodziezy w wieku powyzej 16 lat, ktéra jest szkolona pod
nadzorem.

Nalezy unika¢ wszelkich prac przy maszynie, ktére mogtyby zagrozi¢ be-
zpieczenstwu.

10 BA-03-000002-02-PL 2025-11-25
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Wszystkie informacje dotyczgce bezpieczenstwa i zagrozeh umieszczone na
maszynie muszg byc¢ czytelne i nie mogag by¢ usuwane.

24.2 Bezpieczna obstuga

Obstuga maszyny wymaga petnej koncentracji i zdolnosci personelu. Osoby
przemeczone, niezdolne do koncentracji lub bedgce pod wptywem alkoholu,
narkotykow lub lekdbw nie mogg pracowac przy maszynie.

Osoby, od ktérych nie wymaga sie bezposredniej obstugi maszyny, muszg
zachowac odpowiednig bezpieczng odlegtos¢ od maszyny.

Przed uzyciem urzgdzenia nalezy sprawdzic, czy jest ono w idealnym stanie.
Jesli urzadzenie jest uszkodzone, nie wolno go uzywac. Nastepnie nalezy
zabezpieczy¢ maszyne przed uzyciem i naprawic jg lub zleci¢ naprawe.

Aby nie zagrazac¢ funkcjonalnosci i bezpieczehstwu urzgdzenia, nie wolno zde-
jmowac pokryw ani innych elementow urzadzenia.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy upewnic sie, ze uruchomienie maszyny
nie spowoduje zagrozenia dla osob.

Elementy obstugi nie mogg by¢ uruchamiane bezmysinie lub umysinie. Moze
to spowodowac obrazenia ciata lub uszkodzenie maszyny.

Podczas korzystania z maszyny personel musi upewnic sie, ze stoi w be-
zpiecznej i ergonomicznej pozycji. Urzadzenie nalezy zawsze obstugiwac obi-
ema rekami.

Podczas uzytkowania maszyny nie wolno pozostawiac jej bez nadzoru.

Nalezy unika¢ zatrzymywania maszyny podczas pracy z duzym obcigzeniem.
Moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia z powodu przegrzania.

Podczas uzytkowania nie wolno zakrywac otworow wlotowych i wylotowych
powietrza.

Nie uzywaj urzgdzenia w wilgotnym otoczeniu i nigdy nie zanurzaj go w
wodzie.

Urzgdzenie nalezy regularnie czyscic¢, aby zapobiec gromadzeniu sie za-
nieczyszczen. Wszystkie elementy sterujgce i uchwyty muszg by¢ czyste, su-
che i odttuszczone.

Gdy urzgdzenie nie jest uzywane, musi by¢ zaparkowane w taki sposob, aby
nikt nie byt narazony na niebezpieczenstwo. Maszyne nalezy zabezpieczy¢
przed uzyciem przez osoby nieupowaznione.

2025-11-25 BA-03-000002-02-PL 11



j KERNLOCHBOHRER InStru kC.Ia ObS*ugl
- Pilarki podtogowe SuperCut 500X

243 Wyposazenie ochronne

Osoby korzystajgce z maszyny muszg nosi¢ nastepujgcy sprzet ochronny:
- obuwie ochronne z antyposlizgowymi podeszwami i noskami ochronnymi
- Okulary ochronne zgodne z normg EN 166 lub ochrona twarzy
- Ochronniki stuchu

Tarcze tngce majg ostre krawedzie! Podczas pracy z tarczami thgcymi nalezy
nosic¢ rekawice odporne na przeciecie.

A Krzemionka jest podstawowym skfadnikiem piasku, kwarcu, gliny
ceglanej, granitu i wielu innych materiatow i skat.

Podczas ciecia materiatow zawierajgcych krzemionke moze
powstawac pyt i aerozole zawierajgce krzemionke krystaliczng.

Powtarzajgce sie i/lub znaczne wdychanie krzemionki krystalicznej
moze prowadzi¢ do powaznych lub smiertelnych chordb uktadu
oddechowego.

Powstawaniu szkodliwego pytu nalezy zapobiegac za pomocg srodkow tech-
nicznych (praca maszyny wytgcznie w trybie mokrym).

Jesli nie mozna catkowicie wykluczy¢ powstawania szkodliwego pytu, personel
obstugujgcy i osoby postronne muszg zawsze nosi¢ maske oddechowg zat-
wierdzong dla przetwarzanego materiatu.

Luzna odziez, dtugie wtosy lub bizuteria mogg zaczepic sie o ruchome czesci
maszyny! Nalezy podjg¢ odpowiednie srodki ostroznosci.

Osoby wykonujgce prace konserwacyjne na maszynie sg zobowigzane do no-
szenia odpowiedniego sprzetu ochronnego wymaganego do tych prac.
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- Pilarki podtogowe SuperCut 500X
2.5 Bezpieczenstwo podczas konserwaciji
251 Informacje ogélne

Maszyna moze by¢ serwisowana wytgcznie przez osoby, ktore ukonczyty od-
powiednie szkolenie specjalistyczne w tym zakresie.

Nalezy przestrzegac¢ czynnosci konserwacyjnych i odstepow czasu
okreslonych w instrukcji obstugi.

Do przeprowadzenia prac konserwacyjnych wymagane jest wyposazenie
warsztatowe odpowiednie do rodzaju wykonywanych prac.

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych nalezy podjgé nastepujgce srodki
ostroznosci:

- Ustawi¢ maszyne w taki sposob, aby punkt dostepu byt tatwo dostepny.
- Doprowadzi¢ maszyne do odpowiedniego stanu roboczego.

Po zakonczeniu prac konserwacyjnych:
- Catkowicie zmontowaé urzgdzenie.

- Jesli elementy obstugi lub urzgdzenia zabezpieczajgce zostaty zdemonto-
wane, nalezy je ponownie zamontowac i sprawdzi¢ ich dziatanie.

- Dokreci¢ wszystkie poluzowane potgczenia srubowe. Ponownie zatozy¢
blokady srub.

Osoby wykonujgce prace konserwacyjne na maszynie sg zobowigzane do no-
szenia odpowiedniego sprzetu ochronnego wymaganego do tych prac.

2.5.2 Czyszczenie

Do czyszczenia urzgdzenia nie wolno uzywac zadnych substancji zracych,
szkodliwych lub ucigzliwych dla srodowiska.
Srodki czyszczace nalezy utylizowaé w sposéb przyjazny dla $rodowiska.

W Zzadnym wypadku do czyszczenia maszyny nie wolno uzywac¢ myjek wyso-
kocisnieniowych, strumieni wody ani sprezonego powietrza.
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- Pilarki podtogowe SuperCut 500X

3 Dane techniczne

3.1 Dane ogdine

Numer artykutu

7500

Obszar zastosowania

Beton, asfalt

Zakres zastosowan

Ciecie na mokro

Maksymalna srednica tarczy tngcej 500 mm
Srednica uchwytu tarczy tngcej 25,4 mm (1")
Predkos$¢ tarczy tngcej przy petnym otwarciu przepustnicy 2400 1/min
Maksymalna gtebokos¢ ciecia 190 mm
Regulacja gtebokosci ciecia Pokretto reczne
Pojemnos¢ zbiornika wody 25L
Waga maszyny 151 kg
Poziom cisnienia akustycznego na biegu jatowym 92 dB(A)
Poziom cisnienia akustycznego pod obcigzeniem 108 dB(A)
Wibracje dtoni/ramienia Lewy uchwyt 3,1 m/s?
Wibracje dton/ramie Prawy uchwyt 3,2 m/s?
Wymiary w pozycji roboczej (dt. x szer. x wys.) Okoto 1800 x 650
x 1130 mm
Wymiary po ztozeniu (dt. x szer. x wys.) Okoto 1100 x 650
x 1130 mm
Dopuszczalna temperatura otoczenia 5°C do 40°C
Dopuszczalna wilgotnos¢ wzgledna 30% do 80%
Przytgcze zasilania wodg Gardena ®
14 BA-03-000002-02-PL 2025-11-25
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- Pilarki podtogowe SuperCut 500X

3.2 Silnik napedowy

Producent: Loncin Loncin
typ G420F
Moc wyjsciowa 16 KM / 11,7 kW
Moment obrotowy 28 Nm

Zasada dziatania

OHYV, 4-suwowy, EURO 5,

chtodzenie wymuszone

Liczba cylindréw

1

Pojemno$¢ skokowa 420 cm?
Predkos$¢ obrotowa biegu jatowego 1800 obr/min
Predkos¢ przy petnym otwarciu przepustnicy 3600 1/min
Uktad rozruchowy Ciegno linkowe
Pojemnos¢ zbiornika paliwa 6,5L
Zuzycie paliwa < 395 g/kWh
Luz zaworowy (zimny): Wiot 0,15 +/- 0,02 mm
Luz zawordw (zimny): Wydech 0,2 +/- 0,02 mm

2025-11-25 BA-03-000002-02-PL
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L Pilarki podtogowe SuperCut 500X
4 Opis maszyny
4.1 Elementy maszyny
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- Pilarki podtogowe SuperCut 500X

1 Ostona tarczy tngcej

2 Zbiornik paliwa silnika napedowego

3 Zbiornik wody

4 Oczko do transportu dzwigiem (ukryte)

5 Panel sterowania

6 Interfejs do zasilania wodg z zewnetrznego zrédta (ze ztgczkg i zawo-
rem kulowym)

7 Uchwyt do obstugi

8 Prowadnica linii ciecia

9 Tarcza tngca (nie wchodzi w zakres dostawy)

10 Pokrywa silnika

11 Ostona paska napedowego

12 Ostona przeciwlegtego mocowania tarczy tngcej

13 Koto przednie

14 Koto tylne

2025-11-25 BA-03-000002-02-PL 17



P Instrukcja obstugi

= Pilarki podtogowe SuperCut 500X
4.2 Elementy sterujace
1 2 3\ 4

Pb .
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- Pilarki podtogowe SuperCut 500X

Panel sterowania

Dzwignia przepustnicy silnika napedowego
Pokretto regulacji gtebokos$ci ciecia

Oczko do transportu dzwigiem (ukryte)
Zbiornik na wode

Schowek na narzedzia, instrukcje obstugi itp.
Blokada regulacji gtebokosci ciecia
Wytgcznik awaryjny

0 N O b~ WON -

Wskaznik ustawienia gtebokosci ciecia

2025-11-25 BA-03-000002-02-PL
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- Pilarki podtogowe SuperCut 500X

Ostona tarczy tngcej i doptyw wody do tarczy tngce;j
Sprzegto

Zawor kulowy (czesciowo ukryty)

Waz wodny do tarczy tngcej

Tylna czesc ostony tarczy tngcej (stata)
Uchwyt tarczy tngce;j

o 00~ WON -

Przednia czes¢ ostony tarczy tngcej (sktadana do géry)
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v Pilarki podtogowe SuperCut 500X

Hamulec postojowy na tylnych kotach
1 Sruba blokujaca
2 Tylne koto

2025-11-25 BA-03-000002-02-PL
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4.3 Silnik napedowy

(= >

MAINTAIN AIR CLEANER

Loncin
ADO).- .

GASOLINE ENGINE

3 4 5

1 Filtr powietrza

2 Zbiornik paliwa

3 Dzwignia klapy rozrusznika

4 Kranik paliwa

5 Uchwyt rozrusznika do ciggniecia
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“ Pilarki podtogowe SuperCut 500X

. (3 I‘Lc-l-;-l=:'

|

Przetacznik silnika

2 Korek spustowy oleju (po przeciwnej stronie znajduje sie drugi korek
spustowy oleju)

3 Bagnet oleju (po przeciwnej stronie znajduje sie kolejny bagnet oleju)
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- Pilarki podtogowe SuperCut 500X

4.4 Zakres dostawy

Zakres dostawy maszyny obejmuje nastepujgce elementy:
- Pilarka podtogowa SuperCut 500X
- Podwajny klucz ptaski SW 24/22
- Klucz nasadowy do swiec zaptonowych
- Instrukcja obstugi silnika napedowego
- Instrukcja obstugi pity podtogowej

® Tarcze thgcg wymagang do korzystania z maszyny nalezy zakupic
osobno.

Firma Kernlochbohrer GmbH oferuje odpowiednie diamentowe
tarcze tngce do betonu i asfaltu.

Informacje i zamoéwienia mozna sktadaé w sklepie internetowym
http://www.kernlochbohrer.com.
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- Pilarki podtogowe SuperCut 500X
5 Uzytkowanie maszyny
5.1 Szczegdlne srodki ostroznosci

Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do frezowania rowkéw na mokro w be-
tonie i asfalcie. Kazde inne zastosowanie maszyny uznaje sie za niezgodne z
przeznaczeniem.

Przed przystgpieniem do ciecia nalezy wyraznie oznaczy¢ i zaplanowac
wszystkie ciecia, tak aby mozna je byto wykona¢ bez zagrozenia dla cztowieka
lub maszyny.

Nalezy cig¢ wytgcznie w linii proste;j!

Podczas uzytkowania maszyny silnik wytwarza spaliny, ktére sg niebe-
zpieczne dla zdrowia i mogg powodowac zatrucia.

Z tego wzgledu maszyna moze by¢ uzytkowana wytgcznie na zewnatrz lub w
dobrze wentylowanych pomieszczeniach. Jesli maszyna jest uzytkowana w
pomieszczeniach zamknietych, nalezy monitorowac otaczajgce powietrze.

W przypadku wystgpienia objawow zatrucia (zte samopoczucie, utrata przy-
tomnosci, zmeczenie, sennosc¢) nalezy natychmiast wytgczy¢ maszyne, prze-
niesc¢ sie w miejsce z dostepem do swiezego powietrza, a nastepnie skonsul-
towac sie z lekarzem.

Tarcza tngca obraca sie natychmiast po uruchomieniu silnika maszyny.

Przed uruchomieniem silnika nalezy zawsze sprawdzic, czy ostona tarczy
tngcej znajduje sie w pozycji ochronnej. Nigdy nie nalezy rozpoczynac ciecia
bez zatozonej ostony tarczy tngce;j.

Jesli maszyna jest zaparkowana, nalezy zabezpieczyC jg przed stoczeniem sie
poprzez zaciggniecie hamulca postojowego na tylnych kotach.

Nigdy nie pozostawiaj maszyny bez nadzoru z wtgczonym silnikiem.

Aby unikng¢ uszkodzenia lub przecigzenia, nie nalezy umieszcza¢ na maszy-
nie zadnych przedmiotow.
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- Pilarki podtogowe SuperCut 500X
5.2 Uruchamianie maszyny
5.21 Sprawdz poziom oleju silnikowego

Przed rozpoczeciem pracy z maszyng nalezy sprawdzi¢ poziom oleju silni-
kowego.

Procedura:

M Wylgcz maszyne i pozwdl jej ostygnaé.

M Zaparkowaé maszyne na poziomej powierzchni i zaciggng¢ hamulec
postojowy na tylnych kofach.

Aby sprawdzi¢ poziom napetnienia oleju silnikowego, wyreguluj odpowied-

nio gtebokos¢ ciecia maszyny:

Zwolnij blokade regulacji gtebokosci ciecia.

Obracaj pokrettem regulacji gtebokosci ciecia, az oba wskazniki pozi-
omu oleju silnikowego znajdg sie na tej samej wysokosci.

Zablokuj regulacje gtebokosci ciecia.

Odczekaj kilka minut, aby olej silnikowy zebrat sie w silniku.

X [

Zdejmij pokrywe silnika z przodu maszyny.

5]

Wykre¢ bagnet oleju z silnika i wytrzyj go do czysta.
Wiéz bagnet do otworu wlewu, ale nie dokrecaj go.

X [

Wyjmij bagnet oleju z otworu wlewu i sprawdz poziom oleju na bagnecie.

Godrna granica poziomu

Dolna granica poziomu napetnienia

Jesli w silniku jest zbyt mato oleju silnikowego, nalezy go uzupetnic.

Stosowany olej silnikowy: Olej silnikowy zgodny z klasg SAE 10W-30
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Ponownie sprawdz poziom oleju w silniku za pomocg wskaznika poziomu
oleju.
Maksymalny poziom napetnienia nie moze znajdowac sie powyzej rowko-
wanego obszaru bagnetu.

]

W razie potrzeby skoryguj poziom napetnienia i sprawdz ponownie.

]

Wkrec¢ bagnet oleju do konca w otwér wlewu.

5]

Zatoz pokrywe silnika.

®  Uwaga dotyczgca oleju silnikowego:
Firma Kernlochbohrer GmbH zaleca stosowanie uniwersalnego oleju
do narzedzi ogrodniczych 10W-30 producenta LIQUI MOLY.
Jest on odpowiedni do stosowania w temperaturach otoczenia od
okoto -20°C do +45°C.

®  Stan oleju silnikowego ma duzy wptyw na dziatanie i zywotnos¢ sil-
nika.

Dlatego olej silnikowy powinien by¢ regularnie wymieniany:

- Po pierwszych 20 godzinach pracy lub po 1 miesigcu w czasie
rzeczywistym (w zalezno$ci od tego, co nastgpi wczesniej).

- Nastepnie zawsze po 100 godzinach pracy lub po 6 miesigcach w
czasie rzeczywistym (w zaleznosci od tego, co nastgpi wczesniej).

5.2.2 Napetnianie zbiornika paliwa

Przed rozpoczeciem pracy z maszyng nalezy napetni¢ zbiornik paliwa silnika.

A Specjalne srodki bezpieczehstwa podczas obchodzenia sie z benzyna:
Benzyna jest wysoce tatwopalna!
Nie rozlewac benzyny!
Trzymac z dala od otwartego ognia!
Nie pali¢ tytoniul!
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A Specjalne $rodki bezpieczenstwa podczas tankowania maszyny:
Nie tankowac¢ maszyny, gdy silnik pracuje lub jest jeszcze goracy!
Tankowac tylko w dobrze wentylowanych pomieszczeniach!
W przypadku rozlania benzyny nalezy natychmiast wyczysci¢ mas-
zyne!
Nie dopuscic¢ do przedostania sie benzyny na odziez, w przeciwnym ra-
zie natychmiast jg zmienic!
Sprawdz, czy nie ma wyciekdw! W przypadku wycieku benzyny nie
wolno uruchamiac¢ silnika!

Paliwo:

Benzyna o gestosci co najmniej 95 RON i maksymalnej zawartosci etanolu
5%, bez dodatku oleju.

Procedura:
M Wylgcz i ostudz maszyne.

M Zaparkuj maszyne na poziomej powierzchni i zaciggnij hamulec postojowy
na tylnych kofach.

Xl Wyczys¢ zbiornik paliwa i korek wlewu paliwa.

Odkre¢ korek zbiornika paliwa.

WIla¢ benzyne do zbiornika paliwa, az jej poziom osiggnie krawedz sitka
wlewu.

Maks. Poziom napetnienia

I
|
|

T
|
|
|
|

Zatoz korek zbiornika paliwa.
Sprawdz zbiornik paliwa i korek wlewu paliwa pod katem wyciekéw.
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5.2.3 Przygotowanie zrédta wody

® Do zasilania tarczy thgcej mozna uzywac wytgcznie czystej wody
bez dodatkow!

® Urzadzenie oferuje dwie rézne opcje zasilania tarczy tngcej woda:
- Wewnetrzne zasilanie ze zbiornika wody.

- Zasilanie zewnetrzne poprzez podtgczenie weza dopro-
wadzajgcego wode do zigcza.

W zaleznosci od wybranej opcji, odpowiedni wgz musi by¢ po-
dtgczony do ztgcza pokrywy tarczy tngce;.

Zasilanie woda ze zbiornika wody

Jesli tarcza tngca ma byc¢ zasilana ze zbiornika wody podczas pracy maszyny,
zbiornik nalezy napetni¢ przed rozpoczeciem pracy.

Procedura:

M Zaparkuj maszyne na poziomej powierzchni i zaciggnij hamulec postojowy
na tylnych kofach.

5]

Odkre¢ korek zbiornika wody.

5]

Zamknij zawor kulowy na ztgczu pokrywy tarczy tngce.

]

Podtacz waz wychodzgcy ze zbiornika wody do ztgcza pokrywy tarczy
tngcej.

Wlewaj wode przez otwor zbiornika wody, az jej poziom osiggnie krawedz
otworu wlewowego.

Zatéz pokrywe zbiornika wody.
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Zasilanie woda z zewnetrznego zrédta

Jesli tarcza tngca ma byc¢ zasilana wodg z zewnetrznego zrédta podczas pracy
maszyny, podtgczenie nalezy wykonac przed rozpoczeciem pracy.

Procedura:

M Zaparkuj maszyne na poziomej powierzchni i zaciggnij hamulec postojowy
na tylnych kofach.

5]

Zamknij zawor kulowy na ztgczu zasilania woda.

5]

Zamknij zawor kulowy na ztgczu pokrywy tarczy tngcej.

Xl

Podtgcz waz wychodzacy z interfejsu doprowadzania wody do ztgcza
ostony tarczy tngce;.

Podtgcz zewnetrzny waz doprowadzajgcy wode do ztgcza zasilania woda.

5.24 Regulacja uchwytu roboczego

Przed przystgpieniem do pracy z maszyng mozna wyregulowac¢ wysokos¢
uchwytu roboczego tak, aby byt on wygodny dla operatora.

Procedura:

Uchwyt roboczy
2  Sruba z tbem

szesciokgtnym w

punkcie obrotu

3  Mocujgca sruba
szesciokatna
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M Zaparkuj maszyne na poziomej powierzchni i zaciggnij hamulec postojowy
na tylnych kofach.

Poluzuj srube z tbem szesciokgtnym w punkcie obrotu uchwytu roboczego
po obu stronach.

Poluzowac srube mocujgcg z tbem szesciokgtnym w uchwycie uchwytu ro-
boczego po obu stronach.

Przytrzymaj mocno uchwyt roboczy.

Wykrec¢ srube z tbem szesciokgtnym mocujgcg uchwyt roboczy po obu
stronach.

Wyreguluj wysokos¢ uchwytu do wygodnej dla operatora wysokosci. Up-
ewnij sie, ze otwor w czesci statej i gwint w czesci ruchomej uchwytu
pokrywajg sie.

Wkrec¢ i dokre¢ srube z tbem szesciokgtnym mocujgcg uchwyt roboczy po
obu stronach.

Dokre¢ srube z tbem szesciokgtnym w punkcie obrotu uchwytu roboczego
po obu stronach.

5.2.5 Zaktadanie tarczy tnacej

Przed rozpoczeciem pracy z urzgdzeniem nalezy zamontowac tarcze tngca
odpowiednig do cietego materiatu.

A Tarcze tngce majg ostre krawedzie!

Podczas pracy z tarczami tngcymi nalezy nosic¢ rekawice chro-
nigce przed przecieciem.

A Nigdy nie przechylaj maszyny podczas montazu tarczy tngcej!
Moze to spowodowac wyciek oleju silnikowego i uszkodzenie mas-
zyny.

® Sposbéb montazu tarczy tngcej zostat opisany dla dostarczonej
maszyny.

W takim stanie tarcze thgcg mozna zamontowac po prawej stronie
maszyny, patrzgc w kierunku prowadnicy.
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Mozliwe jest rowniez zamontowanie tarczy tngcej po lewej stronie
maszyny. Nalezy jednak najpierw wymieni¢ ostone tarczy tngcej na
ostone do montazu tarczy thgcej po przeciwnej stronie.

Jesli potrzebujesz wsparcia przy konwersiji, skontaktuj sie z Kern-
lochbohrer GmbH.

A Po zmianie uchwytu tarczy tngcej nalezy ponownie zamontowac
wszystkie ostony i zabezpieczenia!

Tarcza tngca:

A Tarcza tngca musi by¢ odpowiednia dla maszyny i cietego mate-
riatu.

Nalezy uzywac wytgcznie diamentowych tarcz tngcych z centrowa-
niem stalowym.

Tarcza tngca nie moze mie¢ zadnych uszkodzen, takich jak
pekniecia, wgniecenia lub wady stalowego rdzenia i/lub krawedzi.

Otwor centrujgcy i otwor mimosrodowy nie mogg by¢ uszkodzone.

Maksymalna dozwolona predkosc tarczy tngcej jest wydrukowana
na tarczy tngcej.

Maksymalna dopuszczalna predkosc tarczy tngcej musi by¢
wieksza niz maksymalna predkos¢ maszyny (2400 obr./min).

® Firma Kernlochbohrer GmbH oferuje odpowiednie diamentowe
tarcze tngce do betonu i asfaltu.

Na przyktad:
Diamentowa tarcza tngca (500) do betonu (numer artykutu 7511)
Diamentowa tarcza tngca (9500) do asfaltu (numer artykutu 7514)

Narzedzia:
Klucz ptaski SW24

Procedura:

M Zaparkowac¢ maszyne na poziomej powierzchni i zaciggng¢ hamulec
postojowy na tylnych kofach.

M Wytacz maszyne i pozwdl jej ostygngc.
Ustaw przetgcznik silnika w pozycji "OFF".
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Zwolnij blokade regulacji gtebokosci ciecia.

Obracac pokretto regulacji gtebokosci ciecia w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazowek zegara, az wat tarczy tngcej znajdzie sie w gornym
potozeniu krancowym.

Zablokuj regulacje gtebokosci ciecia.

Odchyl przednig czesc¢ ostony tarczy tngcej do gory, aby umozliwi¢ dostep
do uchwytu tarczy tngcej.

Nakretka i wat tarczy tngcej po prawej stronie maszyny majg gwint
lewoskretny!

Odkre¢ nakretke z watu tarczy tngcej zgodnie z ruchem wskazoéwek
zegara.

Zdejmij tarcze i zewnetrzny kotnierz z watu tarczy tngcej.

Oczys¢ powierzchnie zaciskowe obu kotnierzy i powierzchnie montazowg
tarczy tngcej na wale tarczy tngcej.

A Sprawdzic tarcze tngca, kotnierze i powierzchnie montazowg watu

X [

tarczy tngcej pod katem zuzycia i uszkodzen.

Elementy mogg by¢ uzywane tylko wtedy, gdy sg nieuszkodzone.
Sprawdz zamierzony kierunek obrotow tarczy tngcej. Strzatka na tarczy
tnacej wskazuje kierunek obrotow.

Umiesc¢ tarcze thgcg na wale tarczy tngcej. Wyrownaj otwor mimosrodowy
w tarczy tngcej z otworem w kotnierzu wewnetrznym.

Umies¢ zewnetrzny kotnierz na wale tarczy thgcej. Sworzen napedowy
kotnierza zewnetrznego musi wystawac przez tarcze tngcg do kotnierza
wewnetrznego.

Nakrec¢ nakretke z podktadkg na wat tarczy tngcej w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara. Dokre¢ nakretke momentem 50 Nm.

Z16z przednig czesc¢ ostony tarczy tnace;j.

Sprawdz dziatanie ochronne ostony tarczy tngcej:

- Sprawdz, czy stata czes¢ ostony tarczy tngcej jest dobrze przykrecona
do ramy podstawy.

- Sprawdz, czy sprezynowa przednia czes$¢ ostony tarczy tngcej jest be-
zpiecznie potgczona z czescig statg i ztozona do konca.
- Pomiedzy obiema czesciami nie moze by¢ zadnych szczelin.

Tarcza tngca jest zdejmowana w odwrotnej kolejnosSci.
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5.2.6 Sprawdz wyréwnanie prowadnicy linii ciecia

Przed rozpoczeciem pracy z urzgdzeniem nalezy sprawdzi¢ prawidtowe usta-
wienie prowadnicy linii ciecia.

Procedura:

M Zaparkuj maszyne na poziomej powierzchni i zaciggnij hamulec postojowy
na tylnych kofach.

&

Wytacz maszyne i pozwal jej ostygnac.

]

Zt6z prowadnice linii ciecia.

]

Przytoz linijke do tarczy tngcej i sprawdz, czy kétko prowadzace jest pra-
widtowo wyréwnane z tarczg thgca.

W razie potrzeby poluzuj nakretke zabezpieczajgcg preta gwintowanego,
wyreguluj potozenie kétka prowadzgcego prowadnicy linii ciecia, obracajgc
gwint i ponownie dokre¢ nakretke zabezpieczajaca.

Z16z prowadnice linii ciecia do gory.

5.3 Praca z urzagdzeniem

5.31 Kontrola wzrokowa urzadzenia

Przed rozpoczeciem pracy z urzgdzeniem nalezy przeprowadzic jego kontrole
wzrokowa:

- Sprawdzi¢ ogdlny stan i czystos¢ urzadzenia.

- Sprawdzi¢ obecnos¢ wszystkich oston i elementéw maszyny.

- Sprawdzi¢, czy wszystkie sruby sg dokrecone.

- Otwory wlotu i wylotu powietrza nie mogg by¢ zabrudzone ani zakryte.
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5.3.2 Przygotowanie urzadzenia do pracy

Przed rozpoczeciem korzystania z urzgdzenia nalezy poczyni¢ pewne przygo-
towania:

A Zatozy¢ srodki ochrony osobiste;j.

Upewnic sie, ze w obszarze roboczym nie przebywajg osoby nieu-
powaznione.

A Nalezy podjg¢ srodki techniczne zapobiegajgce powstawaniu

szkodliwego pytu (praca maszyny wytgcznie w trybie mokrym).

Jesli nie mozna catkowicie wykluczy¢ powstawania szkodliwego
pytu, personel obstugujgcy i osoby postronne muszg zawsze nosic
maske oddechowg zatwierdzong dla przetwarzanego materiatu.

Procedura:

X [

X [

X [

Zaplanuj wszystkie ciecia do wykonania i zaznacz je wyraznie na po-
dtodze.

Maszyna moze cigc¢ tylko w linii prostej!
Z16z prowadnice linii ciecia.

Ustawi¢ maszyne w taki sposob, aby prowadnica linii ciecia byta
wyrownana z oznaczeniami wykonywanych ciec i zaciggng¢ hamulec
postojowy na tylnych kofach.

Ostona tarczy tngcej moze byc¢ ztozona tylko wtedy, gdy silnik jest
wytaczony!

Z16z przednig czes$¢ pokrywy tarczy thgcej do goéry, tak aby doptyw wody
do tarczy tngcej byt widoczny.

Otworz zawor kulowy doptywu wody do tarczy tngce;.

Sprawdz, czy dysze wodne zapewniajg wystarczajgcy przeptyw wody.
Jesli natezenie przeptywu jest niewystarczajgce, zwieksz ilos¢ wody.

Zamknij zawor kulowy doptywu wody do tarczy tngce;.
Z16z przednig czesc¢ ostony tarczy tngce;j.
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5.3.3 Uruchamianie silnika

Tarcza tngca obraca sie natychmiast po uruchomieniu silnika!

Przed uruchomieniem silnika nalezy zawsze sprawdzic, czy ostona
tarczy tngcej znajduje sie w pozycji ochronnej. Nigdy nie nalezy ro-
zpoczynac ciecia bez zatozonej ostony tarczy tngce;.

Zwykle nie wolno podnosic przedniej czesci ostony tarczy tngcej,

gdy silnik pracuje. Jest to dozwolone tylko wtedy, gdy ciecie ma
by¢ wykonywane do powierzchni pionowej!

A W przypadku zagrozenia ze strony silnika lub tarczy tngcej nalezy
nacisng¢ wytgcznik awaryjny!

Spowoduje to natychmiastowe zatrzymanie silnika maszyny i
zatrzymanie tarczy tnace;.

® Wytgcznik awaryjny odblokowuje sie, obracajgc pokretto sterujgce.

Procedura:

M Sprawdz poziom oleju silnikowego.
Patrz rozdziat 5.2.1"Sprawdz poziom oleju silnikowego".

M Zbiornik paliwa napetniony.
Patrz rozdziat 5.2.2"Napetnianie zbiornika paliwa".

M Przygotowane zasilanie woda.
Patrz rozdziat 5.2.3 "Przygotowanie zrédta wody".

M Uchwyt roboczy wyregulowany.
Patrz rozdziat 5.2.4"Regulacja uchwytu roboczego".

M Tarcza tngca zamontowana i przednia czesc¢ ostony tarczy tngcej ztozona.
Patrz rozdziat 5.2.5"Zaktadanie tarczy tngcej".

M Sprawdz wyréwnanie prowadnicy linii ciecia".
Patrz rozdziat 5.2.6 "Sprawdz wyréwnanie prowadnicy linii ciecia"

M Tarcza tngca zablokowana w gérnym potozeniu krahcowym i ustawiona
gtebokos¢ ciecia.
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Przeprowadzono kontrole wzrokowg maszyny.
Patrz rozdziat 5.3.1 "Kontrola wzrokowa urzgdzenia".

Przygotowanie do uzytkowania maszyny.

Patrz rozdziat 5.3.2 "Przygotowanie urzgdzenia do pracy".
Wytgcznik awaryjny odblokowany.

Otworz zawor paliwa. W tym celu nalezy przesung¢ dzwignie w prawo.

Ustaw klapke rozrusznika odpowiednio do temperatury silnika:

- Zamknij klapke rozrusznika, gdy silnik jest zimny. Aby to zrobic,
przesun dzwignie w lewo.

- Otworz klapke rozrusznika, gdy silnik jest ciepty. W tym celu nalezy
przesungc¢ dzwignie w prawo.

Przesun dzwignie przepustnicy silnika z potozenia "wolno" do "szybko",
mniej wiecej do potozenia sSrodkowego.

Ustaw przetgcznik silnika w pozycji "ON".

Pociagnij lekko dzwignie rozrusznika, az poczujesz opor w punkcie
sprezania.

Po osiggnieciu punktu kompresji pociggnij szarpnieciem uchwyt rozrus-
znika linkowego.

% Uruchamianie silnika.

Czasami do uruchomienia silnika wymagane jest kilka pociggnieé.

A Nie wolno dopusci¢ do swobodnego odskoczenia uchwytu po-

dczas wielokrotnego pociggania, ale nalezy go mocno przy-
trzymac, aby zapobiec obrazeniom spowodowanym szybkim cof-
nieciem.

Przesun dzwignie przepustnicy silnika do pozycji "wolno".
Jesli silnik zostat uruchomiony z zamknietg klapkg rozrusznika, nalezy jg

otworzy¢ podczas fazy rozgrzewania. W tym celu nalezy przesung¢ dzwig-
nie klapy rozrusznika w prawo.

Jesli silnik zostat uruchomiony z otwartg klapkag rozrusznika, klapka rozrus-
znika pozostanie w tej pozycji.

Pozwdl silnikowi rozgrzac sie przez kilka minut. W tym czasie nalezy
sprawdzi¢, czy nie ma wyciekow paliwa i nietypowych dzwiekow, ktore
mogg wskazywac na poluzowane elementy maszyny.
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Po zakonczeniu fazy rozgrzewania:
Nacisnij wytgcznik awaryjny.
% Silnik zatrzyma sie.

® Jesli silnik nie zatrzyma sie, wytgcznik awaryjny maszyny jest
uszkodzony.

A Nie wolno uzywac¢ maszyny w takim stanie!

Naprawe maszyny nalezy zleci¢ wyspecjalizowanemu perso-
nelowi!

534 Rozpoczaé ciecie

® Ciecia powinny by¢ wykonywane tylko tak gteboko, jak wymaga
tego specyfikacja zastosowania.
Jesli ciecia zostang wykonane gtebiej niz to konieczne, dopro-
wadzi to do niepotrzebnego zuzycia tarczy tngcej i maszyny.

® Kernlochbohrer zaleca wykonywanie ciecia stopniowego dla
duzych gtebokosci ciecia:
- Najpierw nalezy wykonac ciecie prowadzgce o gtebokosci od 20
do 30 mm.
- Nastepnie cig¢ stopniowo gtebiej o 50 mm, az do osiggniecia
gtebokosci ciecia zgodnej ze specyfikacjg zastosowania.

® Wskaznik gtebokosci ciecia mozna obracac recznie. Stuzy to do
wyzerowania ustawienia gtebokosci ciecia.

Wskaznik ustawienia gtebokosci ciecia posiada skale z jednostkg
centymetrow i skale z jednostka cali.

Procedura:

M Kontrola wzrokowa urzgdzenia.
Patrz rozdziat 5.3.1 "Kontrola wzrokowa urzgdzenia".
M Przygotowanie do korzystania z urzadzenia.
Patrz rozdziat 5.3.2"Przygotowanie urzgdzenia do pracy".
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Ustaw maszyne na poczatku zgdanej linii ciecia i zaciggnij hamulec posto-
jowy na tylnych kotach.

Uruchom silnik i pozwol mu pracowac na biegu jatowym.
Patrz rozdziat 5.3.3"Uruchamianie silnika".

5]

Otworz zawér kulowy doptywu wody do tarczy tngce;.

5]

Powoli przesun dzwignie przepustnicy do przodu w potozenie "szybkie"
(petny gaz).
& Tarcza tngca jest przyspieszana do predkosci robocze;.

Wszystkie ciecia muszg by¢ wykonywane z dzwignig przepustnicy
w potozeniu "fast"!

]

Zwolni¢ blokade regulacji gtebokosci ciecia.

]

Powoli obracaj pokretto regulacji gtebokosci ciecia w prawo, aby obnizy¢
tarcze thgcg do momentu, gdy zarysuje ona powierzchnie cietego mate-
riatu.

5]

Ustaw wyswietlacz gtebokosci ciecia na zero.

]

Powoli przekrec pokretto regulacji gtebokosci ciecia dalej w prawo i opusc¢
tarcze thgcg do zgdanej gtebokosci ciecia.

Osiggnietg gtebokos¢ ciecia mozna odczyta¢ na wyswietlaczu.
% Obracajgca sie tarcza tngca zagtebia sie od gory w ciety materiat.

Po osiggnieciu zgdanej gtebokosci ciecia zablokuj ustawienie gtebokosci
ciecia.

5]

Zwolnij hamulec postojowy na tylnych kotach.

5]

Powoli popchnij maszyne do przodu. Upewnij sie, ze kotko prowadzagce
prowadnicy linii ciecia znajduje sie doktadnie na oznaczeniu wy-
konywanych ciec.

Tnij tylko w linii prostej! Naciskaj uchwyty obstugi tylko na tyle mocno, aby
podagzac za linig ciecia.

Predkos¢ posuwu nalezy wybierac na tyle szybko, aby predkos¢ silnika nie
spadata podczas ciecia.

Jesli tarcza tngca wysunie sie ze ztgcza, nalezy zmniejszy¢ predkosc¢ po-
suwu lub gtebokosc ciecia.

A Ttumik silnika nagrzewa sie podczas pracy!
Nie dotykac ttumika!
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5.3.5 Zakonczenie ciecia

Procedura:

Na koncu zgdanej linii ciecia: Zmniejsz ciSnienie posuwu.

]

Zaciggnij hamulec postojowy na tylnych kotach.

]

Zwolnij blokade regulacji gtebokosci ciecia.

5]

Obrao¢ pokretto regulacii gtebokosci ciecia w lewo, az tarcza tngca znajdzie
sie w gornym potozeniu krancowym.

]

Zablokuj regulacje gtebokosci ciecia.

]

Zamknij doptyw wody do tarczy tngcej.

5]

Powoli pociggnij dzwignie przepustnicy z powrotem do potozenia "wolno"

(bieg jatowy).

& Predkos$¢ obrotowa silnika zostanie zredukowana do predkosci biegu
jatowego.

5]

Pozostawi¢ silnik na biegu jatowym przez okoto 2 do 3 minut, aby ostygt.

]

Ustaw przetgcznik silnika w pozycji "OFF".
% Silnik zatrzyma sie.

]

Zamknij zawor paliwa. W tym celu przesun dzwignie w lewo.

]

Jesli urzgdzenie byto zasilane wodg z zewnetrznego zrodta: Odtgcz
doptyw wody od maszyny.

5]

Z16z prowadnice zyitki thgcej do gory.

5]

Zdemontuj tarcze tngca.
Patrz rozdziat 5.2.5 "Zaktadanie tarczy tngcej".

Sprawdz stan tarczy tnacej.
Wymien uszkodzong lub zuzytg tarcze tnaca.
Sprawdz maszyne pod katem zabrudzen.
W razie potrzeby wyczys¢ urzgdzenie.
Patrz rozdziat 6.3.1 "Wyczys¢ urzadzenie i sprawdz".
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5.4 Transportowanie urzadzenia
Procedura:

Wyltgcz urzadzenie i pozwdl mu catkowicie ostygngc.
Patrz rozdziat 5.3.5 "Zakonczenie ciecia".

Jesli urzgdzenie byto zasilane wodg z zewnetrznego zrodta: Odtgcz
doptyw wody od urzadzenia.

]

Zt6z prowadnice linii ciecia do gory.

5]

Zdejmij tarcze tngca i zablokuj ustawienie gtebokosci ciecia w gorne;j
pozycji koncowe;.
Patrz rozdziat 5.2.5 "Zaktadanie tarczy tnacej".

Przetransportuj maszyne, naciskajgc uchwyt roboczy. W tym celu zwolnij
hamulec postojowy na tylnych kotach.

Lub:

Uzyj odpowiednich srodkéw pomocniczych, aby podnies¢ maszyne za
ucho do transportu dzwigiem.

A Nie uzywaj uchwytu roboczego i/lub prowadnicy linii ciecia do po-
dnoszenia maszyny.

Nigdy nie ciggng¢ maszyny za pojazdem!

A Maszyny nie wolno przechyla¢ podczas transportu!
Moze to spowodowac wyciek oleju silnikowego i uszkodzenie mas-
zyny.

5.5 Przygotowanie maszyny do diuzszego postoju

Ptyn eksploatacyjny:

- Uniwersalny olej do narzedzi ogrodowych 10W-30 producenta LIQUI MOLY.
llos¢ 0,005 - 0,01 litra

- Benzyna o gestosci co najmniej 95 RON i maksymalnej zawartosci etanolu
5%, bez dodatku oleju.
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Procedura:

]

X X X

Wytgcz maszyne i pozwal jej catkowicie ostygnac.
Patrz rozdziat 5.3.5 "Zakonczenie ciecia".

Zdemontowac tarcze tngca.
Patrz rozdziat 5.2.5 "Zaktadanie tarczy tnacej".

Wyczys$¢ urzgdzenie i pozostaw do catkowitego wyschniecia.
Patrz rozdziat 6.3.1 "Wyczys¢ urzgdzenie i sprawdz".
Wymien olej silnikowy.

Patrz rozdziat 6.3.2 "Wymiana oleju silnikowego".

Dodaj olej silnikowy do komory spalania:

= Zdejmij nasadke swiecy zaptonowe;.

* Oczys¢ obszar wokét swiecy zaptonowe.

= Odkre¢ swiece zaptonowg za pomocg klucza nasadowego.

= Wilej 0,005 do 0,01 litra swiezego oleju silnikowego do komory spalania
przez gwintowany otwor.

= Kilkakrotnie pociggnij za uchwyt rozrusznika. Spowoduje to rozprow-
adzenie oleju silnikowego w komorze spalania.

= Wkrec swiece zaptonowg recznie i dokre¢ kluczem nasadowym.

= Delikatnie pociggnij uchwyt rozrusznika do momentu wyczucia oporu w
punkcie kompresji. Spowoduje to zamkniecie zawordw silnika i zapo-
biegnie przedostawaniu sie wilgoci.

= Zatdz zlgcze swiecy zaptonowej.

Catkowicie napefnij zbiornik paliwa.

Patrz rozdziat 5.2.2 "Napetnianie zbiornika paliwa".

Przechowuj maszyne w suchym, chtodnym i dobrze wentylowanym

miejscu. Chronié przed wilgocig i bezposrednim dziataniem promieni
stonecznych.

Zaciggng¢ hamulec postojowy na tylnych kotach.
Zabezpiecz maszyne przed nieupowaznionym uzyciem.

Chroni¢ urzadzenie przed kurzem za pomocg ostony przepuszczajgcej po-
wietrze. Nie przykrywac folig nieprzepuszczajgca powietrza itp.

42
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6 Konserwacja

6.1 Uwagi dotyczace prawidtowej konserwaciji

Niewystarczajgca lub niewtasciwa konserwacja moze powodowac usterki i ne-
gatywnie wptywac na bezpieczenstwo pracy i zywotnosc¢ urzadzenia. Regu-
larne przeglady i konserwacja sg zatem niezbedne. Zalecamy, aby prace kon-
serwacyjne byly wykonywane wytgcznie przez przeszkolony personel.

Uzgodniona w umowie gwarancja nie zwalnia uzytkownika maszyny z obo-
wigzku konserwacji maszyny zgodnie z instrukcjami producenta od momentu
jej uruchomienia. Kernlochbohrer GmbH nie ponosi odpowiedzialno$ci za
szkody spowodowane brakiem konserwaciji.

6.2 Harmonogram konserwaciji i przegladow

Specyfikacje interwatdéw odnoszg sie do normalnych warunkdéw pracy. W trud-
niejszych warunkach (duze zapylenie itp.) i przy dtuzszym dziennym czasie
pracy, okreslone interwaty muszg zostaé¢ odpowiednio skrocone przez opera-
tora.

Harmonogram konserwacji i przeglagdéw nalezy traktowac wytgcznie jako
wskazowke! Nalezy zawsze przestrzegac¢ odsytaczy do innych rozdziatow! Za-
wierajg one szczegotowe opisy prawidtowego i bezpiecznego wykonywania
poszczegolnych zadan.

Legenda:
d dzien h  Godzina Mon miesigc
B Czas pracy E Czas rzeczywisty

@ Pierwsza wymiana oleju
@  Zleci¢ wykonanie prac wyspecjalizowanemu personelowi.
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Interwat i kategoria Element Czynnos¢ Rozdziat

1dE Maszyna Czyszczenie i 6.3.1
testowanie

20 godzin B lub Silnik Wymiana oleju 6.3.2

1 MonE ©

50 h B lub 3 Mon E Filtr powietrza Oczyscic 6.3.3

100 h B lub 6 Mon E Silnik Wymienic olej 6.3.2

100 h B lub 6 Mon E Zbiornik paliwa Oczysci¢ miske 6.3.4
olejowg

100 h B lub 6 Mon E Swieca zaptonowa | Oczyscié i 6.3.5
sprawdzic

100 h B lub 6 Mon E Pasek napedowy | Sprawdzic 6.3.6
napiecie i stan

200 h B lub 12 Mon E Filtr powietrza Wymieni¢ wktad 6.3.3

200 h B lub 12 Mon E Swieca zaptonowa | Wymienié 6.3.5

200 h B lub 12 Mon E Silnik Sprawdzi¢ pred- @
kosc¢ biegu
jatowego

200 h B lub 12 Mon E Silnik Sprawdzi¢ luz za- @
WOorow

200 h B lub 12 Mon E Silnik Oczyscic zbiornik @
paliwa

200 h B lub 12 Mon E Silnik Oczysci€ prze- @
wody paliwowe

200 h B lub 12 Mon E Silnik Wyczys¢é komore @
spalania
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6.3 Kontrola i konserwacja
6.3.1 Wyczys¢ urzadzenie i sprawdz

A Do czyszczenia urzgdzenia nie nalezy uzywac ostrych ggbek ani
metalowych przedmiotow. Mogg one uszkodzi¢ powierzchnie
urzadzenia.

Do czyszczenia urzgdzenia nie wolno uzywac myjek wysokocisni-
eniowych, strumieni wody ani sprezonego powietrza. Ostry strum-
ien wody lub powietrza moze uszkodzi¢ urzgdzenie.

Do czyszczenia urzgdzenia nie nalezy uzywac zadnych substanc;ji
zrgcych, szkodliwych lub szkodliwych dla srodowiska.

Interwat:

1 dzien Czas rzeczywisty

Srodki pomocnicze:

- Pojemnik z mieszaning wody i tagodnego detergentu (np. ptynu do mycia

naczyn).

- Szmatka i szczotka

Procedura:

M Wylgcz urzgdzenie i pozwdl mu catkowicie ostygnaé.
Patrz rozdziat 5.3.5 "Zakonczenie ciecia".
Zdemontuj tarcze tngca.
Patrz rozdziat 5.2.5 "Zaktadanie tarczy tngce;j".

Zaparkuj maszyne na poziomej powierzchni i zaciggnij hamulec postojowy

na tylnych kofach.

Oczys¢ maszyne z kurzu i brudu.

= Uzyj wilgotnej szmatki zamoczonej w wodzie zmieszanej z tagodnym

detergentem.

= Woda nie moze dostac sie do elektrycznych elementow przetgczajgcych

ani do wnetrza panelu sterowania, silnika, gaznika lub ttumika.
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Pozostaw urzgdzenie do catkowitego wyschniecia.

Sprawdz, czy wszystkie sruby urzgdzenia sg dokrecone. W razie potrzeby
dokrec sruby.

6.3.2 Wymiana oleju silnikowego

®  Stan oleju silnikowego ma duzy wptyw na dziatanie i zywotno$¢ sil-
nika.
Dlatego tez olej silnikowy musi by¢ regularnie wymieniany:

- Po pierwszych 20 godzinach pracy lub po 1 miesigcu pracy (w
zaleznosci od tego, co nastgpi wczesniej).

- Nastepnie zawsze po 100 godzinach pracy lub po 6 miesigcach
pracy w czasie rzeczywistym (w zaleznosci od tego, co nastgpi
wczesniej).

Interwat:

Po raz pierwszy po 20 godzinach pracy lub po 1 miesigcu pracy w czasie
rzeczywistym (w zaleznosci od tego, co nastgpi wczesniej)

Nastepnie po 100 godzinach pracy lub po 6 miesigcach rzeczywistego czasu
pracy (w zaleznosci od tego, co nastgpi wczesniej).

Ptyn eksploatacyjny:

Uniwersalny olej do narzedzi ogrodowych 10W-30 producenta LIQUI MOLY

llos¢: 1,1 litra

®  Podana ilo$¢ zostata okreslona podczas pierwszego napetniania.
Stuzy ona jedynie jako punkt odniesienia przy zakupie oleju!
Podczas napetniania maszyny decydujgcy jest poziom napetnienia
odczytany z bagnetu.

®  Uwaga dotyczaca oleju silnikowego:

Olej silnikowy zalecany przez firme Kernlochbohrer GmbH Universal-
Gartengerate-Ol 10W-30 producenta LIQUI MOLY nadaje sie do sto-
sowania w temperaturach otoczenia od okoto -20 do +45°C.
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Srodki pomocnicze:

Odporna na olej tacka ociekowa (pojemnosc¢ ok. 2 litréw)

Procedura:

]

Maszyna wytgczona, ale nie schtodzona.
Patrz rozdziat 5.3.5 "Zakonczenie cigcia".

A Nie dotykaj gorgcych czesci maszyny, zwtaszcza ttumika - ryzyko

K X K X

poparzenia!

Zaparkuj maszyne na poziomej powierzchni i zaciggnij hamulec postojowy
na tylnych kofach.

Aby wymienic olej silnikowy, nalezy odpowiednio wyregulowac¢ gtebokosc¢

ciecia maszyny:

Zwolnij blokade regulacji gtebokosci ciecia.

Obracaj pokrettem regulacji gtebokosci ciecia, az oba wskazniki pozi-
omu oleju w silniku znajda sie na tej samej wysokosci.

Zablokuj regulacje gtebokosci ciecia.

Zdejmij pokrywe silnika z przodu urzgdzenia.

Wykrec¢ jeden wskaznik poziomu oleju z silnika i wytrzyj go do czysta.

Wyczys¢ zbiornik oleju silnikowego i korek spustowy oleju.

Przygotuj tacke ociekowg pod korkiem spustowym oleju.

A Goracy olej silnikowy - ryzyko poparzenia!

© K X

Odkrec korek spustowy oleju z uszczelkg i pozwal, aby olej silnikowy
sptynat do tacki ociekowej.

Zebrany olej silnikowy nalezy utylizowa¢ w sposob przyjazny dla srodo-
wiska. Wyczysc¢ tace ociekowa.

Sprawdz korek spustowy oleju i uszczelke pod katem uszkodzen. Wymien
uszkodzone elementy.

Wkrec¢ i dokreé korek spustowy oleju z uszczelka.

Napetnij silnik olejem silnikowym.

Podana ilos¢ 1,1 litra zostata okreslona podczas pierwszego napetnia-
nia. Stuzy ona jedynie jako punkt odniesienia przy zakupie oleju!
Podczas napetniania maszyny decydujacy jest poziom odczytany na
bagnecie oleju.
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XI Wt6z bagnet oleju do otworu wlewu, ale nie dokrecaj go.

Wyjac pretowy wskaznik poziomu oleju z otworu wlewu i sprawdzi¢ poziom
oleju na precie.

Dolna granica poziomu napetnienia

Xl Jesli w silniku znajduje sie zbyt mato oleju silnikowego, uzupetnij go.

Xl Jesli w silniku znajduje sie zbyt duzo oleju silnikowego, nalezy czesciowo
spuscic olej silnikowy.

Ponownie sprawdz poziom oleju w silniku za pomocag wskaznika poziomu
oleju.
Maksymalny poziom napetnienia nie moze znajdowac sie powyzej rowko-
wanego obszaru bagnetu.

5]

Wkrec¢ bagnet oleju do kohca w otwor wlewu.

5]

Zatoz pokrywe silnika.

6.3.3 Wyczysé lub wymien wkiady filtra powietrza

®  Silnik jest wyposazony w dwuelementowy filtr powietrza skfadajgcy sie
z filtra papierowego i filtra ggbkowego.

A Jesli w filtrze powietrza nie ma elementow filtrujgcych lub sg one
uszkodzone, pyt moze przedostac sie do silnika i przyspieszyc¢
jego zuzycie!
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Czestotliwos¢ czyszczenia elementow filtrujgcych:

50 godzin pracy lub 3 miesigce czasu rzeczywistego (w zaleznosci od tego, co
nastgpi wczesniej)

Interwat wymiany elementow filtrujgcych:

200 godzin pracy lub 12 miesiecy rzeczywistego czasu pracy (w zaleznosci od
tego, co nastgpi wczesniej).

®  Zanieczyszczony filtr powietrza moze pogorszy¢ jakos$¢ zasysanego
powietrza i zmniejszy¢ wydajnosc silnika.
Jesli maszyna jest eksploatowana w bardzo zapylonym srodowisku,
okresy miedzy wymianami nalezy odpowiednio skrécié.

Srodki pomocnicze do czyszczenia elementow filtra:

- Miska z mieszaning cieptej wody i fagodnego srodka czyszczgcego (np.
ptynu do mycia naczyn) lub niepalnego rozpuszczalnika.

- Miska olejowa z czystym olejem silnikowym.

Czes¢ zamienna:

Element filtrujgcy (sktadajacy sie z filtra ggbkowego i filtra papierowego)
Numer artykutu E33.93

Procedura:

M Maszyna wytgczona i catkowicie schtodzona.
Patrz rozdziat 5.3.5 "Zakonczenie cigcia".

Zaparkuj maszyne na poziomej powierzchni i zaciggnij hamulec postojowy
na tylnych kofach.

2025-11-25 BA-03-000002-02-PL 49



‘4 KERNLOCHBOHRER Instrukcja obstugi

-

Pilarki podtogowe SuperCut 500X

ESES

“\+— Pokrywa filtra powietrza

Odkre¢ nakretke motylkowg w gornej czesci pokrywy filtra powietrza i zde-
jmij pokrywe filtra powietrza.

Odkrec¢ nakretke motylkowg na gorze wktadu filtra i wyjmij wkiad filtra z po-
dstawy filtra powietrza.

Wyczys¢ podstawe filtra powietrza, pokrywe filtra powietrza i gumowg us-
zczelke wilgotng, niestrzepigcy sie szmatkg. Upewnij sie, ze do kanatéw
powietrza gaznika nie dostaty sie zadne zanieczyszczenia ani woda.
Przykryj dolng czes$¢ filtra powietrza niestrzepigca sie szmatkg, aby zapo-
biec przedostawaniu sie zanieczyszczen do dolnej czesci filtra powietrza.
Oddziel filtr papierowy od filtra ggbkowego.

Sprawdz stan filtra papierowego i ggbkowego.

Jesli elementy filtra sg uszkodzone, nalezy je wymienié.

W przeciwnym razie wyczys¢ elementy filtra.
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Wyczysc filtr papierowy:
» Nie czys¢ filtra papierowego szczotkg. Moze to spowodowac uszkodze-
nie!
= Lekko stuknij filtr papierowy kilka razy.
* Przedmuchaj filtr papierowy sprezonym powietrzem (maksymalne cisni-
enie 2 bar) od wewnagtrz na zewnatrz.
Wyczysc filtr ggbkowy:
= Wyczys$¢ filtr ggbkowy w mieszaninie cieptej wody i fagodnego deterge-
ntu lub niepalnego rozpuszczalnika.
= Poczekaj, az filtr ggbkowy doktadnie wyschnie.
= Zanurz wysuszony filtr ggbkowy w czystym oleju silnikowym, a
nastepnie wycisnij jego nadmiar.
Zmontuj filtr papierowy i filtr ggbkowy.

ESES

Wt6z gumowg uszczelke do dolnej czesci filtra powietrza.

]

Wt6z elementy filtra do dolnej czesci filtra powietrza. Prawidtowo umiesc¢
gumowg uszczelke.

5]

Przymocuj elementy filtra za pomocg nakretki motylkowe;.

[x]

Zatéz pokrywe filtra powietrza i zabezpiecz jg nakretkg motylkowa.

6.3.4 Czyszczenie osadnika

Interwat:

100 godzin pracy lub 6 miesiecy czasu rzeczywistego (w zaleznosci od tego,
co nastgpi wczesniegj)

Srodki pomocnicze:

- Odporna na paliwo tacka ociekowa

- Taca z niepalnym rozpuszczalnikiem.
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Procedura:

ESES

Xl

X K X X X

5]

Maszyna wytgczona i catkowicie schtodzona.
Patrz rozdziat 5.3.5 "Zakonczenie cigcia".

Zawor paliwa zamkniety (dzwignia w lewo).

Zaparkuj urzadzenie na poziomej powierzchni i zaciggnij hamulec posto-
jowy na tylnych kotach.

Przygotuj tace ociekowg pod miskg do ustawiania.

Odkre¢ miske olejowg i zdejmij o-ring. Pozwdl, aby wyciekajgce paliwo
sptyneto do tacki ociekowej.

Zutylizuj zebrane paliwo w sposob przyjazny dla srodowiska. Wyczys¢ ta-
cke ociekowa.

Wyczysc¢ osadnik i pierscien uszczelniajgcy w niepalnym rozpuszczalniku.
Pozostawi¢ osadnik i pierscien uszczelniajgcy do wyschniecia.
Zamontowac osadnik z pierscieniem uszczelniajgcym. Dokre¢ osadnik.
Otworz zawor paliwa. W tym celu przesun dzwignie w prawo.

Sprawdz, czy punkt mocowania osadnika nie przecieka. W razie potrzeby
wymien o-ring.

Zamknij zawor paliwa. W tym celu przesun dzwignie w lewo.
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6.3.5 Wyczys¢ i sprawdz lub wymien swiece zaptonowa

A Uzywanie nieprawidtowej lub uszkodzonej swiecy zaptonowe]
moze spowodowac uszkodzenie silnika.

Czestotliwos¢ czyszczenia i sprawdzania Swiecy zaptonowej:

100 godzin pracy lub 6 miesiecy rzeczywistego czasu pracy (w zaleznosci od
tego, co nastgpi wczesniej)

Interwat wymiany swiecy zaptonowej:

200 godzin pracy lub 12 miesiecy rzeczywistego czasu pracy (w zaleznosci od
tego, co nastgpi wczesniej).

Srodki pomocnicze do czyszczenia:

Szczotka druciana

Czes¢ zamienna do wymiany Swiecy zaptonowej:

Swieca zaptonowa F7RTC lub odpowiednik

Procedura:
M Wytacz maszyne i pozwdl jej catkowicie ostygnac.
Patrz rozdziat 5.3.5 "Zakonczenie cigcia ".

]

Zaparkuj maszyne na poziomej powierzchni i zaciggnij hamulec postojowy
na tylnych kofach.

5]

Odtacz ztgcze Swiecy zaptonowe.

5]

Oczy$¢ obszar wokét Swiecy zaptonowe.

]

Odkrec¢ Swiece zaptonowg za pomocg klucza nasadowego.

]

Sprawdz Swiece zaptonowa.
Jesli elektroda swiecy zaptonowej jest uszkodzona lub izolator jest
pekniety, wymien swiece zaptonowa.

W przeciwnym razie wyczysS¢ swiece zaptonowg i sprawdz odstep miedzy
elektrodami.
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0,7-0,8 mm

1]

Wyczys¢ swiece zaptonowg i sprawdz odstep miedzy elektrodami:
= Usun nagar w obszarze elektrody za pomocg szczotki druciane.

= Sprawdz przerwe miedzy elektrodami. Odstep miedzy elektrodami musi
wynosic¢ od 0,7 do 0,8 mm. W razie potrzeby skoryguj odstep miedzy
elektrodami.

Wkrec Swiece zaptonowa recznie i dokrec kluczem nasadowym.

Zamontuj ztgcze sSwiecy zaptonowe;.
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6.3.6 Sprawdz stan i napiecie paska napedowego

Interwat:

100 godzin pracy lub 6 miesiecy czasu rzeczywistego (w zaleznosci od tego,
co nastgpi wczesniegj)

Czes¢ zamienna do wymiany paska napedoweqo:

Pasek napedowy: Numer artykutu E33.55

Procedura:

M Wylgcz maszyne i pozwdl jej catkowicie ostygnaé.
Patrz rozdziat 5.3.5 "Zakonczenie cigcia".

Zaparkuj maszyne na poziomej powierzchni i zaciggnij hamulec postojowy
na tylnych kofach.

5]

Zdejmij ostone paska napedowego.

]

Sprawdz stan i napiecie paska napedowego :

Sprawdz stan paska napedowego. Wymien uszkodzony pasek
napedowy.

Sprawdz réwnolegtosé kot pasowych i paska napedowego. W razie
potrzeby wyrownaj kota pasowe.

Sprawdz napiecie paska napedowego. W razie potrzeby ponownie
napnij pasek napedowy. paska Zat6z ostone paska napedowego.
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7 Rozwigzywanie probleméw

Jesli podczas pracy urzadzenia wystgpi usterka, nalezy najpierw sprobowac
usung¢ jg samodzielnie, korzystajgc z ponizszych informacji.

Jesli nie jestes w stanie samodzielnie usung¢ usterki, skontaktuj sie z firmag

Kernlochbohrer GmbH.
Usterka Mozliwa przyczyna Rozwigzywanie probleméw
Tarcza tngca Nieodpowiednia lub Zwrécic sie do firmy Kernloch-
zwalnia lub zuzyta tarcza tngca bohrer GmbH o odpowiednig

zatrzymuje sie

tarcze tnaca.

W razie potrzeby przecig¢ bar-
dzo miekki materiat (piasko-
wiec, kamien kwarcowy, zuzel),
aby "naostrzyc¢" tarcze.

Niewystarczajgce
napiecie paska klinowego
lub zuzyty pasek klinowy

Napig¢ i/lub wymienic¢ pasek
klinowy

Nieprawidtowy kierunek
obrotéw tarczy tngcej

Sprawdz, czy tarcza tngca jest
prawidtowo zamontowana

Tarcza tngca slizga sie na
wale tarczy tngcej

Sprawdz, czy tarcza tngca jest
prawidtowo zamontowana

Tarcza tngca
nie tnie prosto

Prowadnica linii ciecia
maszyny nie jest
prawidtowo ustawiona

Sprawdz prowadnice linii ciecia
i wyreguluj jg w razie potrzeby

Tarcza tngca jest zbyt
twarda dla cietego mate-
riatu

Sprawdz specyfikacje tarczy
tngcej. Zwrocic sie do
Kernlochbohrer GmbH o od-
powiednig tarcze tnaca.

Tarcza tngca
nieprawidtowo zamon-
towana na wale tarczy
tngcej

Sprawdz, czy tarcza tngca jest
prawidtowo zamontowana

Zbyt wysokie cisnienie po-
suwu

Zmniejsz cisnienie posuwu.
Wykona¢ powolne i rowno-
mierne ciecie
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Usterka Mozliwa przyczyna Rozwigzywanie probleméw
Tarcza tngca Tarcza tngca nie jest pra- | Sprawdz, czy tarcza tngca jest
przebarwiona, | widtowo zamontowana na | prawidlowo zamontowana
peknieta lub wale tarczy tngcej
naquernle Tarcza tngca nie jest UpewnicC sie, ze zapewniony
zuzyla wystarczajgco chtodzona. | jest odpowiedni przeptyw wody
i jej wystarczajgca ilosc.
Otwér tarczy tngcej nie Sprawdz, czy tarcza tngca jest
jest okragty prawidtowo zamontowana
Niewfasciwa tarcza tngca | Zwrdcic sie do firmy Kernloch-
do cietego materiatu bohrer GmbH o odpowiednig
tarcze tnaca.
W razie potrzeby przecig¢ bar-
dzo miekki materiat (piasko-
wiec, kamien kwarcowy, zuzel),
aby "naostrzy¢" tarcze tngca.
Nadmierna sita wywierana | Nie naciskac tarczy thgcej na
na tarcze tngcag site. Cig¢ powoli i rownomier-
nie
Trudnosci z Uszkodzona swieca Sprawdz szczeline i izolacje
uruchomie- zaptonowa Swiecy zaptonowej. W razie
niem. Paliwo potrzeby wymien swiece
obecne, ale zaptonowa
t?qu iskry na Osad na swiecy Wyczys¢ swiece zaptonowg
swiecy . zaptonowej
zaptonowej
Nieprawidtowy odstep Wyregulowac odstep elektrod
elektrod swiecy
zaptonowej
Uszkodzony lub zwarty Wymienic¢ przewod zaptonowy
przewod zaptonowy
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Usterka Mozliwa przyczyna Rozwigzywanie probleméw
Trudnosci z Osad na swiecy Czysta swieca zaptonowa
uruchomie- zaptonowej

niem. Paliwo i
iskra obecne
na swiecy
zaptonowej,
kompresja pra-
widtowa

Nieprawidtowa przerwa
miedzy elektrodami
Swiecy zaptonowej

Wyregulowac odstep elektrod

Nieprawidtowy rodzaj
paliwa

Przeptukac ukfad paliwowy i
wlac¢ wiasciwe paliwo

Woda lub pyt w uktadzie
paliwowym

Przeptukac uktad paliwowy i
wla¢ odpowiednie paliwo

Zanieczyszczony filtr po-
wietrza

Wyczysc¢ lub wymien filtr po-
wietrza

Otwarta klapa rozrusznika

Zamknij klapke rozrusznika

Brak paliwa w

Zbiornik paliwa pusty

Napetni¢ paliwem

gazniku Zatkany filtr paliwa Wyczysc filtr paliwa
Zablokowany otwor wen- | Oczysci¢ otwér wentylacyjny
tylacyjny korka wlewu
paliwa
Powietrze w przewodzie Odpowietrzy¢ przewod pali-
paliwowym wowy

Prawidtowe Woda w uktadzie pali- Przeptukac uktad paliwowy i

ciSnienie, ale
nieprawidtowy
zapton

wowym

wla¢ odpowiednie paliwo

Uszkodzona cewka
zaptonowa

Wymien cewke zaptonowa

Osad na swiecy
zaptonowej

Wyczys¢ swiece zaptonowg

Przegrzany sil-
nik

Niewtasciwy rodzaj paliwa

Przeptukac uktad paliwowy i
wlaé wtasciwe paliwo

Zamontowana
niewtasciwa sSwieca
zaptonowa

Zamontowac prawidtowg
Swiece zaptonowg

Zanieczyszczone zebra
chtodzgce

Wyczysc¢ zeberka chtodzgce
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‘KERN,_DCHEWDHTRER” Instrukcja obstugi
v Pilarki podtogowe SuperCut 500X

8 Czesci zamienne
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1
2
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screw M10X140

bearing 6001RS

wheel
wheel plate
frame
protoction cover
45 | blade cover installing pad

1
0
49
48
47
4

2
1
1
1
1
1

round nut
blade main shaft
belt
whee! camiage
rack
vheel
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‘4 KERNLOCHBOHRER Instru kcja ObSJngi

- Pilarki podtogowe SuperCut 500X
9 Deklaracja zgodnosci UE
Producent/dystrybutor
Kernlochbohrer GmbH

Geigersbiihlweg 52
72663 Grolbettlingen
Niemcy

niniejszym oswiadcza, ze nastepujgcy produkt

Oznaczenie produktu: Pity podtogowe
Typ: SuperCut 500X

jest zgodny ze wszystkimi odpowiednimi przepisami obowigzujgcego prawa (dalej), w tym z wszelkimi
jego zmianami obowigzujgcymi w dniu zfozenia deklaracji. Niniejsza deklaracja zgodnosci zostata wy-
dana na wylgczng odpowiedzialnos¢ producenta. Niniejsza deklaracja odnosi sie wytgcznie do mas-
zyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona na rynek; czesci zamontowane pdzniej i/lub modyfikacje
przeprowadzone pézniej przez uzytkownika korncowego nie sg brane pod uwage.

Zastosowano nastepujgce przepisy prawne:

Dyrektywa maszynowa 2006/42/UE (dla dostaw do 19 stycznia 2027 r.) lub Rozporzadzenie maszy-
nowe (UE) 2023/1230 (dla dostaw od 20 stycznia 2027 r.)

Dyrektywa w sprawie kompatybilnosci elektromagnetycznej 2014/30/UE

Zastosowano nastepujgce zharmonizowane normy

DIN EN ISO 12100:2011-03 Bezpieczenstwo maszyn - Ogolne zasady projektowania - Ocena
ryzyka i zmniejszanie ryzyka
DIN EN 13862:2022-07 Szlifierki tarczowe montowane na podiodze - Bezpieczenstwo

Nazwisko i adres osoby upowaznionej do sporzgdzenia dokumentacji technicznej:

Kernlochbohrer GmbH
Geigersbuhlweg 52
72663 GroRbettlingen
Niemcy

GroRbettlingen, 2025-11-25.
Kernlochbohrer GmbH

S A %/
@) Pillat

Dyrektor zarzadzajgcy / dyrektor generalny
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