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Zakres zastosowania

Niniejsza instrukcja obstugi dotyczy wytgcznie maszyny oznaczonej na
oktadce.

Model maszyny nalezy sprawdzi¢ na tabliczce znamionowej maszyny.

Oryaqinalna instrukcja / ttumaczenie oryginalnej instrukciji

Niemiecka kopia niniejszej instrukcji obstugi jest oryginalng instrukcjg zgodnie
z Dyrektywg Maszynowg UE.

Kopie w innych jezykach sg ttumaczeniami oryginalnych instrukciji.

Kernlochbohrer GmbH
Geigersbuhlweg 52

72663 GroRbettlingen

Niemcy

Telefon: +49 (0)70 22 / 50 34 900
E-mail: info@kernlochbohrer.com

Internet: http://www.kernlochbohrer.com

© Kernlochbohrer GmbH
Niniejsza dokumentacja jest chroniona prawem autorskim.

Wszelkie prawa do tej dokumentacji, w szczegdlnosci prawo do powielania, rozpowszechniania i thu-
maczenia, sg zastrzezone przez Kernlochbohrer GmbH, nawet w przypadku wnioskéw o prawa
wlasnosci przemystowej. Zadna cze$é niniejszej dokumentacji nie moze byé powielana w jakiejkolwiek
formie za pomocg jakichkolwiek srodkdw, elektronicznych lub mechanicznych, ani przetwarzana, ko-
piowana lub rozpowszechniana za pomocg systeméw elektronicznych bez wyraznej pisemnej zgody
firmy Kernlochbohrer GmbH.

Zastrzega sie prawo do btedéw i zmian technicznych.

Kernlochbohrer GmbH nie ponosi odpowiedzialno$ci za jakiekolwiek btedy w niniejszej dokumentacji.
Odpowiedzialno$¢ za bezposrednie lub posrednie szkody powstate w zwigzku z dostawg lub korzysta-
niem z niniejszej dokumentacji jest wykluczona w zakresie dozwolonym przez prawo. Ponadto firma
Kernlochbohrer GmbH nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikajgce z naruszenia praw paten-
towych i innych praw osob trzecich.

Dziatanie maszyny jest ograniczone do funkcji opisanych w powigzanej dokumentacji techniczne;j.
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1 Informacje i wsparcie
1.1 Podziekowania dla kupujgcego

Dziekujemy za zakup maszyny firmy Kernlochbohrer GmbH.

Prosimy o uwazne przeczytanie instrukcji obstugi i przestrzeganie zasad be-
zpieczenstwa. Przestrzeganie instrukcji obstugi pozwoli w petni wykorzystac
wyjatkowg wydajnos¢ naszego produktu.

W przypadku jakichkolwiek pytan dotyczgcych obstugi maszyny prosimy o be-
zposredni kontakt z firmg Kernlochbohrer GmbH. JesteSmy zawsze dostepni,
aby odpowiedzie¢ na pytania.

1.2 Korzystanie z instrukcji obstugi

Maszyna jest przeznaczona do uzytku profesjonalnego i moze by¢ obstugi-
wana wytgcznie przez przeszkolony personel. Nalezy scisle przestrzegac in-
strukcji obstugi.

W przypadku nieprzestrzegania instrukcji obstugi, co moze skutkowac obraze-
niami ciata lub uszkodzeniem maszyny, nasza firma nie ponosi zadnej odpo-
wiedzialnosci.

Instrukcja obstugi jest niezbedna do korzystania z urzgdzenia. W zwigzku z
tym instrukcja obstugi musi zawsze znajdowac sie w poblizu maszyny i by¢
dostepna dla personelu przez caty czas.

Oprocz instrukcji obstugi nalezy zapoznac sie z ogélnie obowigzujgcymi i lo-
kalnymi przepisami dotyczgcymi zapobiegania wypadkom i ochrony srodo-
wiska; nalezy regularnie sprawdzac¢ zgodnosc¢ z tymi przepisami.

1.3 Modyfikacje

Kernlochbohrer GmbH zastrzega sobie prawo do zmiany konstrukcji i wyglgdu
produktéw oraz ich instrukcji obstugi. Przyszte zmiany w instrukcji obstugi
bedg wprowadzane bez wczesniejszego powiadomienia.
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Objasnienie symboli

Symbol zwraca uwage na zagrozenia, ktérych nalezy przestrzegac
podczas wykonywania ponizszych czynnosci, aby unikng¢ szkod
dla siebie, innych osob lub mienia.

Odsytacz do innego rozdziatu instrukcji obstugi.
Warunek wykonania czynnosci.
Czynnos¢ do wykonania.

Zachowanie maszyny, ktorego nalezy oczekiwa¢ w wyniku wy-
konania poprzedniej czynnosci.

© ¢ ®EEAQR [>.:

Informacje ogolne lub odniesienie do funkcji specjalnych.

1.5 Gwarancja

Zgodnie z ogdinymi warunkami dostawy Kernlochbohrer GmbH, w
transakcjach handlowych z firmami obowigzuje 12-miesieczny okres gwarancji
na wady materiatowe (dowdd w postaci faktury lub dowodu dostawy).

Uszkodzenia spowodowane naturalnym zuzyciem, przecigzeniem lub
niewtasciwg obstugg sg wykluczone.

Uszkodzenia spowodowane wadami materiatowymi lub wadami producenta
bedg usuwane bezptatnie poprzez naprawe lub dostawe zastepczg. Rekla-
macje mogg by¢ uznane tylko wtedy, gdy urzgdzenie zostanie wystane do
Kernlochbohrer GmbH w stanie niezmontowanym.

Czesci zuzywajgce sie nie sg objete gwarancja.

2026-04-21 BA-03-000001-02-PL 7
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1.6 Ochrona srodowiska

1.6.1 Utylizacja produktu

Nalezy przestrzegac krajowych przepisoéw dotyczgcych przyjaznej dla srodo-
wiska utylizacji i recyklingu nieuzywanych maszyn i akcesoriéw.

Dotyczy tylko krajow UE:

Nie wyrzucac urzgdzenia wraz z odpadami domowymi! Zgodnie z europejska
dyrektywag 2012/19/UE w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektro-
nicznego oraz jej transpozycjg do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia

muszg byc¢ zbierane oddzielnie i poddawane recyklingowi w sposéb przyjazny
dla srodowiska.

1.6.2 Utylizacja opakowania

Opakowanie jest wykonane z materiatdw nadajgcych sie do recyklingu. Nalezy
je utylizowac zgodnie z lokalnymi przepisami i odpowiednio oznakowac.

8 BA-03-000001-02-PL 2026-04-21
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1.7 Serwis

Doktadne informacje i konkretne pytania umozliwiajg szybkie usuwanie us-
terek, utatwiajg zamawianie czesci zamiennych i zapobiegajg nieprawidtowym
dostawom.

Przed skontaktowaniem sie z dziatem serwisu nalezy zebrac nastepujgce in-
formacje.

We wszystkich pytaniach i zamdéwieniach nalezy podac¢ oznaczenie modelu.
Informacje te mozna znalez¢ na tabliczce znamionowej urzgdzenia.

W przypadku usterek wymagane sg dodatkowe informacje: rodzaj i zakres
usterki, okolicznosci towarzyszgce, podejrzewana przyczyna.

Przy zamawianiu czesci zamiennych wymagane sg nastepujgce informacje: i-
los¢ i numer elementu na rysunku ztozeniowym w niniejszej instrukcji obstugi.

® Zachecamy do przesytania nam zdjec przy zamawianiu czesci
zamiennych lub filméw wideo w przypadku usterek.

Dane kontaktowe:

Kernlochbohrer GmbH

Geigersbuhlweg 52

72663 Grol3bettlingen

GrolRbettlingen Niemcy

Telefon: +49 (0)70 22 / 50 34 900
E-Mail: info@kernlochbohrer.com
Internet: http://www.kernlochbohrer.com
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2 Bezpieczenstwo i ochrona
21 Informacje ogéine

Maszyna zostata skonstruowana zgodnie z aktualnym stanem techniki i obo-
wigzujgcymi przepisami, normami i zasadami bezpieczenstwa. Uzytkowanie
maszyny moze jednak powodowac zagrozenia dla uzytkownika lub osob trze-
cich, a takze uszkodzenia maszyny i innego mienia.

Maszyna moze by¢ uzywana wytgcznie, jesli jest w idealnym stanie tech-
nicznym i zgodnie z jej przeznaczeniem, z nalezytym uwzglednieniem be-
zpieczenstwa i zagrozen.

Jesli urzadzenie jest uszkodzone lub dziata nieprawidtowo, nalezy je natychmi-
ast wylgczy¢, zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem i naprawic lub zleci¢
naprawe.

2.2 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do frezowania rowkéw w powierzchni
podtogi. Rowki te mozna nastepnie wykorzystac¢ na przyktad do uktadania rur
ogrzewania podtogowego.

Frezowanie rowkoéw w powierzchniach podtogowych moze by¢ wykonywane
metodg na sucho lub na mokro:
- Jesli stosowana jest metoda na sucho, powstaty pyt z frezowania nalezy u-
sung¢ za pomocg odpowiedniego odkurzacza przemystowego.
- W przypadku frezowania rowkéw metodg na mokro do urzgdzenia mozna
podigczy¢ doptyw wody.
Maszyna moze by¢ uzywana wytgcznie w granicach okreslonych w jej danych
technicznych. Informacje te, na przyktad dane dotyczgce wydajnosci i wa-
runkow otoczenia, mozna znalez¢ w rozdziale "Dane techniczne".

Kazde inne lub dodatkowe uzycie jest uwazane za niezgodne z przeznacze-
niem - ryzyko wypadku! Firma Kernlochbohrer GmbH nie ponosi odpowiedzial-
nosci za wynikajgce z tego szkody. Ryzyko ponosi wytgcznie uzytkownik.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje rowniez przestrzeganie in-
strukcji obstugi i przestrzeganie zalecanych okreséw konserwaciji.

10 BA-03-000001-02-PL 2026-04-21
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23 Przepisy bezpieczenstwa dla uzytkownika
231 Organizacyjne srodki bezpieczenstwa

Instrukcja obstugi musi by¢ zawsze dostepna dla personelu obstugujgcego i
konserwujgcego. Dlatego tez musi by¢ zawsze przechowywana w miejscu
uzytkowania maszyny.

Przepisy dotyczgce zapobiegania wypadkom i ochrony srodowiska obowigzu-
jace w miejscu uzytkowania maszyny réwniez muszg by¢ dostepne. Operator
maszyny musi regularnie sprawdza¢ zgodnosc¢ z tymi przepisami.

Uzytkowanie maszyn emitujgcych dzwiek moze by¢ ograniczone czasowo
przez przepisy krajowe lub lokalne.

Maszyny nie wolno uzywac w strefach zagrozonych wybuchem lub w poblizu
tatwopalnych cieczy, gazow lub pytow.

Wszystkie informacje dotyczgce bezpieczenstwa i zagrozeh umieszczone na
maszynie muszg byc¢ czytelne i nie mogg by¢ usuwane.

Wyposazenie ochronne wymagane do obstugi maszyny musi by¢ zapewnione
przez operatora. Operator musi dopilnowaé, aby sprzet ochronny byt
prawidtowo uzywany przez personel.

Materiaty eksploatacyjne i pomocnicze, takie jak smary lub srodki czyszczace,
muszg by¢ dobrane w taki sposob, aby przestrzegane byly wartosci graniczne
dla substancji niebezpiecznych obowigzujgce w miejscu uzytkowania. Nalezy
przestrzegac przepisow dotyczgcych ochrony srodowiska i utylizacji
obowigzujgcych w miejscu uzytkowania.

2.3.2 Modyfikacje maszyny

Uzytkownik nie moze dokonywaé zadnych modyfikacji maszyny bez pisemnej
zgody firmy Kernlochbohrer GmbH. Jesli operator dokona modyfikacji bez up-
owaznienia, gwarancja zostanie uniewazniona. Kernlochbohrer GmbH nie po-
nosi odpowiedzialnosci za szkody spowodowane nieautoryzowanymi mody-
fikacjami.

2026-04-21 BA-03-000001-02-PL 11
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233 Czesci zamienne

Czesci zamienne muszg by¢ zgodne z wtasciwosciami okreslonymi przez
Kernlochbohrer GmbH. Jest to zawsze gwarantowane w przypadku czesci
zamiennych dostarczanych przez Kernlochbohrer GmbH. Kernlochbohrer
GmbH nie ponosi odpowiedzialno$ci za szkody spowodowane uzyciem nieod-
powiednich czesci zamiennych.

2.34 Personel

Wszystkie osoby upowaznione do uruchamiania, obstugi i konserwacji mas-
zyny muszg wczesniej przeczytac i zrozumiec instrukcje obstugi.

Maszyna moze by¢ obstugiwana wytgcznie przez osoby, ktdre zostaty
wczesniej odpowiednio poinstruowane.

Konserwacja urzadzenia moze by¢ wykonywana wytgcznie przez osoby, ktore
ukonczyty odpowiednie szkolenie specjalistyczne.

Osoby niepetnoletnie nie mogag obstugiwac urzgdzenia. Przepis ten nie doty-
czy mtodziezy w wieku powyzej 16 lat, ktéra zostata przeszkolona pod nadzo-
rem.

12 BA-03-000001-02-PL 2026-04-21
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24 Przepisy bezpieczenstwa dla personelu
241 Bezpieczne zachowanie

Wszystkie osoby odpowiedzialne za uruchomienie, obstuge i konserwacje
maszyny muszg wczesniej przeczytac i zrozumiec instrukcje obstugi.

Maszyna moze by¢ obstugiwana wytgcznie przez osoby, ktdre zostaty
wczesniej odpowiednio poinstruowane.

Maszyna moze byC serwisowana wytgcznie przez osoby, ktore ukonczyty od-
powiednie szkolenie specjalistyczne.

Osoby niepetnoletnie nie mogg obstugiwac urzgdzenia. Niniejsze przepisy nie
majg zastosowania do mtodziezy w wieku powyzej 16 lat, ktoéra zostata przesz-
kolona pod nadzorem.

Nalezy unika¢ wszelkich prac przy maszynie, ktére mogtyby zagrozi¢ be-
zpieczenstwu.

Wszystkie informacje dotyczgce bezpieczenstwa i zagrozeh umieszczone na
maszynie muszg byc¢ czytelne i nie wolno ich usuwac.

2026-04-21 BA-03-000001-02-PL 13
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24.2 Bezpieczna obstuga

Obstuga maszyny wymaga petnej koncentracji i zdolnosci personelu. Osoby
przemeczone, niezdolne do koncentracji lub bedgce pod wptywem alkoholu,
narkotykow lub lekow nie mogg pracowac przy maszynie.

Osoby, ktére nie sg bezposrednio zobowigzane do obstugi maszyny, muszag
zachowac odpowiednig bezpieczng odlegtos¢ od maszyny.

Przed uzyciem urzgdzenia nalezy sprawdzic, czy jest ono w idealnym stanie.
Jesli urzadzenie jest uszkodzone, nie wolno go uzywac. Nastepnie nalezy
zabezpieczy¢ maszyne przed uzyciem i naprawic jg lub zleci¢ naprawe.

Aby nie zagrazac funkcjonalnosci i bezpieczenstwu maszyny, nie wolno zde-
jmowac pokryw ani innych elementow maszyny.

Przed uruchomieniem lub wtgczeniem maszyny nalezy upewnic sie, ze uruch-
omiona maszyna nie stwarza zagrozenia dla oséb.

Elementy obstugi nie mogg by¢ uruchamiane bezmysinie lub umysinie. Moze
to spowodowac obrazenia ciata lub uszkodzenie maszyny.

Podczas korzystania z maszyny personel musi upewnic sie, ze stoi w be-
zpiecznej i ergonomicznej pozycji. Urzadzenie nalezy zawsze obstugiwac obi-
ema rekami.

Podczas uzytkowania maszyny nie wolno pozostawiac jej bez nadzoru.

Nalezy unika¢ zatrzymywania maszyny podczas pracy z duzym obcigzeniem.
Moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia z powodu przegrzania.

Podczas uzytkowania nie wolno zakrywac otworow wlotowych i wylotowych
powietrza.

Nie uzywaj urzgdzenia w wilgotnym otoczeniu i nigdy nie zanurzaj go w
wodzie.

Urzadzenie nalezy regularnie czyscic¢, aby zapobiec gromadzeniu sie za-
nieczyszczen. Wszystkie elementy sterujgce i uchwyty muszg by¢ czyste,
suche i odttuszczone.

Gdy urzgdzenie nie jest uzywane, musi by¢ zaparkowane w taki sposob, aby
nikt nie byt narazony na niebezpieczenstwo. Maszyne nalezy zabezpieczyc¢
przed uzyciem przez osoby nieupowaznione.
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-~ Frezarka do ogrzewania podtogowegoT-REX

243 Wyposazenie ochronne

Osoby korzystajgce z maszyny muszg nosi¢ nastepujgcy sprzet ochronny:
- obuwie ochronne z antyposlizgowymi podeszwami i noskami ochronnymi
- Okulary ochronne zgodne z normg EN 166 lub ochrona twarzy
- Ochronniki stuchu

Tarcze frezujgce majg ostre krawedzie! Podczas pracy z tarczami frezujgcymi
nalezy nosi¢ rekawice odporne na przeciecia.

A Krzemionka jest podstawowym skfadnikiem piasku, kwarcu, gliny
ceglanej, granitu i wielu innych materiatow i skat.

Podczas ciecia materiatow zawierajgcych krzemionke moze
powstawac pyt i aerozole zawierajgce krzemionke krystaliczng.

Powtarzajgce sie i/lub znaczne wdychanie krzemionki krystalicznej
moze prowadzi¢ do powaznych lub smiertelnych chordb uktadu
oddechowego.

Powstawaniu szkodliwego pytu nalezy zapobiegac za pomocg srodkow tech-
nicznych (proces mokry lub suchy z odsysaniem pytu). Jesli nie jest to
mozliwe, personel obstugujgcy i osoby postronne muszg zawsze nosi¢c maske
oddechowg zatwierdzong dla przetwarzanego materiatu.

Luzna odziez, dtugie wtosy lub bizuteria mogg zaczepic sie o ruchome czesci
maszyny!

Osoby wykonujgce prace konserwacyjne na maszynie sg zobowigzane do no-
szenia odpowiedniego sprzetu ochronnego wymaganego do tej czynnosci.
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-~ Frezarka do ogrzewania podiogowego T-REX
2.5 Bezpieczenstwo podczas konserwaciji
251 Informacje ogélne

Maszyna moze by¢ serwisowana wytgcznie przez osoby, ktore ukonczyty od-
powiednie szkolenie specjalistyczne w tym zakresie.

Nalezy przestrzegac¢ czynnosci konserwacyjnych i odstepow czasu
okreslonych w instrukcji obstugi.

Do przeprowadzenia prac konserwacyjnych wymagane jest wyposazenie
warsztatowe odpowiednie do rodzaju wykonywanych prac.

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych nalezy podjgé nastepujgce srodki
ostroznosci:

- Ustawi¢ maszyne w taki sposob, aby punkt dostepu byt tatwo dostepny.
- Doprowadzi¢ maszyne do odpowiedniego stanu roboczego.

Po zakonczeniu prac konserwacyjnych:
- Catkowicie zmontowaé urzgdzenie.

- Jesli elementy obstugi lub urzgdzenia zabezpieczajgce zostaty zdemonto-
wane, nalezy je ponownie zamontowac i sprawdzi¢ ich dziatanie.

- Dokreci¢ wszystkie poluzowane potgczenia srubowe. Ponownie zatozy¢
blokady srub.

Osoby wykonujgce prace konserwacyjne na maszynie sg zobowigzane do no-
szenia odpowiedniego sprzetu ochronnego wymaganego do tych prac.

2.5.2 Czyszczenie

Do czyszczenia urzgdzenia nie wolno uzywac substancji zrgcych, szkodliwych
lub niebezpiecznych dla srodowiska.
Srodki czyszczace nalezy utylizowaé w sposéb przyjazny dla $rodowiska.

W Zzadnym wypadku do czyszczenia maszyny nie wolno uzywac¢ myjek wyso-
kocisnieniowych, strumieni wody ani sprezonego powietrza.
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Instrukcja obstugi

‘ KERNLOCHBOHRER

-~ Frezarka do ogrzewania podtogowegoT-REX

3 Dane techniczne

Numer artykutu 8000
Moc silnika wrzeciona 4000 W
Moc silnika posuwu 2x 350 W
Napiecie 400 V+ 5% / 50 Hz
Predkosc silnika 2800 1/min
Predkos$¢ wrzeciona na biegu jatowym 8300 1/min
Tarcza frezujgca: Maksymalna srednica 130 mm
Tarcza frezujgca: Szerokosé 13-17 mm
Gtebokos¢ ciecia 0-25mm
Predkos$¢ posuwu 0-7,5m/min
Minimalna odlegtos¢ rowka od sciany 120 mm

Wymiary w pozycji roboczej (dt. x szer. x wys.)

Okoto 500 x 480 x 1140 mm

Wymiary po ztozeniu (dt. x szer. x wys.)

Okoto 600 x 550 x 700 mm

Waga 90 kg
Dopuszczalna temperatura otoczenia 5°C do 40°C
Dopuszczalna wilgotnos¢ wzgledna 30% do 80%
Stopien ochrony IP 55

Wtyczka ztgcza zgodna z normg IEC 60309

CEE400V/16 A

Wymagany kabel potgczeniowy

HO5RN-F 3G 2.5 lub
HOSBQ-F 3G 2.5

lub lepszy
Poziom mocy akustycznej Lweqna biegu > 80 dB(A)
jatowym
Wibracje dtoni/ramienia zgodnie z normag <1m/s?
EN 61029
Przytgcze zasilania wodg Gardena ®

Przytgcze odsysania pytu

D=50 mm/d=45 mm

2026-04-21 BA-03-000001-02-PL
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Frezarka do ogrzewania podtogowego T-REX

4.1

O 00~ O

Opis urzadzenia

Elementy maszyny
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j KERNLOCHBOHRER Instru ija ObSJngi

-~ Frezarka do ogrzewania podtogowegoT-REX
1 Uchwyt do obstugi (2 sztuki)
2 Przycisk podawania (2 sztuki)
3 Przetgcznik wyboru kierunku podawania
4 Wskaznik laserowy
5 Godrna czesc¢ blokady ramienia roboczego
6 Kotko state (2 sztuki)
7 Pokrywa napedu posuwu
8 Pokrywa tarczy frezujgce;j
9 Kotko posuwu (2 szt.)
10 Skrzynka przetgcznikéw
11 Wtyczka ztgcza
12 Montaz silnika wrzeciona
13 Silnik wrzeciona
14 Pokrywa napedu wrzeciona
15 Uchwyt transportowy (sktadany)
16 Linijka
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L Frezarka do ogrzewania podtogowego T-REX
4.2 Elementy obstugi
1 2 3 4 5 6 7
\\@ Dm
Q’ ;I_a Q Kt

* | -

Depth display

Przetgcznik silnika wrzeciona

Ustawienie predkosci posuwu w lewo
Wskaznik gtebokosci frezowania

Przycisk zatrzymania awaryjnego

Regulacja gtebokosci frezowania

Gniazdo USB dla wskaznika laserowego
Ustawianie predkosci posuwu po prawej stronie
Uchwyt do obstugi po lewej stronie

Lewy przycisk podawania

= =2 O 00 N O 0o A W N -

0 Przycisk podawania w prawo
1 Prawy uchwyt obstugi
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-~ Frezarka do ogrzewania podtogowegoT-REX

4.3 Objasnienia komponentéw urzadzenia i elementéw obstugi

4.3.1 Wtyczka przylaczeniowa

Maszyna jest podtgczana do zasilania za pomocg wtyczki przytgczeniowe;j.

W tym celu nalezy uzy¢ kabla przytgczeniowego typu HOSRN-F 3G2.5,
HO5BQ-F 3G2.5 lub lepszego z gniazdem (CEE 400 V/ 16 A).

Gdy urzagdzenie nie jest uzywane, gniazdo kabla przytgczeniowego
musi by¢ wyjete z wtyczki przytgczeniowe;.

Jest to szczegolnie wazne przed przystgpieniem do prac
konserwacyjnych!

4.3.2 Przycisk zatrzymania awaryjnego
Przycisk zatrzymania awaryjnego stuzy do szybkiego wytgczenia silnika wrze-
ciona w sytuacji awaryjnej lub niebezpiecznej.

A Po nacisnieciu przycisku zatrzymania awaryjnego tarcza frezujgca
powoli zatrzymuje sie.

Zachowaj odlegtosc¢ od tarczy frezujgcej do momentu jej catko-
witego zatrzymania.

Aby zwolni¢ przycisk zatrzymania awaryjnego, obro¢ pokretto sterujgce.

4.3.3 Przetacznik silnika wrzeciona
Przetgcznik stuzy do witgczania i wytgczania silnika wrzeciona, a tym samym
réwniez tarczy frezujgcej.

Po wigczeniu przetgcznika silnik napedowy uruchamia sie i wprawia tarcze fre-
Zujgcg w ruch obrotowy.

A Po wytgczeniu przetgcznika silnika wrzeciona tarcza frezujgca
powoli zatrzymuje sie.

Zachowaj odlegto$¢ od tarczy frezujgcej do momentu jej catko-
witego zatrzymania.
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-~ Frezarka do ogrzewania podiogowego T-REX

4.3.4 Wyswietlacz gtebokosci frezowania

Wyswietlacz stuzy do ustawiania gteboko$ci frezowania; po wyczyszczeniu
wyswietlacza pokazywana jest wzgledna regulacja gtebokos$ci tarczy frezu-

jacej.
ON/OFF Wyswietlacz jest wigczany lub wytgczany.

In/mm Przetagcza jednostke miary miedzy milimetrami a calami. Wybrana
jednostka miary jest wyswietlana na wyswietlaczu.

ZERO Resetuje wyswietlacz do zera
SET Bez funkcji
ABS Bez funkcji

® Wyswietlacz jest zasilany z wtasnych baterii. Aby oszczedzac ba-
terie, wyswietlacz nalezy wytgczy¢ osobno.

4.3.5 Regulacja glebokosci frezowania

Przetacznik regulacji gtebokosci frezowania moze by¢ uzywany do przesu-
wania tarczy frezujgcej w gore lub w dot.

Ruch jest wykonywany tak dtugo, jak przetgcznik jest wcisniety.

Up Tarcza frezujgca przesuwa sie w gore.

Down Tarcza frezujgca przesuwa sie w dét.

4.3.6 Wskaznik laserowy

Wskaznik laserowy generuje wigzke swiatta na powierzchni podtogi przed
maszyna.

Jesli podczas frezowania rowka wigzka swiatta zostanie skierowana na
zgdang Sciezke (oznaczenie na podtodze), rowek zostanie utworzony w
zgdanej pozyciji.

Wskaznik laserowy jest zasilany przez gniazdo USB.
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KERNLOCHBOHRER Instru kcja ObSJngi

OFESSIONAL POWER TOOLS

Frezarka do ogrzewania podtogowegoT-REX

Dalsze interfejsy

Interfejsy

1
2

Przytgcze zasilania wodg ze ztgczka i zaworem kulowym
Przytacze do odsysania pytu
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-~ Frezarka do ogrzewania podiogowego T-REX

441 Przylacze do odsysania pytu

A Zagrozenie dla zdrowia!

Szkodliwy pyt powstajgcy podczas frezowania rowkéw metodg na
sucho musi by¢ odsysany za pomocg odpowiedniego odkurzacza
przemystowego!

Jesli maszyna ma by¢ uzywana w procesie na sucho, pyt musi zosta¢ odes-
sany.

W tym celu nalezy podtgczyé odkurzacz przemystowy do przytgcza maszyny
(D =50 mm/d =45 mm).

® Do odsysania pytu firma Kernlochbohrer GmbH zaleca stosowanie
naszego przemystowego odkurzacza do pracy na sucho TS-
2000/PRO lub urzgdzenia o rownowaznej wydajnosci.

A Jesli przytgcze do odsysania pytu nie jest uzywane, nalezy je us-
zczelni¢ za pomocg dostarczonej zaslepki chronigcej przed pytem!

4.4.2 Przylacze zasilania woda

Alternatywnie do procesu na sucho, maszyna moze by¢ rowniez uzywana w
procesie na mokro.

A Zagrozenie dla zdrowia!

Jesli szkodliwy pyt powstajgcy podczas frezowania rowkow nie jest
usuwany przez odkurzacz przemystowy, nalezy go zwigza¢ wodg!

Jesli maszyna ma by¢ uzywana w procesie mokrym, nalezy zapewni¢ doptyw
wody.

W tym celu nalezy poditgczy¢ waz wodny z szybkoztgczem Gardena® do
ztgcza na maszynie.

Zawor kulowy moze by¢ uzywany do catkowitego zatrzymania doptywu wody
lub do regulaciji przeptywu wody.
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4.5 Zakres dostawy

Zakres dostawy urzgdzenia obejmuje nastepujgce elementy:
- Frezarka do ogrzewania podtogowego T-REX
- Klucz ptaski SW 18
- Klucz ptaski SW 24
- Klucz ptaski do skrzynki przetgcznikow
- Instrukcja obstugi

® Tarcze frezujgcg wymagang do korzystania z maszyny nalezy
zakupic¢ osobno.

Kernlochbohrer GmbH oferuje szerokg game narzedzi i
akcesoriow do maszyny. Informacje i zamowienia mozna sktadac¢
w sklepie internetowym http://www.kernlochbohrer.com.

2026-04-21 BA-03-000001-02-PL
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-~ Frezarka do ogrzewania podiogowego T-REX
5 Uzytkowanie maszyny
5.1 Szczegdlne srodki ostroznosci

A

A

Frezowanie rowkow w powierzchniach podtogowych moze by¢ wy-
konywane metodg na sucho lub na mokro:

Szkodliwy pyt powstajgcy podczas frezowania rowkow metodg na
sucho nalezy usuwac za pomocg odpowiedniego odkurzacza
przemystowego!

Jesli szkodliwy pyt powstajgcy podczas frezowania rowkéw nie
zostanie usuniety za pomocg odkurzacza przemystowego, nalezy
go zwigza¢ woda!

Gdy urzagdzenie nie jest uzywane, nalezy wyjaé wtyczke kabla
przytgczeniowego z gniazda.

Jest to szczegolnie wazne przed przystgpieniem do prac
konserwacyjnych!

Niebezpieczenstwo porazenia prgdem!

Urzadzenie nie posiada odpowiedniego stopnia ochrony i dlatego
nie moze by¢ uzytkowane w wilgotnych pomieszczeniach (np. tazi-
enkach lub pralniach) lub na zewnatrz.

Urzadzenie moze byc¢ uzytkowane wytgcznie w pomieszczeniach zamknietych.

Aby unikng¢ uszkodzenia lub przecigzenia, nie nalezy umieszczac¢ na urzad-
zeniu zadnych przedmiotow.

Jesli podczas pracy urzadzenia wystgpi usterka (np. zapach spalenizny),
nalezy natychmiast wytgczy¢ urzadzenie i odtgczy¢ przewodd zasilajgcy od wty-
czki. W przeciwnym razie moze dojs¢ do pozaru, porazenia prgdem lub innego
zdarzenia. Nie wolno ponownie wtgczac urzgdzenia, dopoki usterka nie zosta-
nie usunieta, a urzadzenie nie bedzie dziata¢ prawidtowo.

26
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5.2 Transportowanie urzadzenia

Przed transportem urzadzenia:

- Zdejmij tarcze frezujaca lub ustaw jg w gornym potozeniu krancowym.
- Wyjac¢ kabel zasilajgcy z wtyczki.

- Odtgczy¢ doptyw wody lub system odsysania pytu.

5.21 Transport na kétkach statych
W tym celu nalezy chwyci¢ urzgdzenie za oba uchwyty, przechyli¢ je do tytu i
wepchng¢ na state kotka (z tytu ramy).

Ostroznie zaparkuj maszyne i zwolnij uchwyty obstugi dopiero wtedy, gdy mas-
zyna bedzie pewnie stata na podtozu.

5.2.2 Transport ze zlozong goérna czescia ramienia roboczego

Gébrng czesc ramienia roboczego maszyny mozna ztozy¢ na czas transportu.

W tym celu nalezy otworzy¢ blokade na gornej czesci ramienia roboczego i
ztozy¢ goérng czesc w dot.
A Gdrna czesc ramienia roboczego nie jest juz zamocowana!
W tym stanie urzgdzenie nie moze by¢ przetaczane ani przenos-
zone za gorng czesc¢ ramienia roboczego.

Na koniec zt6z gérng czes¢ ramienia roboczego do goéry i zablokuj jg w tej
pozZyciji.
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L Frezarka do ogrzewania podtogowego T-REX

5.2.3 Transport poszczegéinych komponentéow

Maszyne mozna rowniez roztozy¢ na gtdwne podzespoty do transportu.

1 Skrzynka przetgcznikéw 5  Sruba mocujgca

2  Kabel potgczeniowy 6  Pokrywa napedu wrzeciona
3  Silnik wrzeciona 7  Pasek napedowy

4  Dzwignia zaciskowa
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Zdemontowac gorna czes¢ ramienia roboczeqo

- Odtgczy¢ oba kable potgczeniowe na skrzynce sterownicze;.
- Zt6z gbérng czesc ramienia roboczego.

Wyjac zawleczke z zawiasu gornej czesci ramienia roboczego i zdjgc gorng
czesc.

Zdemontowac silnik wrzeciona

- Zdja¢ pokrywe napedu wrzeciona.
- Poluzowac¢ srube zaciskowg mocowania silnika.

- Pociggnac¢ dzwignie zaciskowg mocowania silnika do przodu.
% Silnik wrzeciona ztozy sie.

- Zdejmij pasek napedowy.

- Popchng¢ silnik wrzeciona (waga ok. 30 kg) w kierunku paska napedowego
i podnies¢ go do géry z uchwytu.

Urzadzenie nalezy zmontowac w odwrotnej kolejnosci.
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-~ Frezarka do ogrzewania podiogowego T-REX
5.3 Praca z urzagdzeniem
5.3.1 Kontrola wzrokowa urzadzenia

Przed rozpoczeciem pracy z maszyng nalezy dokonac jej ogledzin:

- Sprawdzi¢ ogdlny stan i czystos¢ urzadzenia.

- Sprawdzi¢ obecnos¢ wszystkich oston i elementéw maszyny.

- Sprawdzi¢, czy wszystkie sruby sg dokrecone.

- Otwory wlotu i wylotu powietrza nie mogg by¢ zabrudzone ani zakryte.
- Kabel sieciowy i wtyczka nie mogg by¢ uszkodzone.

5.3.2 Montaz tarczy frezujacej

A Tarcze frezujgce majg ostre krawedzie!

Podczas pracy z tarczami frezujgcymi nalezy nosic¢ rekawice od-
porne na przeciecie.

Aby uzyskac¢ optymalne wyniki pracy, nalezy zwréci¢ uwage na nastepujgce
punkty:
- Dopasowanie tarczy frezujgcej do obrabianego materiatu.

- Stan tarczy frezujgcej. Nigdy nie uzywaj uszkodzonej lub zuzytej tarczy fre-
zujacej.

- Prawidtowy montaz tarczy frezujgce.
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#PHOFESSHSNAL POwWER ToOLS

Frezarka do ogrzewania podtogowegoT-REX

Tarcza frezujgca zamontowana na wrzecionie

1 Nakretka kotnierzowa

2 Zewnetrzna tarcza dystansowa

3 Tarcza frezujgca
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Wymagania wstepne:

M Tarcza frezowa przesunieta do gérnego potozenia krancowego.

M Gniazdo kabla sieciowego wyjete z wtyczki.

Procedura:
Zdejmij pokrywe tarczy frezujgce;j.

Zdjac nakretke kotnierzowg z wrzeciona. Wrzeciono mozna przytrzymac
przy podwojnym ptaskowniku za pomocg klucza ptaskiego 18 mm.

]

Zdejmij zewnetrzng tarcze dystansowg z wrzeciona.

5]

Zatozy¢ tarcze frezujgcg na wrzeciono.

5]

Zamontowac zewnetrzng tarcze dystansowg na wrzecionie.

]

Zatoz nakretke kotnierzowg na wrzeciono i dokre¢ srube. Przytrzymaj
wrzeciono przy podwoéjnym ptaskowniku.

]

Zatdz ostone tarczy frezujgcej.
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5.3.3 Podiaczenie elektryczne

Przestrzegac nastepujgcych punktow:

Przestrzegac¢ wartosci potgczen elektrycznych urzgdzenia.
Patrz rozdziat 3 "Dane techniczne".
Kabel sieciowy i wtyczka nie mogg by¢ uszkodzone.

Uszkodzone wtyczki mogg by¢ wymieniane wytgcznie przez firme Kernloch-
bohrer GmbH lub wykwalifikowanego elektryka.

Gniazdo kabla sieciowego i wtyczka przytgczeniowa muszg by¢ czyste i
wolne od kurzu.

Dostarczane napiecie elektryczne nie moze odbiegac o wiecej niz 5% od
wartosci nominalnej. Zbyt wysokie napiecie moze spowodowac nieo-
dwracalne uszkodzenie urzgdzenia.

Podczas pracy urzgdzenia z agregatami prgdotworczymi nie mogg wystepo-
wac skoki napiecia.

Podczas podtagczania urzgdzenia do sieci elektrycznej, wytgcznik
réznicowoprgdowy (RCD) o maksymalnym pradzie wyzwalajgcym 30 mA
musi by¢ podtgczony przed urzgdzeniem.

Urzadzenie jest wyposazone we wtyczke CEE 400 V / 16 A. Maszyny
mozna uzywac wytgcznie z kablem sieciowym z odpowiednim gniazdem.

Kabel sieciowy musi by¢ typu HOSRN-F 3G2.5, HO5BQ-F 3G2.5 lub lepszy.

W przypadku korzystania z przedtuzaczy, przekroj kabla musi by¢ odpowie-
dni do poboru mocy przez urzgdzenie.

W przypadku korzystania ze zwijacza kabla, kabel musi by¢ zawsze catko-
wicie rozwiniety.

Aby wyjgc kabel sieciowy z wtyczki, nalezy chwyci¢ za gniazdo. Nie ciggnac¢
za kabel.

Jesli urzgdzenie nie bedzie uzywane przez dtuzszy czas, nalezy je wytgczyc
i wyjgc€ wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazda.
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534 Korzystanie z urzadzenia

A Nalezy zapobiega¢ powstawaniu szkodliwego pytu za pomocag

Srodkow technicznych (proces mokry lub proces suchy z odsysa-
niem pytu).

Jesli nie jest to mozliwe, personel obstugujacy i osoby postronne
muszg zawsze nosi¢ maske oddechowg zatwierdzong dla przet-
warzanego materiatu.

Wymagania wstepne:

M

]

Przeprowadzenie kontroli wzrokowej urzgdzenia.

Patrz rozdziat 5.3.1 "Kontrola wzrokowa urzagdzenia".
Zamontowana tarcza frezujgca.

Patrz rozdziat 5.3.2 "Montaz tarczy frezujgcej ".

Podtgczony i wigczony system odsysania pytu lub doprowadzenie wody.
Patrz rozdziat 4.4 "Dalsze interfejsy".

Podtaczenie elektryczne maszyny.

Patrz rozdziat 5.3.3 "Podtgczenie elektryczne".

Procedura:

Przesun maszyne na powierzchnie podtogi, ktéra ma zosta¢ poddana ob-
rébce i ustaw jg w zgdanej pozycji rowka.

Za pomocg przetgcznika gtebokosci frezowania przesun tarcze frezujgca
catkowicie do gory lub przechyl maszyne lekko do tytu, aby silnik wrzeci-
ona moégt uruchomic sie bez obcigzenia.

Uruchom silnik wrzeciona maszyny. W tym celu nacisnij przycisk [1] na
przetgczniku.

& Silnik wrzeciona zostanie wigczony, a tarcza frezujgca zacznie sie ob-
racac.
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Sprawdz kierunek obrotéw silnika wrzeciona na kole wentylatora.

Kierunek obrotéw musi by¢ zgodny z kierunkiem strzatki na obudowie sil-
nika.Jesli kierunek obrotow kota wentylatora Iub silnika wrzeciona nie jest
zgodny z kierunkiem strzatki, kierunek obrotow nalezy zmieni¢ recznie:

A Kierunek obrotéw silnika wrzeciona moze byé zmieniany

& [x

wytgcznie przez wykwalifikowanego elektryka!
Wytgcz maszyne i wyjmij wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazda.
Patrz rozdziat 5.3.5 "Wytgczanie urzgdzenia".

Aby zmienic kierunek obrotow silnika wrzeciona, nalezy zamieni¢ dwa
z trzech zewnetrznych przewodow. Zamiany tej mozna dokonac be-
zposrednio na przytgczu silnika lub na wtyczce przytgczeniowe;j.
Nastepnie nalezy ponownie podtgczy¢ potgczenie elektryczne mas-
zyny.

Uruchom silnik wrzeciona maszyny.

Ponownie sprawdzi¢ kierunek obrotow silnika wrzeciona na kole wen-
tylatora.

Gdy maszyna osiggnie predkos¢é znamionowa:

Sprawdz funkcje zatrzymania awaryjnego maszyny:

3]
%

Nacisnij przycisk zatrzymania awaryjnego.

Silnik wrzeciona jest wytgczony.

A Po wytgczeniu silnika wrzeciona tarcza frezujgca powoli zatrzy-

muje sie.
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X [

X X X

X [

X &

Zachowaj odlegtosc¢ od tarczy frezujgcej do momentu jej catko-
witego zatrzymania.

Sprawdz, czy silnik wrzeciona zatrzymat sie.

Jesli silnik wrzeciona nie zostanie wytgczony po nacisnieciu przycisku
zatrzymania awaryjnego, nalezy zleci¢ naprawe maszyny firmie Kern-
lochbohrer GmbH lub wykwalifikowanemu elektrykowi.

Nie wolno uzywac¢ maszyny w takim stanie!
Odblokowac przycisk zatrzymania awaryjnego.
Ponownie uruchomic¢ silnik wrzeciona maszyny.
Gdy maszyna osiggnie predkos¢ znamionowa:
Ustaw zgdang gtebokosé¢ frezowania (0 - 25 mm):

Za pomocg przetgcznika gtebokosci frezowania przesun tarcze frezu-
jacg w dot, az lekko dotknie szlifowanej powierzchni .

Wigcz wyswietlacz gtebokosci frezowania, naciskajgc przycisk
[ON/OFF]. Na wyswietlaczu pojawi sie wartosc zero.

Za pomocg przetgcznika gtebokosci frezowania przesun tarcze frezu-
jaca w dot, az do osiggniecia zgdanej gtebokosci frezowania.

Podtacz kabel wskaznika laserowego do gniazda USB.
Ustaw przetgcznik kierunku posuwu w pozycji "Do przodu®.

Ustaw zgdang predkos¢ posuwu za pomocg dwoch pokretet regulaci
predkosci posuwu.

Przytrzymaj mocno oba uchwyty robocze.
Nacisnij oba przyciski posuwu.
Maszyna zacznie sie poruszac i rozpocznie frezowanie rowka.

Maszyna moze poruszac sie po zakrzywionej sciezce, sterujgc nig za
pomocg uchwytow lub regulujgc predkos¢ posuwu z jednej strony.
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BA-03-000001-02-PL 2026-04-21



j KERNLOCHBOHRER InStru kC.Ia Obs*ugl
-~ Frezarka do ogrzewania podtogowegoT-REX

5.3.5 Wytaczanie urzadzenia

Procedura:

Zwolnij oba przyciski posuwu.

&

Ruch posuwowy maszyny zostanie zatrzymany.

]

Ustaw predkos$¢ posuwu na zero za pomocg dwoch pokretet sterujgcych.

5]

Wytacz silnik wrzeciona maszyny. W tym celu nacisnij przycisk [0] na
przetgczniku.

Po wytgczeniu silnika wrzeciona tarcza frezujgca powoli zatrzyma
sie.

Zachowaj odlegtos¢ od tarczy frezujgcej do momentu jej catko-
witego zatrzymania.

>

]

Za pomocg przetgcznika gtebokosci frezowania przesun tarcze frezujgca
do gory.

5]

Wytgcz wyswietlacz gtebokosci frezowania, naciskajgc przycisk [ON/OFF].

5]

Odtacz kabel wskaznika laserowego od gniazda USB.

]

Odtacz gniazdo kabla sieciowego od wtyczki ztgcza.

]

Wyltgcz odsysanie pytu lub doptyw wody i odtgcz urzgdzenie.

5]

Sprawdz urzgdzenie pod katem zabrudzen. W razie potrzeby wyczysc
urzadzenie.

Patrz rozdziat 6.3.1 "Czyszczenie urzgdzenia i sprawdzanie".

]

Zdejmij pokrywe tarczy frezujgce;j.

]

Sprawdz stan i zamocowanie tarczy frezujgce;.

5]

Wymien uszkodzong lub zuzytg tarcze frezujgca.
Patrz rozdziat 5.3.2 "Montaz tarczy frezujgcej ".
Zatéz ostone tarczy frezujgce.
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5.3.6 Przechowywanie urzadzenia

Procedura:

M Wylgcz urzgdzenie.
Patrz rozdziat 5.3.5 "Wytgczanie urzgdzenia".
Wyczysc¢ urzadzenie i pozostaw do catkowitego wyschniecia.
Patrz rozdziat 6.3.1 "Czyszczenie urzadzenia i sprawdzanie".
Zdejmij tarcze frezujgcg z wrzeciona.
Patrz rozdziat 5.3.2 "Montaz tarczy frezujgcej ".

]

Wytgcz maszyne i zabezpiecz jg przed przewrdceniem.

5]

Urzadzenie nalezy przechowywac¢ w suchym, chtodnym miejscu, chronio-
nym przed wilgocig i bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.

ZabezpieczyC urzgdzenie przed nieupowaznionym uzyciem.
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6 Konserwacja

6.1 Uwagi dotyczace prawidtowej konserwaciji

Niewystarczajgca lub niewtasciwa konserwacja moze powodowac usterki i ne-
gatywnie wptywac na bezpieczenstwo pracy i zywotnosc¢ urzadzenia. Regu-
larne przeglady i konserwacja sg zatem niezbedne. Zalecamy, aby prace kon-
serwacyjne byly wykonywane wytgcznie przez przeszkolony personel.

Uzgodniona w umowie gwarancja nie zwalnia uzytkownika maszyny z obo-
wigzku konserwacji maszyny zgodnie z instrukcjami producenta od momentu
jej uruchomienia. Kernlochbohrer GmbH nie ponosi odpowiedzialno$ci za
szkody spowodowane brakiem konserwaciji.

6.2 Harmonogram konserwacji i przegladow

Specyfikacje interwatéw odnoszg sie do normalnych warunkéw pracy. W trud-
niejszych warunkach (duze zapylenie itp.) i przy dtuzszym dziennym czasie
pracy, okreslone interwaty muszg zosta¢ odpowiednio skrocone przez opera-
tora.

Harmonogram konserwacji i przeglagddéw nalezy traktowac wytgcznie jako
wskazowke! Nalezy zawsze przestrzegac odsytaczy do innych rozdziatow! Za-
wierajg one szczegotowe opisy prawidtowego i bezpiecznego wykonywania
poszczegolnych zadan.

Interwat Kategoria Element Czynnosc¢ Rozdziat
1 dzien Czas rzeczywisty | Maszyna Czyszczenie | 6.3.1
testowanie
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6.3 Kontrola i konserwacja
6.3.1 Czyszczenie urzadzenia i sprawdzanie

A Do czyszczenia urzgdzenia nie nalezy uzywac ostrych ggbek ani
metalowych przedmiotow. Mogg one uszkodzi¢ powierzchnie
urzadzenia.

Do czyszczenia urzgdzenia nie nalezy uzywac¢ myjek wysokocisni-
eniowych, strumieni wody ani sprezonego powietrza. Ostry strum-
ien wody lub powietrza moze uszkodzi¢ urzgdzenie.

Do czyszczenia urzgdzenia nie nalezy uzywac zadnych substanc;ji
zrgcych, szkodliwych lub szkodliwych dla srodowiska.

Interwat:

1 dzien Czas rzeczywisty

Srodki pomocnicze:

- Pojemnik z mieszaning wody i tagodnego detergentu (np. ptynu do mycia
naczyn).

- Szmatka i szczotka

Procedura:

M Wyjmij gniazdo kabla sieciowego z wtyczki.
Patrz rozdziat 5.3.5 "Wytgczanie urzadzenia".

Oczy$¢ urzadzenie z kurzu i brudu.
= W tym celu nalezy uzy¢ wilgotnej szmatki zamoczonej w wodzie zmies-
zanej z tagodnym detergentem.
= Nie dopusci¢ do przedostania sie wody do wnetrza silnika napedowego
przez otwory wlotu i wylotu powietrza.
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Wyczysc¢ otwory wlotu i wylotu powietrza silnika napedowego za pomocg
szczotki i wilgotnej szmatki.

5]

Pozostawi¢ urzgdzenie do catkowitego wyschniecia.

5]

Sprawdz dokrecenie wszystkich srub urzgdzenia. W razie potrzeby dokreé
Sruby.

Sprawdz stan i napiecie paska napedowego:

Zdejmij pokrywe napedu wrzeciona.

Sprawdz stan paska napedowego. Wymien uszkodzony pasek
napedowy.

Sprawdz napiecie paska napedowego.

Przy sile probnej wynoszacej 200 — 220 N pasek napedowy musi ule-
gac odchyleniu o 60 mm w srodkowej czesci miedzy osiami.

W razie potrzeby ponownie napnij pasek napedowy.
Zatéz pokrywe napedu wrzeciona.

7 Rozwigzywanie probleméw

Jesli podczas pracy urzadzenia wystgpi usterka, nalezy najpierw sprobowac
usung¢ jg samodzielnie, korzystajgc z ponizszych informacji.

W przypadku niemoznosci samodzielnego usuniecia usterki nalezy skontakto-
wac sie z firmg Kernlochbohrer GmbH.

Usterka Mozliwa przyczyna Rozwigzywanie problemoéw
Brak funkcji Brak zasilania Sprawdzi¢ zasilanie

Silnik wrzeci- Luzny lub zerwany pasek | Sprawdz i dokre¢ lub wymien
ona pracuje, napedowy wrzeciona pasek napedowy wrzeciona.

ale tarcza fre-
zujaca jest nie-
ruchoma
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8 Czesci zamienne
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Nr Opis Czesé Nr | Opis sztuka
czesci kat.

1 Silnik wrzeciona 1 28 | Element sprzegajacy 1
2 Plyta podstawy silnika 1 29 | Silnik krokowy 2
3 Urzadzenie do montazu silnika 1 30 | Pokrywa ochronna silnika kro- 2
kowego
4 Suwak do podnoszenia 1 31 | Silnik podnoszenia 1
5 Maty suwak 2 32 | Ostona tarcucha prawa 1
6 Duzy suwak 2 33 | Wspornik podwozia 1
7 Plyta podstawy suwaka 1 34 | Koto uniwersaine 1
8 Pokrywa podstawy fozyska 1 35 | Plyta podstawy 1
9 Pionowa ptyta gtéwna 2 36 | Nakretka zabezpieczajgca 1
tarczy frezujace;

10 | Gorna ptyta ochronna 1 37 | Koto 2

11 Skrzynka przetacznikdw 1 38 | Wat gldwny 1

12 Lewe i prawe pokretto 2 39 | Zaciski gniazda 2

13 Uchwyt 1 40 | tancuch 2

14 | Ostona uchwytu 2 41 | Linijka referencyjna 1

15 | Gorny wspornik fozyska 1 42 | Ptyta zebnika 2

16 | Zapiecie sktadane 1 43 | Zacisk do tarczy frezujacej 2

17 | Stojak sktadany 1 44 | Wat kota 2

18 | Hak sktadany 1 45 | Ptytka uszczelniajaca watu 2

19 | Zawias sktadany 1 46 | Ostona fancucha lewa 1

20 | Gérna podstawa tozyska 1 47 | Koto synchronizujgce watu 1

gtéwnego

21 Ramie dolne 1 48 | Tuleja watu gtéwnego 1

22 | Ptyta montazowa dolnego ramienia 1 49 | Ostona ostony paska zebatego 1

23 | Wozek podnoszacy 1 50 | Urzadzenie pchajgco-ciggnace 1

24 | Skala gtebokosci 1 51 | Zsynchronizowana tasma 1

25 | Zlacze do gtebokosciomierza 1 52 | Kofo synchronizacji silnika 1

26 | Wrzeciono urzadzenia po- 1 53 | Ostona paska synchronizu- 1

dnoszacego jacego Podstawa

27 | Dolny wspornik tozyska 1 54 | Montaz tulei watu 2
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9 Deklaracja zgodnosci UE
Producent/dystrybutor
Kernlochbohrer GmbH

Geigersbiihlweg 52
72663 Grolbettlingen
Niemcy

niniejszym oswiadcza, ze nastepujgcy produkt

Oznaczenie produktu: Frezarka do ogrzewania podtogowego
Typ: T-REX

jest zgodny ze wszystkimi odpowiednimi przepisami obowigzujgcego prawa (dalej), w tym z wszelkimi
jego zmianami obowigzujgcymi w dniu zfozenia deklaracji. Niniejsza deklaracja zgodnosci zostata wy-
dana na wylgczng odpowiedzialnos¢ producenta. Niniejsza deklaracja odnosi sie wytgcznie do mas-
zyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona na rynek; czesci i/lub modyfikacje zamontowane p6zniej
przez uzytkownika koncowego nie sg brane pod uwage.

Zastosowano nastepujgce przepisy prawne:
Dyrektywa maszynowa 2006/42/UE
Dyrektywa w sprawie kompatybilnosci elektromagnetycznej 2014/30/UE

Zastosowano nastepujgce normy zharmonizowane:

EN ISO 12100:2010 Bezpieczenstwo maszyn - Ogdlne zasady projektowania - Ocena ryzyka i
zmniejszanie ryzyka

EN 60204-1:2018 Bezpieczenstwo maszyn - Wyposazenie elektryczne maszyn - Czes¢ 1:
Wymagania ogdine

Imie i nazwisko oraz adres osoby upowaznionej do sporzgdzenia dokumentacji technicznej

Kernlochbohrer GmbH
Geigersbuhlweg 52
72663 GroRbettlingen
Niemcy

GroRbettlingen 30.06.2025
Kernlochbohrer GmbH

S A %/
@) Pillat

Dyrektor Zarzgdzajgcy / Dyrektor Generalny
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