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Zakres zastosowania

Niniejsza instrukcja obstugi dotyczy wytgcznie maszyny wymienionej na
oktadce.

Model maszyny nalezy sprawdzi¢ na tabliczce znamionowej maszyny.

Oryaqinalna instrukcja obstuqi / ttumaczenie oryginalnej instrukcji obstuqi

Niemiecka kopia niniejszej instrukcji obstugi jest oryginalng instrukcjg zgodnie
z dyrektywg maszynowg UE.

Kopie w innych jezykach sg ttumaczeniami oryginalnych instrukciji.

Kernlochbohrer GmbH
Geigersbuhlweg 52

72663 GroRbettlingen

Niemcy

Telefon: +49 (0)70 22 / 50 34 900
E-mail: info@kernlochbohrer.com

Internet: http://www.kernlochbohrer.com

© Kernlochbohrer GmbH
Niniejsza dokumentacja jest chroniona prawem autorskim.

Wszelkie prawa do tej dokumentacji, w szczegdlnosci prawo do powielania, rozpowszechniania i thu-
maczenia, sg zastrzezone przez Kernlochbohrer GmbH, nawet w przypadku wnioskéw o prawa
wlasnosci przemystowej. Zadna cze$é niniejszej dokumentacji nie moze byé powielana w jakiejkolwiek
formie za pomocg jakichkolwiek srodkdw, elektronicznych lub mechanicznych, ani przetwarzana, ko-
piowana lub rozpowszechniana za pomocg systeméw elektronicznych bez wyraznej pisemnej zgody
firmy Kernlochbohrer GmbH.

Zastrzega sie prawo do btedéw i zmian technicznych.

Kernlochbohrer GmbH nie ponosi odpowiedzialno$ci za jakiekolwiek btedy w niniejszej dokumentacji.
Odpowiedzialno$¢ za bezposrednie lub posrednie szkody powstate w zwigzku z dostawg lub korzysta-
niem z niniejszej dokumentacji jest wykluczona w zakresie dozwolonym przez prawo. Ponadto firma
Kernlochbohrer GmbH nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikajgce z naruszenia praw paten-
towych i innych praw osob trzecich.

Dziatanie maszyny jest ograniczone do funkcji opisanych w powigzanej dokumentacji techniczne;j.
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1 Informacje i wsparcie
1.1 Podziekowania dla kupujgcego

Dziekujemy za zakup maszyny od Kernlochbohrer GmbH.

Prosimy o uwazne przeczytanie instrukcji obstugi i przestrzeganie zasad be-
zpieczenstwa. Przestrzeganie instrukcji obstugi pozwoli w petni wykorzystac
wyjatkowg wydajnos¢ naszego produktu.

W przypadku jakichkolwiek pytan dotyczgcych obstugi maszyny prosimy o be-
zposredni kontakt z firmg Kernlochbohrer GmbH. JesteSmy zawsze dostepni,
aby odpowiedzie¢ na pytania.

1.2 Korzystanie z instrukcji obstugi

Maszyna jest przeznaczona do uzytku profesjonalnego i moze by¢ obstugi-
wana wytgcznie przez przeszkolony personel. Nalezy scisle przestrzegac in-
strukcji obstugi.

W przypadku nieprzestrzegania instrukcji obstugi, co moze skutkowac obraze-
niami ciata lub uszkodzeniem maszyny, nasza firma nie ponosi zadnej odpo-
wiedzialnosci.

Instrukcja obstugi jest niezbedna do korzystania z urzgdzenia. Dlatego in-
strukcja obstugi musi by¢ zawsze przechowywana w poblizu maszyny i by¢
zawsze dostepna dla personelu.

Oprocz instrukcji obstugi nalezy zapoznac sie z ogélnie obowigzujgcymi i lo-
kalnymi przepisami dotyczgcymi zapobiegania wypadkom i ochrony srodo-
wiska; nalezy regularnie sprawdzac¢ zgodnosc¢ z tymi przepisami.

1.3 Modyfikacje

Kernlochbohrer GmbH zastrzega sobie prawo do zmiany konstrukcji i wyglgdu
produktéw oraz ich instrukcji obstugi. Przyszte zmiany w instrukcji obstugi
bedg wprowadzane bez wczesniejszego powiadomienia.
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Objasnienie symboli

Ten symbol zwraca uwage na zagrozenia, ktorych nalezy przestrz-
egac podczas wykonywania ponizszych prac, aby unikng¢ szkod
dla siebie, innych osob lub mienia.

Odsytacz do innego rozdziatu instrukcji obstugi.
Warunek wykonania czynnosci.
Czynnos¢ do wykonania.

Zachowanie maszyny, ktorego nalezy oczekiwa¢ w wyniku wy-
konania poprzedniej czynnosci.

© ¢ EE[QD [>.:

Informacje ogolne lub odniesienie do funkcji specjalnych.

1.5 Gwarancja

Zgodnie z ogdinymi warunkami dostawy firmy Kernlochbohrer GmbH, w
transakcjach handlowych z firmami obowigzuje 12-miesieczny okres gwarancji
na wady materiatowe (dowdd w postaci faktury lub dowodu dostawy).

Uszkodzenia spowodowane naturalnym zuzyciem, przecigzeniem lub
niewtasciwg obstugg sg wykluczone.

Uszkodzenia spowodowane wadami materiatowymi lub wadami producenta
bedg usuwane bezptatnie poprzez naprawe lub wymiane. Reklamacje mogg
by¢ uznane tylko wtedy, gdy urzgdzenie zostanie wystane do Kernlochbohrer
GmbH w stanie niezmontowanym.

Czesci zuzywajgce sie nie sg objete gwarancja.

2025-11-30 BA-02-000002-02-PL 7
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1.6 Ochrona srodowiska

1.6.1 Utylizacja produktu

Nalezy przestrzegac krajowych przepisoéw dotyczgcych przyjaznej dla srodo-
wiska utylizacji i recyklingu nieuzywanych maszyn i akcesoriéw.

Dotyczy tylko krajow UE:

Nie wyrzucac urzgdzenia wraz z odpadami domowymi! Zgodnie z europejska
dyrektywag 2012/19/UE w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektro-
nicznego oraz jej transpozycjg do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia
muszg by¢ zbierane oddzielnie i poddawane recyklingowi w sposob przyjazny
dla srodowiska.

1.6.2 Utylizacja opakowania

Opakowanie jest wykonane z materiatdw nadajgcych sie do recyklingu. Nalezy
je utylizowac zgodnie z etykietg i wytycznymi wtadz miejskich.

8 BA-02-000002-02-PL 2025-11-30
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1.7 Serwis

Precyzyjne informacje i konkretne pytania umozliwiajg szybkie usuwanie us-
terek, utatwiajg zamawianie czesci zamiennych i zapobiegajg nieprawidtowym
dostawom.

Przed skontaktowaniem sie z dziatem serwisu nalezy zebrac nastepujgce in-
formacje.

We wszystkich pytaniach i zamdéwieniach nalezy podac¢ oznaczenie modelu.
Informacje te mozna znalez¢ na tabliczce znamionowej urzgdzenia.

W przypadku usterek wymagane sg dodatkowe informacje: rodzaj i zakres
usterki, okolicznosci towarzyszgce, podejrzewana przyczyna.

W przypadku zamawiania cze$ci zamiennych wymagane sg nastepujgce infor-
macje: ilos¢ i numer elementu na rysunku ztozeniowym w niniejszej instrukcji
obstugi.

® Zachecamy do przesytania nam zdjec przy zamawianiu czesci
zamiennych lub filméw wideo w przypadku usterek.

Dane kontaktowe:

Kernlochbohrer GmbH

Geigersbuhlweg 52

72663 Grol3bettlingen

Niemcy

Telefon: +49 (0)70 22 / 50 34 900
E-Mail: info@kernlochbohrer.com
Internet: http://www.kernlochbohrer.com
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2 Bezpieczenstwo i ochrona
21 Informacje ogéine

Maszyna zostata skonstruowana zgodnie z aktualnym stanem techniki i obo-
wigzujgcymi przepisami, normami i zasadami bezpieczenstwa. Uzytkowanie
maszyny moze jednak powodowac zagrozenia dla uzytkownika lub osob trze-
cich, a takze uszkodzenia maszyny i innego mienia.

Maszyna moze by¢ uzywana wytgcznie, jesli jest w idealnym stanie tech-
nicznym i zgodnie z jej przeznaczeniem, z nalezytym uwzglednieniem be-
zpieczenstwa i zagrozen.

Jesli urzadzenie jest uszkodzone lub dziata nieprawidtowo, nalezy je natychmi-
ast wylgczy¢, zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem i naprawic lub zleci¢
naprawe.
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2.2 Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do szlifowania i polerowania powierz-
chni podtogowych.

Powierzchnie wykonane z betonu, marmuru, drewna lub metalu mogg by¢ ob-
rabiane przy uzyciu odpowiednich narzedzi do szlifowania lub polerowania.

Maszyna moze by¢ uzywana do nastepujgcych celdw:

- Szlifowanie i obrébka nierdwnych podtog, takich jak pozostatosci kleju lub
powtok.

Polerowanie powierzchni.
- Renowacja uszczelnionych powierzchni.
Powierzchnie podtogowe mogg by¢ obrabiane metodami suchymi lub
mokrymi:

- W przypadku stosowania metody na sucho, powstaty pyt szlifierski nalezy
usungc¢ za pomocg odpowiedniego odkurzacza przemystowego.

- W przypadku szlifowania powierzchni podtogowych metodg na mokro do
urzgdzenia mozna podtgczy¢ doptyw wody.
Maszyna moze by¢ uzywana wytgcznie w granicach okreslonych w jej danych
technicznych. Informacje te, na przyktad dane dotyczgce wydajnosci i wa-
runkéw otoczenia, mozna znalez¢ w rozdziale "Dane techniczne".

Kazde inne uzycie lub uzycie wykraczajgce poza ten zakres jest uwazane za
uzycie niezgodne z przeznaczeniem - ryzyko wypadku! Firma Kernlochbohrer
GmbH nie ponosi odpowiedzialnosci za wynikajgce z tego szkody. Ryzyko po-
nosi wytacznie uzytkownik.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje rowniez przestrzeganie in-
strukcji obstugi i przestrzeganie zalecanych okreséw konserwaciji.

2025-11-30 BA-02-000002-02-PL 11
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23 Przepisy bezpieczenstwa dla uzytkownika
231 Organizacyjne srodki bezpieczenstwa

Instrukcja obstugi musi by¢ zawsze dostepna dla personelu obstugujgcego i
konserwujgcego. W zwigzku z tym nalezy jg zawsze przechowywac w miejscu
uzytkowania maszyny.

Przepisy dotyczgce zapobiegania wypadkom i ochrony srodowiska obowigzu-
jace w miejscu uzytkowania maszyny réwniez muszg by¢ dostepne. Operator
maszyny musi regularnie sprawdza¢ zgodnosc¢ z tymi przepisami.

Uzytkowanie maszyn emitujgcych dzwiek moze by¢ ograniczone czasowo
przez przepisy krajowe lub lokalne.

Maszyny nie wolno uzywac w strefach zagrozonych wybuchem.

Wszystkie informacje dotyczgce bezpieczenstwa i zagrozeh umieszczone na
maszynie muszg byc¢ czytelne i nie mogag by¢ usuwane.

Wyposazenie ochronne wymagane do obstugi maszyny musi by¢ zapewnione
przez operatora. Operator musi dopilnowaé, aby sprzet ochronny byt pra-
widtowo uzywany przez personel.

Materiaty eksploatacyjne i pomocnicze, takie jak smary lub srodki czyszczace,
muszg by¢ dobrane w taki sposob, aby przestrzegane byly wartosci graniczne
dla substancji niebezpiecznych obowigzujgce w miejscu uzytkowania. Nalezy
przestrzegac przepisow dotyczgcych ochrony srodowiska i utylizacji obowigzu-
jacych w miejscu uzytkowania.

2.3.2 Modyfikacje maszyny

Uzytkownik nie moze dokonywaé zadnych modyfikacji maszyny bez pisemnej
zgody firmy Kernlochbohrer GmbH. Jesli operator dokona modyfikacji bez up-
owaznienia, gwarancja zostanie uniewazniona. Kernlochbohrer GmbH nie po-
nosi odpowiedzialnosci za szkody spowodowane nieautoryzowanymi mody-
fikacjami.

12 BA-02-000002-02-PL 2025-11-30
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233 Czesci zamienne

Czesci zamienne muszg by¢ zgodne z wtasciwosciami okreslonymi przez
Kernlochbohrer GmbH. Jest to zawsze gwarantowane w przypadku czesci
zamiennych dostarczanych przez Kernlochbohrer GmbH. Kernlochbohrer
GmbH nie ponosi odpowiedzialno$ci za szkody spowodowane uzyciem nieod-
powiednich czesci zamiennych.

2.34 Personel

Wszystkie osoby upowaznione do uruchamiania, obstugi i konserwacji mas-
zyny muszg wczesniej przeczytac i zrozumiec instrukcje obstugi.

Maszyna moze by¢ obstugiwana wytgcznie przez osoby, ktdre zostaty
wczesniej odpowiednio poinstruowane.

Konserwacja urzadzenia moze by¢ wykonywana wytgcznie przez osoby, ktore
ukonczyty odpowiednie szkolenie specjalistyczne.

Osoby niepetnoletnie nie mogag obstugiwac urzgdzenia. Przepis ten nie doty-
czy mtodziezy w wieku powyzej 16 lat, ktéra zostata przeszkolona pod nadzo-
rem.

2025-11-30 BA-02-000002-02-PL 13
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24 Przepisy bezpieczenstwa dla personelu
241 Bezpieczne zachowanie

Wszystkie osoby odpowiedzialne za uruchomienie, obstuge i konserwacje
maszyny muszg wczesniej przeczytac i zrozumiec instrukcje obstugi.

Maszyna moze by¢ obstugiwana wytgcznie przez osoby, ktdre zostaty
wczesniej odpowiednio poinstruowane.

Maszyna moze byC serwisowana wytgcznie przez osoby, ktore ukonczyty od-
powiednie szkolenie specjalistyczne.

Osoby niepetnoletnie nie mogg obstugiwac urzgdzenia. Niniejsze przepisy nie
majg zastosowania do mtodziezy w wieku powyzej 16 lat, ktoéra zostata przesz-
kolona pod nadzorem.

Nalezy unika¢ wszelkich prac przy maszynie, ktére mogtyby zagrozi¢ be-
zpieczenstwu.

Wszystkie informacje dotyczgce bezpieczenstwa i zagrozeh umieszczone na
maszynie muszg byc¢ czytelne i nie wolno ich usuwac.

14 BA-02-000002-02-PL 2025-11-30
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24.2 Bezpieczna obstuga

Obstuga maszyny wymaga petnej koncentracji i zdolnosci personelu. Osoby
przemeczone, niezdolne do koncentracji lub bedgce pod wptywem alkoholu,
narkotykow lub lekow nie mogg pracowac przy maszynie.

Osoby, od ktorych nie wymaga sie bezposredniej obstugi maszyny, muszag
zachowac odpowiednig bezpieczng odlegtos¢ od maszyny.

Przed uzyciem urzgdzenia nalezy sprawdzic, czy jest ono w idealnym stanie.
Jesli urzadzenie jest uszkodzone, nie wolno go uzywac. Nastepnie nalezy
zabezpieczy¢ urzgdzenie przed uzyciem i naprawic je lub zleci¢ naprawe.

Aby nie zagrazac¢ funkcjonalnosci i bezpieczenstwu urzgdzenia, nie wolno zde-
jmowac pokryw ani innych elementow urzadzenia.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy upewnic sie, ze uruchomienie maszyny
nie spowoduje zagrozenia dla osob.

Elementy obstugi nie mogg by¢ uruchamiane bezmysinie lub umysinie. Moze
to spowodowac obrazenia ciata lub uszkodzenie maszyny.

Podczas korzystania z maszyny personel musi upewnic sie, ze stoi w be-
zpiecznej i ergonomicznej pozycji. Urzadzenie nalezy zawsze obstugiwac obi-
ema rekami.

Podczas uzytkowania maszyny nie wolno pozostawiac jej bez nadzoru.

Nalezy unika¢ zatrzymywania maszyny podczas pracy z duzym obcigzeniem.
Moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia z powodu przegrzania.

Podczas uzytkowania nie wolno zakrywac otworow wlotowych i wylotowych
powietrza.

Nie wolno zanurzaé urzgdzenia w wodzie.

Urzadzenie nalezy regularnie czyscic¢, aby zapobiec gromadzeniu sie za-
nieczyszczen. Wszystkie elementy sterujgce i uchwyty muszg by¢ czyste, su-
che i odttluszczone.

Gdy maszyna nie jest uzywana, nalezy jg zaparkowac w taki sposob, aby nikt
nie byt narazony na niebezpieczenstwo. Maszyne nalezy zabezpieczy¢ przed
uzyciem przez osoby nieupowaznione.
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- Szlifierka do posadzek BSM-250/Xtrem

243 Sprzet ochronny

Osoby korzystajgce z urzgdzenia sg zobowigzane do noszenia nastepujgcego
wyposazenia ochronnego:

- obuwie ochronne z antyposlizgowymi podeszwami i noskami ochronnymi
- Okulary ochronne zgodne z normg EN 166 lub ostona twarzy
- Odporne na przeciecia i antyposlizgowe rekawice

A Krzemionka jest podstawowym sktadnikiem piasku, kwarcu, gliny
ceglanej, granitu i wielu innych materiatow i skat.

Szlifowanie materiatdw zawierajgcych krzemionke moze powodo-
wac powstawanie pytu i aerozoli zawierajgcych krzemionke krysta-
liczna.

Powtarzajgce sie i/lub znaczne wdychanie krzemionki krystalicznej
moze prowadzi¢ do powaznych lub smiertelnych chordob uktadu
oddechowego.

Powstawaniu szkodliwego pytu szlifierskiego nalezy zapobiega¢ za pomocag
srodkow technicznych (proces na mokro lub proces na sucho z odsysaniem
pytu). Jesli nie jest to mozliwe, personel obstugujacy i osoby postronne muszg
zawsze nosi¢ maske oddechowg zatwierdzong dla obrabianego materiatu.

Jesli emisja hatasu generowanego podczas korzystania z maszyny przekracza
limity obowigzujgce w tym miejscu pracy, nalezy nosi¢ odpowiednie srodKi
ochrony stuchu.

Luzna odziez, dtugie wtosy lub bizuteria mogg zaczepic sie o ruchome czesci
maszyny!

Osoby wykonujgce prace konserwacyjne na maszynie sg zobowigzane do no-
szenia odpowiedniego sprzetu ochronnego wymaganego do tej czynnosci.
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- Szlifierka do posadzek BSM-250/Xtrem
2.5 Bezpieczenstwo podczas konserwaciji
251 Informacje ogélne

Maszyna moze by¢ serwisowana wytgcznie przez osoby, ktore ukonczyty od-
powiednie szkolenie specjalistyczne w tym zakresie.

Nalezy przestrzegac¢ czynnosci konserwacyjnych i odstepow czasu
okreslonych w instrukcji obstugi.

Do przeprowadzenia prac konserwacyjnych wymagane jest wyposazenie
warsztatowe odpowiednie do rodzaju wykonywanych prac.

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych nalezy podjgé nastepujgce srodki
ostroznosci:

- Ustawi¢ maszyne w taki sposob, aby punkt dostepu byt tatwo dostepny.
- Doprowadzi¢ maszyne do odpowiedniego stanu roboczego.

Po zakonczeniu prac konserwacyjnych:
- Catkowicie zmontowaé urzgdzenie.

- Jesli elementy obstugi lub urzgdzenia zabezpieczajgce zostaty zdemonto-
wane, nalezy je ponownie zamontowac i sprawdzi¢ ich dziatanie.

- Dokreci¢ wszystkie poluzowane potgczenia srubowe. Ponownie zatozy¢
blokady srub.

Osoby wykonujgce prace konserwacyjne na maszynie sg zobowigzane do no-
szenia odpowiedniego sprzetu ochronnego wymaganego do tych prac.

2.5.2 Czyszczenie

Do czyszczenia urzgdzenia nie wolno uzywac substancji zrgcych, szkodliwych
lub niebezpiecznych dla srodowiska.
Srodki czyszczace nalezy utylizowaé w sposéb przyjazny dla $rodowiska.

W Zzadnym wypadku do czyszczenia maszyny nie wolno uzywac¢ myjek wyso-
kocisnieniowych, strumieni wody ani sprezonego powietrza.
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Instrukcja obstugi

- Szlifierka do posadzek BSM-250/Xtrem

3 Dane techniczne

Numer artykutu

6233

Maksymalna szerokos¢ robocza

Gtlowica szlifierska @ 250 mm

Pobdr mocy

2500 W

Napiecie

230 V+ 5% / 50 Hz

Predkos¢ obrotowa

400 - 2000 1/min

Gtowna konstrukcja

Stal malowana proszkowo

Typ ptyty Standardowa / 10 cali
Dtugos¢ (w pozycji roboczej) 1100 mm
Szerokos¢ (w pozycji roboczej) 380 mm
Wysokos¢ (w pozycji roboczej) 950 mm

Waga 68 kg
Dopuszczalna temperatura otoczenia 5°C do 40°C

Dopuszczalna wilgotnos¢ wzgledna

30% do 80%

Stopien ochrony

IP 54

Wtyczka ztgcza

Typ F (CEE 7/4 )

Dtugosc¢ kabla sieciowego 0,5m
Przekroj kabla sieciowego 3x 2,5 mm?
Poziom mocy akustycznej Lweq 60 dB(A)
Wibracje dtoni/ramienia zgodnie z < 2,5m/s?
normg EN 61029

Przytacze zasilania wodg Gardena

Przytacze odsysania pytu

D=49,5 mm/d=45 mm

18 BA-02-000002-02-PL
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v Szlifierka do posadzek BSM-250/Xtrem
4 Opis urzadzenia
41 Komponenty maszyny
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Szlifierka do posadzek BSM-250/Xtrem

Elementy maszyny

0 N O b~ WON -

_ A a O
N = O

Uchwyt

Skrzynka rozdzielcza

Gédrna czesc ramienia prowadzgcego
Uchwyt na wgz odkurzacza

Regulacja gornej czesci ramienia prowadzgcego
Kabel sieciowy z wtyczkag

Dolna czes¢ ramienia prowadzgcego
Pedat do regulacji gtowicy szlifierskiej
Sciernica (2 szt.)

Silnik napedowy

Gtowica szlifierska

Obrecz szczotki chronigca przed kurzem

20
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- Szlifierka do posadzek BSM-250/Xtrem
4.2 Urzadzenia sterujgce
4.21 Panel sterowania

3
) T
Speed up | A Reverse
A o)
" Y
Speed down | W Q Forward
N— —
) —
Start | O] Stop
 — S
Panel sterowania
1 Wyswietlacz predkosci silnika
2 Dioda LED <obrét tarczy szlifierskiej w prawo>
3 Dioda LED <obroty tarczy szlifierskiej w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara>
® Wyswietlacz panelu sterowania zawsze pokazuje docelowg pred-

kos¢ silnika napedowego.
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- Szlifierka do posadzek BSM-250/Xtrem

Funkcja przyciskow:

Ten przycisk stuzy do zwigkszania predkosci silnika
napedowego.

Mozna to zrobi¢, gdy silnik napedowy jest wytgczony lub
wigczony.

Ten przycisk stuzy do zmniejszania predkosci silnika
napedowego.

Mozna to zrobi¢, gdy silnik napedowy jest wytgczony lub
wigczony.

Ten przycisk stuzy do wigczania silnika napedowego.

Ten przycisk stuzy do wyboru kierunku obrotéw gtowicy ost-
rzgcej: Patrzac na gtowice mielgcg od dotu, obraca sie ona
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazowek zegara.

Mozna to zrobic¢ tylko wtedy, gdy silnik napedowy jest
wytgczony!

Ten przycisk stuzy do wyboru kierunku obrotéw gtowicy ost-
rzgcej. Patrzgc na gtowice ostrzgca od dotu, obraca sie ona
zgodnie z ruchem wskazowek zegara.

Mozna to zrobic tylko przy wytgczonym silniku napedowym!

Ten przycisk stuzy do wytgczania silnika napedowego.

o0 ¢ K« P

A Kierunek obrotow gtowicy ostrzgcej mozna zmieniac tylko przy
wytgczonym silniku napedowym!

W przeciwnym razie moze dojs¢ do uszkodzenia maszyny!
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v Szlifierka do posadzek BSM-250/Xtrem

422 Regulacja glowicy szlifierskiej

Regulacja gtowicy szlifierskiej
1 Pedat

Gtowice szlifierskg mozna regulowac od srodka podwozia w celu pracy blisko
krawedzi:

Procedura:

Odchyli¢ pedat regulacji gtowicy szlifierskiej do gory.
& Gtowice szlifierskg mozna teraz obracac.

Odchyli¢ pedat regulacji gtowicy szlifierskiej w dot.

& Glowica szlifierska jest zamocowana.

A Podczas transportu i uzytkowania urzadzenia gtowica szlifierska
musi by¢ zawsze bezpiecznie zamocowana!

Nie wolno transportowac¢ ani uzywa¢ maszyny bez zamocowanej
gtowicy szlifierskiej!
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v Szlifierka do posadzek BSM-250/Xtrem

423 Regulacja Gérna czesé ramienia prowadzacego i uchwyt

Goérna czesé ramienia prowadzacego

Regulacja gornej czesci ramienia prowadzgcego

1 Godrna czesc ramienia prowadzgcego

2 Zatrzask

3 Zatrzask (4 z kazdej strony)

4 Sprezyna napinajgca (po obu stronach)
5 Dolna czes¢ ramienia prowadzgcego
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- Szlifierka do posadzek BSM-250/Xtrem

Gdrng czesc ramienia prowadzgcego mozna ustawi¢ w roznych pozycjach.

Aby przetransportowac urzgdzenie, gorng czes¢ ramienia prowadzgcego
mozna ztozy¢ catkowicie do przodu.

Procedura:

A Ryzyko zmiazdzenia w obszarze zatrzasku sprezynowego i
zaczepoOw po obu stronach!

Podczas regulacji nie wolno dotykac gornej czesci ramienia pro-
wadzgcego i zatrzasku w obszarze zaczepdw i sprezyn napi-
najgcych!

5]

Przytrzymaj gérng czesc¢ ramienia prowadzgcego jedng reka.

]

Druga reka pociggnij zatrzask w kierunku skrzynki przetgcznikéw.

% Mozna teraz wyregulowaé gérng czes¢ ramienia prowadzacego.

Wyreguluj gorng czes¢ ramienia prowadzgcego tak, aby zatrzask znajdo-
wat sie na wysokosci pary zaczepow.

Zwolnij zatrzask.

& Gorna czes$é ramienia prowadzgcego jest teraz ponownie zamoco-
wana.

2025-11-30 BA-02-000002-02-PL 25



KERNLOCHEOHRER' Instrukcja obstugi
Szlifierka do posadzek BSM-250/Xtrem

i

Regulacja uchwytu
1 Uchwyt

2 Uzebienie twarzy
3 Nakretka skrzydetkowa
4 Godrna czesc ramienia prowadzgcego
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- Szlifierka do posadzek BSM-250/Xtrem

Aby zapewni¢ ergonomiczng pozycje roboczg, uchwyt w gérnej czesci ramie-
nia prowadzgcego mozna rowniez regulowac i ustawia¢ w réznych pozycjach.

Na potrzeby transportu urzgdzenia uchwyt mozna obrdécic¢ catkowicie do
przodu.

Procedura:
Przytrzymaj uchwyt jedng reka.
Druga reka poluzuj nakretki motylkowe uchwytu po obu stronach, az prze-
dnie zeby zostang odtagczone.
& Uchwyt mozna teraz wyregulowac.
Ustaw uchwyt w zgdanej pozyciji.
Zeby przednie muszg by¢ w stanie ponownie zablokowac sie w tej pozycji.
Dokre¢ nakretki motylkowe uchwytu po obu stronach.
& Uchwyt jest teraz ponownie zamocowany.
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v Szlifierka do posadzek BSM-250/Xtrem

4.3 Inne interfejsy

Inne interfejsy

1 Przytacze zasilania wodg
2 Rura do odsysania pytu
3 Ostona przeciwpytowa
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- Szlifierka do posadzek BSM-250/Xtrem

4.3.1 Przylacze do odsysania pytu

A Zagrozenie dla zdrowia!

Podczas szlifowania powierzchni podtogowych metodg na sucho
szkodliwy pyt szlifierski musi by¢ odsysany za pomocg odpowied-
niego odkurzacza przemystowego.

Jesli maszyna ma by¢ uzywana w procesie szlifowania na sucho, pyt szlifierski
musi by¢ odsysany.

W tym celu nalezy podtaczy¢ odkurzacz przemystowy do rury odciggowej (D =
49,5 mm / d = 45 mm) maszyny.

Waz odkurzacza przemystowego mozna poprowadzi¢ przez uchwyt w gornej
czesci ramienia prowadzgcego.

® Firma Kernlochbohrer GmbH zaleca stosowanie do odsysania pytu
naszego przemystowego odkurzacza do pracy na sucho TS-
1000/PRO.

Jesli maszyna nie jest podtgczona do odkurzacza przemystowego, rura
odpylajgca musi by¢ uszczelniona zaslepka chronigcg przed pytem.

4.3.2 Podiaczenie zasilania woda

A Zagrozenie dla zdrowia!

Podczas szlifowania powierzchni podtogowych metodg na mokro
szkodliwy pyt szlifierski musi zosta¢ zwigzany przez wode.

Jesdli maszyna ma by¢ uzywana w procesie szlifowania na mokro, nalezy
zapewnic¢ doptyw wody.

W tym celu nalezy podtaczy¢ waz wodny z szybkoztgczkg Gardena® do
ztgcza na maszynie.

Zawor kulowy moze by¢ uzywany do catkowitego zatrzymania doptywu wody
lub do regulacji przeptywu wody.

® Firma Kernlochbohrer GmbH zaleca stosowanie zbiornika na wode
WT-60 lub WT-60/S do zasilania maszyny w wode.
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v Szlifierka do posadzek BSM-250/Xtrem

44 Pozycja konserwacyjna

Maszyne mozna ustawi¢ w pozycji serwisowej w celu wykonania prac na spo-
dzie gtowicy szlifierskiej.
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- Szlifierka do posadzek BSM-250/Xtrem

Srodki pomocnicze:

Mata gumowa lub podktadka piankowa

Procedura:
M Wylgcz maszyne.
Patrz rozdziat 5.3.5 "Wytgcz urzadzenie".
M Odtgcz kabel zasilajgcy od gniazda.
Patrz rozdziat 5.3.3 "Podtgczenie elektryczne".
M Odtgczono odsysanie pytu lub doptyw wody.
Patrz rozdziat 4.3 "Inne interfejsy".
Obré¢ uchwyt do przodu i ztéz goérng czes¢ ramienia prowadzgcego do
przodu.

Patrz rozdziat 4.2.3 "Regulacja Gérna czes¢ ramienia prowadzgcego i
uchwyt".

]

Przygotuj gumowg mate lub piankowa podktadke.

5]

Przechyl maszyne do tytlu nad kotami, tak aby przegub ramienia pro-
wadzgcego spoczywat na podtozu.

Umies¢ przegub ramienia prowadzgcego na gumowej macie lub piankowej
podkfadce.

& Spdd gtowicy szlifierskiej jest dostepny.
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Szlifierka do posadzek BSM-250/Xtrem

4.5

Zakres dostawy

Maszyna jest dostarczana z nastepujgcymi elementami:
Szlifierka do podtég BSM-250/Xtrem

Uchwyt z rzepem (@ 250 mm) do wydajnego montazu padéw polerskich do
podtdg kamiennych lub padow szlifierskich do podtég drewnianych

4 Sruby z tbem stozkowym M12x25 do mocowania narzedzia szlifierskiego
(uchwyt z rzepem, tarczy szlifierskiej lub ptyty adaptera)

Klucz imbusowy SW 8

Instrukcja obstugi

®

Uchwyt z rzepem jest juz zamocowany za pomocg Srub z tbem
stozkowym do gtowicy szlifierskiej maszyny.

Narzedzie szlifierskie wymagane do korzystania z urzgdzenia
nalezy zakupi¢ osobno.

Dostepne sg rézne opcje:

- Plyta adaptera @ 250 mm (numer artykutu 6248) do wyposaze-
nia w stope szlifierskg lub talerz szlifierski

- Tarcza szlifierska @ 250 mm

- Podktadka polerska @ 250 mm do czyszczenia i polerowania
podtdég kamiennych, marmurowych lub lastrykowych (numer ar-
tykutu 7001)

- Podktadka polerska @ 250 mm do wosku do obrébki podtog ka-
miennych, marmurowych lub lastrykowych (numer artykutu
7002)

- Podktadki szlifierskie @ 250 mm do podtdg drewnianych: ziar-
nistos¢ 24 — 2000 (numer artykutu 7003 — 7021)

Kernlochbohrer GmbH oferuje szerokg game narzedzi i
akcesoriow do maszyny. Informacje i zamowienia mozna sktadaé
w sklepie internetowym http://www.kernlochbohrer.com.
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- Szlifierka do posadzek BSM-250/Xtrem
5 Uzytkowanie maszyny
5.1 Szczegdlne srodki ostroznosci

A Powierzchnie podtogowe mogg by¢ szlifowane metodg na sucho
lub na mokro:

W przypadku stosowania metody na sucho, powstaty pyt szlifierski
nalezy usung¢ za pomocg odpowiedniego odkurzacza
przemystowego.

W przypadku szlifowania powierzchni podtogowych metodg na
mokro do maszyny mozna podtgczyé doptyw wody.

Aby unikng¢ uszkodzenia lub przecigzenia, nie nalezy umieszczac¢ zadnych
przedmiotow na urzgdzeniu.

Jesli podczas pracy urzadzenia wystgpi usterka (np. zapach spalenizny),
nalezy natychmiast wytgczy¢ urzgdzenie i odtgczy¢ kabel zasilajgcy od wty-
czki. W przeciwnym razie moze dojs¢ do pozaru, porazenia prgdem lub innego
zdarzenia. Urzgdzenie mozna ponownie wigczy¢ dopiero po usunieciu usterki i
przywrdceniu jego prawidtowego dziatania.
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L Szlifierka do posadzek BSM-250/Xtrem

5.2 Transport urzadzenia

Przed transportem urzadzenia:

- Wylgcz urzadzenie.

- Wyjac¢ wtyczke kabla zasilajgcego z gniazda.

- Odtgczy¢ system odsysania pytu lub doptyw wody.

Gébrng czesc ramienia prowadzgcego mozna ztozy¢ do przodu w celu trans-
portu urzgdzenia, a uchwyt mozna obréci¢ do przodu.

Patrz rozdziat 4.2.3 "Regulacja Gorna czes¢ ramienia prowadzgcego i
uchwyt".

A Podczas transportu maszyny nalezy zawsze bezpiecznie zamoco-
wac uchwyt i gérng czes¢ ramienia prowadzgcego.

WwwOs9

650mm

Po przetransportowaniu maszyny nalezy jg bezpiecznie zaparkowac i zabe-
zpieczy¢€ przed przewroceniem sie.
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- Szlifierka do posadzek BSM-250/Xtrem
5.3 Praca z urzagdzeniem
5.3.1 Kontrola wzrokowa urzadzenia

Przed rozpoczeciem pracy z urzgdzeniem nalezy przeprowadzic jego kontrole
wzrokowa:

- Sprawdzi¢ ogdlny stan i czysto$¢ urzgdzenia.
- Sprawdzi¢ obecnos$é wszystkich oston i elementdéw maszyny.

- Obecnosc¢ i skuteczne zamocowanie szczotki przeciwpytowej na gtowicy
szlifierskie;.

- Sprawdzi¢, czy wszystkie sruby sg dokrecone.
- Otwory wiotu i wylotu powietrza nie mogg by¢ zabrudzone ani zakryte.

- Kabel zasilajgcy i wtyczka nie mogg by¢ uszkodzone.
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5.3.2 Montaz narzedzia szlifierskiego

Przed rozpoczeciem pracy nalezy zamontowaé narzedzie szlifierskie na gto-
wicy szlifierskiej.

Mozna to zrobic¢ na rézne sposoby:

- Montaz ptyty adaptera. Na ptycie adaptera mozna nastepnie zamontowac
rézne talerze szlifierskie lub polerskie.

- Montaz tarczy szlifierskiej.

- Montaz uchwytu z rzepem. Na uchwycie z rzepem mozna nastepnie zamon-
towac rézne podktadki szlifierskie lub polerskie.

Aby uzyskaé optymalne rezultaty, nalezy zwrdoci¢ uwage na nastepujgce
punkty:

- Dopasowanie narzedzia szlifierskiego do obrabianego materiatu.
- Prawidtowa jakos¢ wywazenia narzedzia szlifierskiego.

- stan i prawidtowy montaz narzedzia szlifierskiego. Nigdy nie uzywac¢ uszko-
dzonych narzedzi szlifierskich.

Narzedzie szlifierskie jest montowane na gtowicy szlifierskiej za pomocg czte-
rech dostarczonych srub z tbem stozkowym M12x25.

Dokrecic¢ sruby z tbem stozkowym momentem 70 Nm.

Aby zamontowac narzedzie szlifierskie, nalezy ustawi¢ maszyne w pozycji ser-
wisowe.

L Patrz rozdziat 4.4 "Pozycja konserwacyjna".
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- Szlifierka do posadzek BSM-250/Xtrem

5.3.3 Podiaczenie elektryczne

Nalezy przestrzegac nastepujacych punktow:

Przestrzegac¢ wartosci potgczen elektrycznych urzgdzenia.
Patrz rozdziat 3 "Dane techniczne".

Urzadzenie jest wyposazone w kabel sieciowy z wtyczka typu F (CEE 7/4).
Urzgdzenie moze by¢ obstugiwane wytgcznie przy uzyciu kabla z odpowied-
nim gniazdem (CEE 7/3).

Kabel sieciowy i wtyczka nie mogg by¢ uszkodzone.

Uszkodzony kabel sieciowy lub uszkodzona wtyczka mogg by¢ wymieniane
wytgcznie przez firme Kernlochbohrer GmbH lub wykwalifikowanego
elektryka.

Wtyczka i gniazdo muszg by¢ czyste i wolne od kurzu.

Dostarczane napiecie elektryczne nie moze odbiegac o wiecej niz 5% od
wartosci nominalnej. Zbyt wysokie napiecie moze spowodowac nieo-
dwracalne uszkodzenie urzgdzenia.

Podczas pracy urzgdzenia z agregatami prgdotworczymi nie mogg wystepo-
wac skoki napiecia.

Podczas podtagczania urzgdzenia do sieci elektrycznej, wytgcznik
roznicowoprgdowy (RCD) o maksymalnym pradzie wyzwalajgcym 30 mA
musi by¢ podtgczony przed urzgdzeniem.

W przypadku korzystania z przedtuzaczy, przekroj kabla musi by¢ odpowie-
dni do poboru mocy przez urzgdzenie.

W przypadku korzystania ze zwijacza kabla, kabel musi by¢ zawsze catko-
wicie rozwiniety.

Aby wyjgc kabel sieciowy z gniazda, nalezy chwyci¢ wtyczke. Nie ciggngc¢
za kabel.

Jesli urzgdzenie nie bedzie uzywane przez dtuzszy czas, nalezy je wytgczyc
i wyjgcC wtyczke z gniazdka.
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534 Korzystanie z urzadzenia

A Nalezy zapobiegac¢ powstawaniu szkodliwego pytu szlifierskiego
za pomocg $rodkow technicznych (proces suchy z odsysaniem
pytu lub proces mokry).

Jesli nie jest to mozliwe, personel obstugujacy i osoby postronne
muszg zawsze nosi¢ maske oddechowg zatwierdzong dla obrabia-
nego materiatu.

Wymagania wstepne:

M Przeprowadzono kontrole wzrokowg maszyny.
Patrz rozdziat 5.3.1 "Kontrola wzrokowa urzagdzenia".
M Zamontowane narzedzie szlifierskie.
Patrz rozdziat 5.3.2 "Montaz narzedzia szlifierskiego".
M Podtgczony i wigczony system odsysania pytu lub doprowadzenie wody.
Patrz rozdziat 4.3 "Inne interfejsy".
M Podigczenie elektryczne maszyny.
Patrz rozdziat 5.3.3 "Podtgczenie elektryczne".

Procedura:

Umies¢ urzagdzenie na powierzchni podtogi, ktéra ma by¢ poddana ob-
rébce.

Goérng czesc ramienia prowadzgcego i uchwyt nalezy ustawi¢ na ergono-
micznej wysokosci i zamocowac.

Patrz rozdziat 4.2.3 "Regulacja Gorna czes¢ ramienia prowadzgcego i
uchwyt".

W razie potrzeby wyregulowac gtowice szlifierska.
Patrz rozdziat 4.2.2 "Regulacja gtowicy szlifierskiej".
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A Kierunek obrotow gtowicy szlifierskiej mozna zmienia¢ wytgcznie

przy wytgczonym silniku napedowym!
W przeciwnym razie moze dojsS¢ do uszkodzenia maszyny!

Wybraé zagdany kierunek obrotéw gtowicy szlifierskiej na panelu stero-
wania.

Ustawi¢ zagdang predkosc¢ silnika napedowego na panelu sterowania.

Wyswietlacz panelu sterowania zawsze pokazuje ustawiong pred-
kos¢ silnika napedowego.

Predkosc silnika napedowego mozna rowniez zmieni¢ podczas

jego pracy.
Aby zmniejszy¢ nacisk gtowicy szlifierskiej na powierzchnie podtogi: Przy-
trzymaj gérng czesc¢ ramienia prowadzgcego za uchwyt i nacisnij w dét.

A Szybkoobrotowe narzedzie szlifierskie znajduje sie na spodzie gto-

wicy szlifierskiej.
Nie podnos gtowicy szlifierskiej z podtogi, a jedynie zwolnij nacisk.

Uruchom silnik napedowy urzadzenia. W tym celu nalezy nacisng¢
przycisk uruchamiania.

Gdy maszyna osiggnie zgdang predkosc¢:
Opusc gltowice szlifierskg na obrabiang powierzchnie podtogi.

Aby uzyskac¢ rownomiernie wyszlifowang powierzchnie, przesuwaj gto-
wice szlifierskg w przod i w tyt w sposéb ciggty, az do uzyskania
pozgdanego rezultatu.

Podczas pracy nalezy sprawdzac narzedzie szlifierskie i ostone prze-
ciwpytowa:

]

Wylacz urzgdzenie. W tym celu nacisnij przycisk zatrzymania.

]

Wyjmij wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka.

[

Sprawdz stan i zamocowanie narzedzia szlifierskiego.

[

Wymien uszkodzone lub zuzyte narzedzia szlifierskie.

]

Sprawdzi¢ stan i skutecznos¢ obreczy szczotki przeciwpytowej na gto-
wicy szlifierskiej. Wymieni¢ uszkodzong lub zuzytg szczotke prze-
ciwpytowa.
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5.3.5 Wylacz urzadzenie

Procedura:
Nacisnij przycisk Stop.
% Silnik napedowy zostanie wytgczony.

]

Wyjmij wtyczke przewodu zasilajgcego z gniazdka.

5]

Sprawdz, czy urzgdzenie nie jest zabrudzone. W razie potrzeby wyczys$é
urzadzenie.

Patrz rozdziat 6.3.1 "Czyszczenie urzgdzenia i sprawdzanie".

5.3.6 Przechowywanie urzadzenia

Procedura:

M Wytacz urzadzenie.
Patrz rozdziat 5.3.5 "Wytgcz urzgdzenie".

Wyczysc¢ urzadzenie i pozostaw do catkowitego wyschniecia.
Patrz rozdziat 6.3.1 "Czyszczenie urzadzenia i sprawdzanie".

]

Zaparkuj urzgdzenie pionowo i zabezpiecz je przed przewroceniem.

]

Urzadzenie nalezy przechowywac w suchym, chtodnym miejscu, chronio-
nym przed wilgocig i bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.

ZabezpieczyC urzgdzenie przed nieupowaznionym uzyciem.
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6 Konserwacja

6.1 Uwagi dotyczace prawidtowej konserwaciji

Niewystarczajgca lub niewtasciwa konserwacja moze powodowac usterki i ne-
gatywnie wptywac na bezpieczenstwo pracy i zywotnosc¢ urzadzenia. Regu-
larne przeglady i konserwacja sg zatem niezbedne. Zalecamy, aby prace kon-
serwacyjne byly wykonywane wytgcznie przez przeszkolony personel.

Uzgodniona w umowie gwarancja nie zwalnia uzytkownika maszyny z obo-
wigzku konserwacji maszyny zgodnie z instrukcjami producenta od momentu
jej uruchomienia. Kernlochbohrer GmbH nie ponosi odpowiedzialno$ci za
szkody spowodowane brakiem konserwaciji.

6.2 Harmonogram konserwacji i przegladow

Specyfikacje interwatéw odnoszg sie do normalnych warunkéw pracy. W trud-
niejszych warunkach (duze zapylenie itp.) i przy dtuzszym dziennym czasie
pracy, okreslone interwaty muszg zosta¢ odpowiednio skrocone przez opera-
tora.

Harmonogram konserwacji i przeglagddéw nalezy traktowac wytgcznie jako
wskazowke! Nalezy zawsze przestrzegac odsytaczy do innych rozdziatow! Za-
wierajg one szczegotowe opisy prawidtowego i bezpiecznego wykonywania
poszczegolnych zadan.

Interwat | Kategoria Element Czynnosc¢ Rozdziat
1 dzienh | Czas Maszyna Czyszczenie i testowa- | 6.3.1
rzeczywisty nie
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6.3 Kontrola i konserwacja
6.3.1 Czyszczenie urzadzenia i sprawdzanie

A Do czyszczenia urzgdzenia nie nalezy uzywac ostrych ggbek ani
metalowych przedmiotow. Mogg one uszkodzi¢ powierzchnie
urzadzenia.

Do czyszczenia urzgdzenia nie nalezy uzywac¢ myjek wysokocisni-
eniowych, strumieni wody ani sprezonego powietrza. Ostry strum-
ien wody lub powietrza moze uszkodzi¢ urzgdzenie.

Do czyszczenia urzgdzenia nie nalezy uzywac zadnych substanc;ji
zrgcych, szkodliwych lub szkodliwych dla srodowiska.

Interwat:

1 dzien Czas rzeczywisty

Srodki pomocnicze:

- Pojemnik z mieszaning wody i tagodnego detergentu (np. ptynu do mycia
naczyn).

- Szmatka i szczotka

Procedura:

M Wylgcz urzadzenie i wyjmij wtyczke kabla sieciowego z gniazdka.
Patrz rozdziat 5.3.5 "Wytgcz urzadzenie".

Oczy$¢ urzadzenie z kurzu i brudu.
= W tym celu nalezy uzy¢ wilgotnej szmatki zamoczonej w wodzie z do-
datkiem tagodnego detergentu.
= Nie dopusci¢ do przedostania sie wody do wnetrza silnika napedowego
przez otwory wlotu i wylotu powietrza.
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Wyczys¢ otwory wlotu i wylotu powietrza silnika napedowego za pomocg
szczotki i wilgotnej szmatki.

5]

Pozostawi¢ urzgdzenie do catkowitego wyschniecia.

]

Sprawdz dokrecenie wszystkich srub urzgdzenia. W razie potrzeby dokreé¢
Sruby.

Sprawdzi¢ stan i skutecznos¢ obreczy szczotki przeciwpytowej na gtowicy
szlifierskiej. Wymienié uszkodzong lub zuzytg szczotke przeciwpytows.

7 Rozwigzywanie probleméw

Jesli podczas pracy urzadzenia wystgpi usterka, nalezy najpierw sprobowac
usung¢ jg samodzielnie, korzystajgc z ponizszych informacji.

W przypadku niemoznosci samodzielnego usuniecia usterki nalezy skontakto-
wac sie z firmg Kernlochbohrer GmbH.

Usterka

Mozliwa przyczyna

Rozwigzywanie prob-
lemoéw

Tarcza szlifierska
obraca sie, ale nie
zapewnia
wymaganej mocy

Narzedzie szlifierskie nie
jest dopasowane do
zastosowania

Wymieni¢ narzedzie szlifi-
erskie

Maszyna wibruje
podczas pracy

Narzedzie szlifierskie nie
jest prawidtowo
wywazone

Wymieni¢ narzedzie szlifi-
erskie

Hatas szlifowania
z gtowicy szlifiers-
kiej na biegu
jatowym

Zuzyte tozysko silnika lub
sprzegto napedu

Zleci¢ ocene i naprawe
maszyny autoryzowanemu
serwisantowi.
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8 Czesci zamienne
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Nie. | llos¢ llosé Nie. | llos¢ llosé
1 | Rama maszyny 1 24 | Sruba do ostony prze- 1
ciwpytowej
2 | Ramie gérne 1 25 | Wyptyw wody 1
3 | Uchwyt 1 26 | Ostona przeciwpylowa 1
4 | Blok taczacy ramie gorne 2 27 | Sruba do piyty przeciwpylowej 2
5 | Piercien podtrzymujacy waz 1 28 | Mankiet przeciwpytowy 1
prozniowy
6 | Uchwyt urzadzenia sterujacego 1 31 | Tuleja wewnetrzna silnika 1
7 | Podpora dla ramienia gérnego 2 35 | Plyta taczaca silnika 2
8 | Uchwyt 1 36 | Silnik bezszczotkowy 1
9 | Urzadzenie sterujace 1 37 | Sprzegto 1
10 | Uchwyt 1 38 | Uchwyt watu kota 1
11 Lewg p+yta taczaca ramie dolne / 1 39 | Silikonowa ptyta dociskowa 1
ramie gérne
12 | Piyta taczaca ramie doine 1 40 | Piyta dpciskowa ze stali nierd- 1
zewnej
13 | Ramig dolne 1 41 | Wat kota 1
14 | Plyta podtrzymujaca ramie dolne 1 42 | Koto 1
15 | Piyta regulacji wysokos$ci prze- 1 43 | Pedat nozny 1
dramienia
16 Lewg p+yta taczaca ramie dolne / 1 44 | Plyta faczaca pedatu noznego 1
rami¢ gorne
17 | Uchwyt zaworu kulowego 1 45 | Ptyta pozycjonujaca 1
18 | Hak 46 | Tuleja watu silnika 1
19 | Uchwyt do klucza imbusowego 1 47 | Plyta wspierajgca rame 1
20 | Ostona przeciwpytowa 1 48 | Rura zbierajgca pyt 1
21 | Tuleja wewnetrzna silnika 1 49 | Sprezyna naciggowa 1
22 | Przytacze przeciwpytowe 1 50 | Drazek naciggowy 1
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9 Deklaracja zgodnosci UE
Producent/dystrybutor
Kernlochbohrer GmbH

Geigersbiihlweg 52
72663 Grolbettlingen
Niemcy

niniejszym oswiadcza, ze nastepujgcy produkt

Oznaczenie produktu: Szlifierka do posadzek
Typ: BSM-250/Xtrem

jest zgodny ze wszystkimi odpowiednimi przepisami obowigzujgcego prawa (dalej), w tym z wszelkimi
jego zmianami obowigzujgcymi w dniu zfozenia deklaracji. Niniejsza deklaracja zgodnosci zostata wy-
dana na wylgczng odpowiedzialnos¢ producenta. Niniejsza deklaracja odnosi sie wytgcznie do mas-
zyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona na rynek; czesci i/lub modyfikacje zamontowane p6zniej
przez uzytkownika koncowego nie sg brane pod uwage.

Zastosowano nastepujgce przepisy prawne:

Dyrektywa maszynowa 2006/42/UE (dla dostaw do dnia 19.01.2027 r.) lub rozporzadzenie w sprawie
maszyn (UE) 2023/1230 (dla dostaw od dnia 20.01.2027 r.)

Dyrektywa w sprawie kompatybilnosci elektromagnetycznej 2014/30/UE

Zastosowano nastepujgce normy zharmonizowane:

ENISO 12100:2010 Bezpieczenstwo maszyn - Ogolne zasady projektowania - Ocena ryzyka i
zmniejszanie ryzyka
EN 60204-1:2018 Bezpieczenstwo maszyn - Wyposazenie elektryczne maszyn - Czes¢ 1:

Wymagania ogélne

Imie i nazwisko oraz adres osoby upowaznionej do sporzgdzenia dokumentacji technicznej

Kernlochbohrer GmbH
Geigersbiihlweg 52
72663 Grolbettlingen
Niemcy

GroRbettlingen 30.11.2025
Kernlochbohrer GmbH

S A %/
gdo Pillat

Dyrektor zarzgdzajgcy / dyrektor generalny
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