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Zakres zastosowania

Niniejsza instrukcja obstugi dotyczy wytgcznie urzgdzenia oznaczonego na
oktadce.

Sprawdz model urzgdzenia, korzystajgc z tabliczki znamionowej urzgdzenia.

Oryaginalne instrukcje / tumaczenie oryginalnych instrukcji

Zgodnie z dyrektywg maszynowg UE niemiecka wersja niniejszej instrukcji
obstugi jest instrukcjg oryginalng.

Kopie w innych jezykach sg ttumaczeniami oryginalnych instrukciji.
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Kernlochbohrer GmbH
Geigersbuhlweg 52

72663 GroRbettlingen

Niemcy

Telefon: +49 (0)70 22 / 50 34 900
E-mail: info@kernlochbohrer.com

Internet: http://www.kernlochbohrer.com

© Kernlochbohrer GmbH
Niniejsza dokumentacja jest chroniona prawem autorskim.

Wszelkie prawa do niniejszej dokumentacji, w szczegodlnosci prawo do powielania, rozpowszechniania
i ttumaczenia, sg zastrzezone przez Kernlochbohrer GmbH, nawet w przypadku wnioskéw o prawa
wlasnosci przemystowej. Zadna cze$é niniejszej dokumentacji nie moze byé powielana w jakiejkolwiek
formie za pomoca jakichkolwiek srodkow, elektronicznych lub mechanicznych, ani przetwarzana, po-
wielana lub rozpowszechniana za pomoca systemoéw elektronicznych bez wyraznej pisemnej zgody
Kernlochbohrer GmbH.

Zastrzega sie prawo do btedoéw i zmian technicznych.

Kernlochbohrer GmbH nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek btedy w niniejszej dokumentacii.
Odpowiedzialno$¢ za bezposrednie lub posrednie szkody powstate w zwigzku z dostawg lub korzysta-
niem z niniejszej dokumentacji jest wykluczona w zakresie dozwolonym przez prawo. Ponadto firma
Kernlochbohrer GmbH nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody wynikajgce z naruszenia praw paten-
towych i innych praw oséb trzecich.

Dziatanie urzadzenia jest ograniczone do funkcji opisanych w powigzanej dokumentacji techniczne;.
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Instrukcja obstugi

J KERNLOCHBOHRER

~ Szlifierka do podtég BSM-250/E-PRO
1 Informacje i wsparcie
1.1 Podziekowania dla kupujgcego

Dziekujemy za zakup maszyny od Kernlochbohrer GmbH.

Prosimy o uwazne przeczytanie instrukcji obstugi i przestrzeganie zasad be-
zpieczenstwa. Przestrzeganie instrukcji obstugi pozwoli w petni wykorzystac
wyjatkowg wydajnos¢ naszego produktu.

W przypadku jakichkolwiek pytan dotyczgcych obstugi urzgdzenia prosimy o
bezposredni kontakt z firmg Kernlochbohrer GmbH. JesteSmy dostepni, aby
odpowiedzie¢ na pytania w dowolnym momencie.

1.2 Korzystanie z instrukcji obstugi

Urzadzenie jest przeznaczone do uzytku profesjonalnego i moze byc¢ obstugi-
wane wytgcznie przez przeszkolony personel. Nalezy scisle przestrzegac zale-
cen zawartych w instrukcji obstugi.

W przypadku nieprzestrzegania instrukcji obstugi, co moze skutkowac obraze-
niami ciata lub uszkodzeniem urzgdzenia, nasza firma nie ponosi zadnej odpo-
wiedzialnosci.

Instrukcja obstugi jest niezbedna do korzystania z urzgdzenia. W zwigzku z
tym instrukcja obstugi musi zawsze znajdowac sie w poblizu urzgdzenia i by¢
zawsze dostepna dla personelu.

Oprocz instrukcji obstugi nalezy zapoznac sie z ogdélnie obowigzujgcymi i lo-
kalnymi przepisami dotyczgcymi zapobiegania wypadkom i ochrony srodo-
wiska; nalezy regularnie sprawdzac¢ zgodnosc¢ z tymi przepisami.

1.3 Zmiany

Kernlochbohrer GmbH zastrzega sobie prawo do zmiany projektu i wyglgdu
produktow oraz ich instrukcji obstugi. Przyszte zmiany instrukcji obstugi bedg
wprowadzane bez wczesniejszego powiadomienia.

2024-09-25 BA-02-000001-02-PL 7
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Wyjasnienie symboli

Symbol ten zwraca uwage na zagrozenia, ktérych nalezy byc swi-
adomym podczas wykonywania ponizszych prac, aby unikng¢ ob-
razen ciata, innych oséb lub uszkodzenia mienia.

Odsytacz do innego rozdziatu instrukcji obstugi.
Warunek wstepny dla akcji.
Dziatanie do wykonania.

Zachowanie maszyny, ktorego nalezy oczekiwaé w wyniku poprze-
dniej akcji.

© ¢ ®EEAQR [>.:

Informacje ogolne lub odniesienie do cech szczegdinych.

1.5 Gwarancja

Zgodnie z ogdinymi warunkami dostawy firmy Kernlochbohrer GmbH, w
transakcjach handlowych z firmami obowigzuje 12-miesieczny okres gwarancji
na wady materiatowe (dowdd w postaci faktury lub dowodu dostawy).

Uszkodzenia spowodowane naturalnym zuzyciem, przecigzeniem lub
niewtasciwg obstugg sg wykluczone.

Uszkodzenia spowodowane wadami materiatowymi lub wadami producenta
bedg usuwane bezptatnie poprzez naprawe lub wymiane. Reklamacje moga
by¢ uznane tylko wtedy, gdy urzgdzenie zostanie wystane do Kernlochbohrer
GmbH w stanie nierozmontowanym.

Czesci zuzywajgce sie nie sg objete gwarancja.
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1.6 Ochrona srodowiska

1.6.1 Utylizacja produktu

Nalezy przestrzegac krajowych przepisoéw dotyczgcych przyjaznej dla srodo-
wiska utylizacji i recyklingu zuzytych urzgdzen i akcesoriow.

Tylko dla krajow UE:

Nie wyrzucac urzgdzenia razem z odpadami domowymi! Zgodnie z Dyrektywag
Europejskg 2012/19/UE w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i elektro-
nicznego oraz jej transpozycjg do prawa krajowego, zuzyte elektronarzedzia
muszg by¢ zbierane oddzielnie i poddawane recyklingowi w sposob przyjazny
dla srodowiska.

1.6.2 Utylizacja opakowania

Opakowanie jest wykonane z materiatdw nadajgcych sie do recyklingu. Nalezy
je utylizowac zgodnie z etykietg i wytycznymi wtadz miejskich.

2024-09-25 BA-02-000001-02-PL 9
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1.7 Ustuga

Precyzyjne informacje i konkretne pytania umozliwiajg szybkie usuwanie us-
terek, utatwiajg zamawianie czesci zamiennych i zapobiegajg nieprawidtowym
dostawom.

Przed skontaktowaniem sie z serwisem nalezy najpierw zebra¢ nastepujgce
dane.

We wszystkich zapytaniach i zamoéwieniach nalezy podawac oznaczenie mo-
delu. Informacje te mozna znalez¢ na tabliczce znamionowej maszyny.

W przypadku awarii wymagane sg dalsze informacje: rodzaj i zakres awarii, o-
kolicznosci towarzyszgce, podejrzewana przyczyna.

Przy zamawianiu czesci zamiennych wymagane sg nastepujgce informacije: I-
los¢ i numer elementu na rysunku ztozeniowym w niniejszej instrukcji obstugi.

Dane kontaktowe:

Kernlochbohrer GmbH

Geigersbuhlweg 52

72663 Grol3bettlingen

Niemcy

Telefon: +49 (0)70 22 / 50 34 900
E-mail: info@kernlochbohrer.com
Internet: http://www.kernlochbohrer.com
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2 Bezpieczenstwo
21 Informacje ogéine

Urzadzenie zostato skonstruowane zgodnie z aktualnym stanem techniki i
obowigzujgcymi przepisami prawa, normami i zasadami bezpieczenstwa.
Niemniej jednak uzytkowanie maszyny moze spowodowac zagrozenie dla
uzytkownika lub os6b trzecich, a takze uszkodzenie maszyny i innego mienia.

Maszyna moze by¢ uzywana tylko wtedy, gdy jest w doskonatym stanie tech-
nicznym i zgodnie z jej przeznaczeniem oraz w sposob bezpieczny i sSwiadomy
zagrozen.

Jesli urzadzenie jest uszkodzone lub dziata nieprawidtowo, nalezy je natychmi-
ast wylgczy¢, zabezpieczy¢ przed ponownym wigczeniem i naprawic lub zleci¢
naprawe.

2024-09-25 BA-02-000001-02-PL 11
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2.2 Przeznaczenie

Maszyna jest przeznaczona wytgcznie do szlifowania powierzchni podto-
gowych.

Maszyna moze by¢ uzywana do nastepujgcych celdw:

- Szlifowanie i obrobka nierownych podtdg, takich jak pozostatosci kleju lub
powtok.

- Renowacja uszczelnionych powierzchni.
- Przygotowanie twardych podtég lub asfaltu.

Powierzchnie podtogowe mogg by¢ szlifowane metodg na sucho lub na
mokro:

- Jesli uzywana jest metoda sucha, powstaty pyt szlifierski nalezy usungc¢ za
pomocg odpowiedniego odkurzacza przemystowego.

- Do maszyny mozna podtgczy¢ doptyw wody w celu szlifowania powierzchni
podtogowych na mokro.

Urzadzenie moze by¢ uzywane wytgcznie w granicach okreslonych w jego
danych technicznych. Informacje te, na przyktad dane dotyczgce wydajnosci i
warunkéw otoczenia, mozna znalez¢ w rozdziale "Dane techniczne".

Kazde inne uzycie lub uzycie wykraczajgce poza to jest uwazane za
niewtasciwe uzycie - ryzyko wypadku! Firma Kernlochbohrer GmbH nie ponosi
odpowiedzialnosci za wynikajgce z tego szkody. Ryzyko ponosi wytgcznie
operator.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem obejmuje rowniez przestrzeganie in-
strukcji obstugi i przestrzeganie zalecanych okreséw konserwaciji.
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23 Przepisy bezpieczenstwa dla operatora
231 Organizacyjne srodki bezpieczenstwa

Instrukcja obstugi musi by¢ zawsze dostepna dla personelu obstugujgcego i
konserwujgcego. Dlatego tez nalezy jg zawsze przechowywaé w miejscu uzyt-
kowania maszyny.

Nalezy réwniez zapoznac sie z przepisami dotyczgcymi zapobiegania wypad-
kom i ochrony srodowiska obowigzujacymi w miejscu uzytkowania maszyny.
Operator maszyny musi regularnie sprawdzac¢ zgodnos¢ z tymi przepisami.

Korzystanie z urzgdzen emitujgcych dzwiek moze by¢ ograniczone czasowo
przez przepisy krajowe lub lokalne.

Maszyny nie wolno uzywac w strefach zagrozonych wybuchem.

Wszystkie informacje dotyczgce bezpieczenstwa i zagrozeh na maszynie
muszg byc¢ czytelne i nie mogg by¢ usuwane.

Sprzet ochronny wymagany do obstugi maszyny musi by¢ zapewniony przez
operatora. Operator musi dopilnowac, aby sprzet ochronny byt prawidtowo
uzywany przez personel.

Materiaty eksploatacyjne i pomocnicze, takie jak smary lub srodki czyszczace,
muszg by¢ dobrane w taki sposob, aby przestrzegane byly wartosci graniczne
dla substancji niebezpiecznych obowigzujgce w miejscu uzytkowania. Nalezy
przestrzegac przepisow dotyczgcych ochrony srodowiska i utylizacji obowigzu-
jacych w miejscu uzytkowania.

2.3.2 Zmiany w urzadzeniu

Uzytkownik nie moze dokonywaé zadnych modyfikacji maszyny bez pisemnej
zgody firmy Kernlochbohrer GmbH. Jesli operator przeprowadzi modyfikacje
bez upowaznienia, gwarancja traci waznosc¢. Kernlochbohrer GmbH nie ponosi
odpowiedzialnosci za szkody spowodowane nieautoryzowanymi mody-
fikacjami.

2024-09-25 BA-02-000001-02-PL 13
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233 Czesci zamienne

Czesci zamienne muszg by¢ zgodne z wtasciwosciami okreslonymi przez
Kernlochbohrer GmbH. Jest to zawsze gwarantowane w przypadku czesci
zamiennych dostarczanych przez Kernlochbohrer GmbH. Kernlochbohrer
GmbH nie ponosi odpowiedzialno$ci za szkody spowodowane uzyciem nieod-
powiednich czesci zamiennych.

234 Personel
Wszystkie osoby upowaznione do uruchamiania, obstugi i konserwacji mas-
zyny muszg wczesniej przeczytac i zrozumiec instrukcje obstugi.

Urzadzenie moze byc¢ obstugiwane wytgcznie przez osoby, ktore zostaty
wczesniej odpowiednio poinstruowane.

Urzadzenie moze byC serwisowane wytgcznie przez osoby, ktére ukonczyty
odpowiednie szkolenie specjalistyczne w tym zakresie.

Osoby niepetnoletnie nie mogg pracowac¢ z maszyng. Mtodzi ludzie w wieku
powyzej 16 lat, ktdérzy sg szkoleni pod nadzorem, sg zwolnieni z tego przepisu.

14 BA-02-000001-02-PL 2024-09-25
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24 Przepisy bezpieczenstwa dla pracownikéw
241 Bezpieczne zachowanie

Wszystkie osoby odpowiedzialne za uruchomienie, obstuge i konserwacje
maszyny muszg wczesniej przeczytac i zrozumiec instrukcje obstugi.

Urzadzenie moze byc¢ obstugiwane wytgcznie przez osoby, ktore zostaty
wczesniej odpowiednio poinstruowane.

Urzadzenie moze by¢ serwisowane wytgcznie przez osoby, ktére ukonczyty
odpowiednie szkolenie specjalistyczne w tym zakresie.

Osoby niepetnoletnie nie mogg pracowac z maszyng. Mtodzi ludzie w wieku
powyzej 16 lat, ktdérzy sg szkoleni pod nadzorem, sg zwolnieni z tego przepisu.

Nalezy unika¢ wszelkich prac przy maszynie, ktére mogtyby zagrozi¢ be-
zpieczenstwu.

Wszystkie informacje dotyczgce bezpieczenstwa i zagrozeh na maszynie
muszg byc¢ czytelne i nie mogg by¢ usuwane.

2024-09-25 BA-02-000001-02-PL 15
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24.2 Bezpieczne dziatanie

Obstuga maszyny wymaga petnej koncentracji i zdolnosci personelu. Osoby
przemeczone, niezdolne do koncentracji lub bedgce pod wptywem alkoholu,
narkotykow lub lekow nie mogg pracowac przy maszynie.

Osoby, ktére nie sg bezposrednio zobowigzane do obstugi maszyny, muszag
zachowac wystarczajgcg bezpieczng odlegtos¢ od maszyny.

Przed uzyciem urzgdzenia nalezy sprawdzic, czy jest ono w idealnym stanie.
Jesli urzadzenie jest uszkodzone, nie wolno go uzywac. Nastepnie nalezy
zabezpieczy¢ urzgdzenie przed uzyciem i naprawic je lub zleci¢ naprawe.

Aby nie zagrazac¢ funkcjonalnosci i bezpieczenstwu urzgdzenia, nie wolno zde-
jmowac pokryw ani innych elementow urzadzenia.

Przed uruchomieniem lub wtgczeniem maszyny nalezy upewnic sie, ze uruch-
omiona maszyna nie stwarza zagrozenia dla oséb.

Elementy obstugi nie moga by¢ obstugiwane bezmysinie lub umysinie. Moze
to spowodowac obrazenia ciata lub uszkodzenie maszyny.

Podczas korzystania z urzgdzenia personel musi upewnic sie, ze stoi w be-
zpiecznej i ergonomicznej pozycji. Urzadzenie nalezy zawsze trzymac obiema
rekami.

Podczas uzytkowania urzgdzenia nie wolno pozostawia¢ go bez nadzoru.

Nalezy unika¢ zatrzymywania maszyny podczas pracy z duzym obcigzeniem.
Moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia z powodu przegrzania.

Otwory wlotu i wylotu powietrza nie mogg by¢ zakryte podczas uzytkowania.
Nigdy nie zanurza¢ urzgdzenia w wodzie.

Urzgdzenie musi by¢ regularnie czyszczone, aby nie gromadzit sie na nim
brud. Wszystkie elementy obstugi i uchwyty muszg by¢ czyste, suche i odttus-
zczone.

Gdy maszyna nie jest uzywana, nalezy jg zaparkowac w taki sposob, aby nikt
nie byt narazony na niebezpieczenstwo. Zabezpiecz maszyne przed nieupo-
waznionym uzyciem.
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~ Szlifierka do podtég BSM-250/E-PRO

243 Sprzet ochronny

Osoby korzystajgce z urzgdzenia sg zobowigzane do noszenia nastepujgcego
sprzetu ochronnego:

- Obuwie ochronne z antyposlizgowg podeszwg i ochronnym podnoskiem.
- Okulary ochronne zgodne z normg EN 166 lub ochrona twarzy.
- Odporne na przeciecia i antyposlizgowe rekawice.

A Krzemionka jest podstawowym sktadnikiem piasku, kwarcu, gliny
ceglanej, granitu i wielu innych materiatow i skat.

Materiaty szlifierskie zawierajgce krzemionke mogg wytwarzac pyt
| aerozole zawierajgce krzemionke krystaliczng.

Powtarzajgce sie i/lub znaczne wdychanie krzemionki krystalicznej
moze powodowac powazne lub smiertelne choroby uktadu od-
dechowego.

Nalezy zapobiegaé powstawaniu szkodliwego pytu szlifierskiego za pomocg
srodkow technicznych (proces mokry lub suchy z odsysaniem pytu). Jesli nie
jest to mozliwe, personel obstugujgcy i osoby postronne muszg zawsze nosic
maske oddechowg zatwierdzong dla obrabianego materiatu.

Jesli poziom hatasu generowanego podczas korzystania z maszyny
przekracza limity obowigzujgce w tym miejscu pracy, nalezy nosi¢ odpowied-
nig ochrone stuchu.

Luzne ubrania, dtugie wiosy lub bizuteria mogg zaczepic sie o ruchome czesci
urzgdzenia!

Osoby wykonujgce prace konserwacyjne na maszynie sg zobowigzane do no-
szenia odpowiedniego sprzetu ochronnego wymaganego do tych prac.

2024-09-25 BA-02-000001-02-PL 17
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~ Szlifierka do podtég BSM-250/E-PRO
2.5 Bezpieczenstwo podczas konserwaciji
251 Informacje ogélne

Urzadzenie moze byC serwisowane wytgcznie przez osoby, ktére ukonczyty
odpowiednie szkolenie specjalistyczne w tym zakresie.

Nalezy przestrzegac¢ czynnosci konserwacyjnych i odstepow czasu
okreslonych w instrukcji obstugi.

Do wykonywania czynnosci konserwacyjnych wymagany jest sprzet warsz-
tatowy odpowiedni do rodzaju pracy.

Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych nalezy podjgé nastepujgce srodki
ostroznosci:

- UstawiC urzadzenie tak, aby miejsce zabiegu byto tatwo dostepne.
- Urzadzenie do odpowiedniego stanu roboczego.

Po zakonczeniu czynnosci konserwacyjnych:

- Catkowicie zmontowac urzgdzenie.

- Jesli elementy obstugi lub urzgdzenia zabezpieczajgce zostaty zdemonto-
wane, nalezy je ponownie zamontowac i sprawdzi¢ ich dziatanie.

- Dokreci¢ poluzowane potgczenia srubowe. Ponownie zatozy¢ blokady srub.

Osoby wykonujgce prace konserwacyjne na maszynie sg zobowigzane do no-
szenia odpowiedniego sprzetu ochronnego wymaganego do tych prac.

2.5.2 Czyszczenie

Do czyszczenia urzgdzenia nie nalezy uzywac zadnych substanciji zrgcych,
szkodliwych lub szkodliwych dla sSrodowiska.
Srodki czyszczace nalezy utylizowaé w sposéb przyjazny dla $rodowiska.

W Zzadnym wypadku do czyszczenia urzgadzenia nie nalezy uzywac¢ myjek
wysokocisnieniowych, strumieni wody lub sprezonego powietrza.
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Instrukcja obstugi

~ Szlifierka do podtég BSM-250/E-PRO

3 Dane techniczne

Numer artykutu

6232

Maksymalna szerokos¢ robocza

Gtlowica szlifierska @ 250 mm

Zuzycie energii

2200 W

Napiecie

230V 5% / 50 Hz

Predkos¢ znamionowa

1400 1/min

Gtowna konstrukcja

Stal malowana proszkowo

Typ piyty Standardowy / 10 cali
Dtugosc 1200 mm
Szerokosc¢ 340 mm
Wysokos¢ 830 mm

Waga 55,7 kg
Dopuszczalna temperatura otoczenia 5°C do 40°C

Dopuszczalna wilgotnos¢ wzgledna

30% do 80%

Klasa ochrony

IP 54

Wtyczka ztgcza

Typ F (CEE 7/4 )

Wymagany kabel potgczeniowy HO5RN-F 3G 2
5 lub
HO5BQ-F 3G 2.5

lub lepszy

Poziom mocy akustycznej Lweq 60 dB(A)

Wibracje dton/ramie zgodnie z normg < 2,5m/s?

EN 61029

Podtgczenie zasilania wodg Gardena

Przytgcze odsysania pytu

D=495mm/d =45 mm

2024-09-25
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M x=—nocHEoHRER Instrukcja obstugi

L Szlifierka do podtég BSM-250/E-PRO
4 Opis maszyny
41 Elementy maszyny
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‘ KERNLOCHBOHRER InStru kC.Ia Obs*ugl
~ Szlifierka do podtég BSM-250/E-PRO

Komponenty maszyny

Uchwyt (2 sztuki)

Starter box

Godrna czesc ramienia prowadzgcego
Regulacja ramienia prowadzgcego
Dolna czes¢ ramienia prowadzgcego
Podtaczenie systemu odpylania
Regulacja poziomu

Koto (2 sztuki)

Podtgczenie zasilania wodg

0o N o a0k~ WON -

= O
o

Silnik napedowy

—_—
—_—

Regulacja gtowicy szlifierskiej

-
N

Skftadany uchwyt transportowy

—_
w

Koto narozne

—
N

Glowica szlifierska

—_
(&)

Ostona przeciwpytowa (dwuczesciowa)

2024-09-25 BA-02-000001-02-PL
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- Szlifierka do podtég BSM-250/E-PRO

4.2 Urzadzenia operacyjne

4.21 Starter box

/L ~

_—
=

Starter box

1 Wtyczka ztgcza

2 Klapa zatrzymania awaryjnego
3 Przycisk Start

4 Przycisk Stop
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j KERNLOCHBOHRER InStru kC.Ia ObS*ugl
~ Szlifierka do podtég BSM-250/E-PRO

Wtyczka ztacza
Urzadzenie jest podtgczone do zasilania za pomocg wtyczki.

W tym celu nalezy uzy¢ kabla potgczeniowego typu HOSRN-F 3G2.5, HO5BQ-
F 3G2.5 lub lepszego z gniazdem (CEE 7/3).

Klapa zatrzymania awaryjnego

Klapa zatrzymania awaryjnego stuzy do szybkiego wytgczania maszyny w
sytuacjach awaryjnych lub niebezpiecznych.

A Po wytaczeniu silnika napedowego przez zamkniecie klapki
zatrzymania awaryjnego lub nacisniecie przycisku zatrzymania,
narzedzie szlifierskie obraca sie jeszcze przez pewien czas.

Zachowac odlegto$¢ od narzedzia szlifierskiego do momentu jego
catkowitego zatrzymania.
Aby otworzy¢ klapke, nalezy nacisng¢ czerwony przycisk zwalniajgcy do gory,
klapka zostanie odblokowana i bedzie mozna jg otworzy¢.
Aby zamkngc¢ klapke, nacisnij jg za pomocg przycisku zwalniajgcego, az
zatrzasnie sie na swoim miejscu.

Przycisk uruchamiania i zatrzymywania

Przyciski uruchamiania i zatrzymywania znajdujg sie pod klapkg zatrzymania
awaryjnego.

Aby otworzy¢ klapke, nalezy nacisng¢ czerwony przycisk zwalniajgcy do gory,
klapka zostanie odblokowana i bedzie mozna jg otworzy¢.
Urzadzenie wigcza sie poprzez nacisniecie przycisku uruchamiania. Nastepnie

nie wolno zamykac klapki zatrzymania awaryjnego, poniewaz spowoduje to
wytgczenie maszyny.

Urzadzenie wytgcza sie, naciskajgc przycisk zatrzymania.

A Po wytgczeniu silnika napedowego przez zamkniecie klapki
zatrzymania awaryjnego lub nacisniecie przycisku zatrzymania,
narzedzie szlifierskie obraca sie jeszcze przez pewien czas.

Zachowac¢ odlegtos¢ od narzedzia szlifierskiego do momentu jego
catkowitego zatrzymania.
Aby zamkngc¢ klapke, nacisnij jg za pomocg przycisku zwalniajgcego, az
zatrzasnie sie na swoim miejscu.
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- Szlifierka do podtég BSM-250/E-PRO

422 Regulacja glowicy szlifierskiej

Regulacja gtowicy szlifierskiej

1 Gtowica szlifierska

2 Przednia Sruba blokujgca
3 Tylna sruba blokujgca

Gtowice szlifierskg mozna regulowac od srodka podwozia w celu pracy blisko
krawedzi:

Xl Wykreci¢ przednig srube blokujgca regulacji gtowicy szlifierskiej.
Poluzuj tylng srube blokujaca.

& Gtowice szlifierskg mozna teraz obracac.
[xI Catkowicie wkreciC obie sruby blokujgce regulacji gtowicy szlifierskiej.

A Zawsze catkowicie wkrecac obie sruby blokujgce regulacji gtowicy
szlifierskiej, aby gtowica szlifierska byta stabilnie zamocowana!

Nie transportowac ani nie uzywac urzgdzenia bez statej gtowicy
szlifierskiej!
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Instrukcja obstugi
Szlifierka do podtég BSM-250/E-PRO

‘KER’NLDCHBDHRER’
g PROFESSIONAL POWER TOOLS

4.2.3 Regulacja poziomu

Regulacja poziomu
1 Dzwignia zaciskowa
2 Uchwyt regulacji poziomu

Regulacja poziomu gtowicy szlifierskiej stuzy do wyréwnywania réznych wyso-
kosci podczas korzystania z réznych typow narzedzi:

Przytrzymaj uchwyt regulacji poziomu.
Zwolnij dzwignie zaciskowg regulacji poziomu.

& Potozenie gtowicy szlifierskiej mozna teraz zmienié, podnoszac lub
opuszczajgc uchwyt regulacji poziomu.
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L Szlifierka do podtég BSM-250/E-PRO

Tylna czes¢ maszyny jest podnoszona przez podniesienie uchwytu pozio-
mowania.

Tylna czes¢ maszyny jest obnizana poprzez opuszczenie uchwytu pozio-
mowania.

Poziomg pozycje gtowicy szlifierskiej mozna sprawdzi¢ na poziomicy.

Dokreci¢ dzwignie zaciskowg regulacji poziomu.

Regulacja poziomu
1 Wazka
2 Glowica szlifierska

A Zawsze dokreca¢ dzwignie zaciskowg regulacji poziomu, aby gto-
wica szlifierska byta pewnie zamocowana!

Nie transportowac ani nie uzywac urzgdzenia bez statej gtowicy
szlifierskiej!
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- Szlifierka do podtég BSM-250/E-PRO

424 Ustawienie kota naroznego

Ustawienie kota naroznego
1 Koto narozne
2 Sruba mocujgca koto narozne

Pozycje kétka naroznego mozna regulowac:
Xl Poluzowac srube mocujgca.

& Koétko narozne mozna regulowad.
Xl Dokreci¢ srube mocujaca.

A Srube mocujgca nalezy zawsze dokrecaé tak, aby kétko narozne
byto dobrze zamocowane!
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4.2.5 Regulacja ramienia prowadzgacego

[._
£
o
a
T
o
=
o

Regulacja ramienia prowadzgcego

1

2
3
4

Gorna czesc ramienia prowadzgcego
Sruba blokujgca

Sruba sprezynowa

Dolna czes¢ ramienia prowadzgcego

28
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‘ KERNLOCHBOHRER InStru kC.Ia Obs*ugl
~ Szlifierka do podtég BSM-250/E-PRO

Ramie prowadzgce mozna ztozy¢ na czas transportu maszyny:

X [

Odkre¢ srube blokujgcg ramienia prowadzgcego do momentu, az przesta-
nie ona zatrzaskiwac sie w dolnej czesci ramienia prowadzgcego.

Przytrzymaj gérng czes¢ ramienia prowadzgcego.

Wyciggnij zatrzask sprezynowy.

& Teraz mozna przekreci¢ gorng cze$é ramienia prowadzgcego.
Catkowicie wkre¢ srube blokujaca.

& Gorna czes$é ramienia prowadzgcego jest teraz bezpiecznie zamoco-
wana.

A Zawsze catkowicie wkrecac srube blokujgca, aby gbérna czesc ra-

mienia prowadzgcego byta bezpiecznie zamocowanal!

Nie transportowac ani nie uzywac urzgdzenia bez zamocowanej
gornej czesci ramienia prowadzgcego!
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- Szlifierka do podtég BSM-250/E-PRO
4.3 Inne interfejsy
431 Podiaczenie do sieci wodociggowej

A Zagrozenie dla zdrowial

O ile to mozliwe, powierzchnie podtogowe nalezy szlifowa¢ me-
todg na mokro, aby unikng¢ powstawania szkodliwego pytu szlifier-
skiego.

Podtaczenie do sieci wodociggowej

1 Waz do gtowicy szlifierskiej

2 Zawor kulowy

3 Element tgczacy

4 Waz wodny ze ztgczem Gardena
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Jesli urzgdzenie ma by¢ uzywane w procesie mokrym, nalezy zapewnic
doptyw wodly.

W tym celu nalezy poditgczy¢ waz wodny z szybkoztgczkg Gardena do ztgcza
na urzgdzeniu.

Zawor kulowy moze by¢ uzywany do catkowitego zatrzymania doptywu wody
lub do regulacji przeptywu wody.

® Kernlochbohrer GmbH zaleca stosowanie naszego zbiornika wody
WT-35/P-PRO do zasilania maszyny w wode.
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L Szlifierka do podtég BSM-250/E-PRO

4.3.2 Przylacze do odsysania pytu

A Zagrozenie dla zdrowia!

Jesli powierzchnie podtogowe nie mogg byc¢ szlifowane metodg na
mokro, szkodliwy pyt powstajgcy podczas szlifowania na sucho
musi zostac usuniety za pomocg odpowiedniego odkurzacza
przemystowego.

Przytgcze do odsysania pytu
1 Ostona przeciwpytowa
2 Rura do odsysania pytu
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~ Szlifierka do podtég BSM-250/E-PRO

Jesli maszyna ma by¢ uzywana na sucho, pyt szlifierski musi by¢ odsysany.

W tym celu nalezy podtaczy¢ odkurzacz przemystowy do rury odpylajgcej
(D =49,5 mm/d =45 mm) urzgdzenia.

® Kernlochbohrer GmbH zaleca stosowanie naszego
przemystowego odkurzacza do pracy na sucho TS-1000/PRO do
odsysania pytu.

Jesli urzgdzenie nie jest podtgczone do odkurzacza przemystowego, rura
odpylajgca musi by¢ zamknieta zaslepkg chronigcg przed pytem.

2024-09-25 BA-02-000001-02-PL
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L Szlifierka do podtég BSM-250/E-PRO

4.4 Stanowisko konserwatora

Maszyne mozna ustawiC w pozycji serwisowej w celu wykonania prac na spo-
dzie gtowicy szlifierskiej.

Maszyna w pozycji serwisowej

1 Koto

2 Gtowica szlifierska

3 Dzwignia zaciskowa regulacji poziomu
4 Przegub ramienia prowadzgcego
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~ Szlifierka do podtég BSM-250/E-PRO

Procedura:
M Maszyna wylgczona.
Patrz rozdziat 5.4.5 "Wytgcz urzadzenie".
M Gniazdo kabla zasilajgcego wyjete z wtyczki ztgcza.
Patrz rozdziat 5.4.3 "Potgczenie elektryczne".
M Zasilanie wodg lub odsysanie pytu odtgczone.
Patrz rozdziat 4.3 "Inne interfejsy".

Obro¢ dzwignie zaciskowg regulacji poziomu tak, aby opierata sie o rure
odpylajacg. W przeciwnym razie dzwignia zaciskowa moze ulec uszkodze-
niu podczas przechylania maszyny.

Patrz rozdziat 4.2.3 "Regulacja poziomu".

Przesun gorng czesc¢ ramienia prowadzgcego do pozycji poziomej i zabe-
zpiecz ja.

Patrz rozdziat 4.2.5 "Regulacja ramienia prowadzgcego".

Przechyl maszyne do tytlu nad kotami, tak aby przegub ramienia pro-
wadzgcego spoczywat na podtozu.

L Spod gtowicy szlifierskiej jest dostepny.

Maszyna w pozycji serwisowej - spod gtowicy szlifierskiej jest dostepny
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4.5 Zakres dostawy

Zakres dostawy maszyny obejmuje nastepujgce komponenty:
- Szlifierka do podtédg
- Pas przeciwpytowy

- 4 sruby z tbem stozkowym M12x25 do mocowania narzedzia szlifierskiego
(tarczy szlifierskiej lub ptyty adaptera)

- Klucz imbusowy SW 8
- Klucz imbusowy SW 2.5
- Instrukcje obstugi

® Narzedzie szlifierskie wymagane do korzystania z urzgdzenia
nalezy zakupi¢ osobno.
Istniejg rézne opcje w tym zakresie:
- Plyta adaptera @ 250 mm do wyposazenia w stope szlifierskg
lub talerz szlifierski.
- Tarcza szlifierska @ 250 mm.

Kernlochbohrer GmbH oferuje szerokg game narzedzi i
akcesoriow do maszyn. Sklep internetowy http://www.kernlochboh-
rer.com jest dostepny w celu uzyskania informacji i ztozenia
zamowienia.

® Do gtowicy szlifierskiej mozna przymocowac¢ dostarczony wraz z
urzgdzeniem pas zabezpieczajgcy przed pytem, stanowigcy
uzupetnienie zamontowanego juz zabezpieczenia przed pytem.

Alternatywnie, Kernlochbohrer oferuje obrecz szczotki chronigcej
przed pytem do glowicy szlifierskiej. Sklep internetowy
http://www.kernlochbohrer.com jest dostepny w celu uzyskania in-
formacji i ztozenia zamowienia.

® Uchwyt na dwa klucze imbusowe znajduje sie w dolnej czesci ra-
mienia prowadzgcego.
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~ Szlifierka do podtég BSM-250/E-PRO
5 Wykorzystanie maszyny
5.1 Szczegdlne srodki ostroznosci

A Powierzchnie podtogowe mogg by¢ szlifowane metodg na sucho
lub na mokro:

W miare mozliwosci nalezy stosowac proces szlifowania na mokro,
aby unikng¢ powstawania szkodliwego pytu szlifierskiego.

W przypadku zastosowania metody suchej, powstaty pyt szlifierski
nalezy usungc¢ za pomocg odpowiedniego odkurzacza
przemystowego.

Aby unikng¢ uszkodzenia lub przecigzenia, nie nalezy umieszczac¢ zadnych
przedmiotow na urzgdzeniu.

Jesli podczas pracy urzadzenia wystgpi usterka (np. zapach spalenizny),
nalezy natychmiast wytgczy¢ urzadzenie i odtgczy¢ kabel zasilajgcy od wty-
czki. W przeciwnym razie moze dojs¢ do pozaru, porazenia prgdem lub innego
zdarzenia. Urzgdzenie mozna ponownie witgczy¢ dopiero po usunieciu usterki i
przywrdceniu jego prawidtowego dziatania.
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iy

5.2 Rozpakowywanie urzadzenia

Maszyna w skrzyni transportowej

A Gorna czesc ramienia prowadzgcego maszyny zostata ztozona
catkowicie do przodu na czas wysytki od producenta do klienta.
Nie mozna go zamocowac w tej pozyciji.

Przed podniesieniem urzgdzenia nalezy najpierw bezpiecznie
zamocowac gorng czes¢ ramienia prowadzgcego urzgdzenia.

L Patrz rozdziat 4.2.5 "Regulacja ramienia prowadzgcego".
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~ Szlifierka do podtég BSM-250/E-PRO

5.3 Transport urzadzenia

Przed transportem urzadzenia:

- Wylgcz urzadzenie.

- Odtgczyc¢ kabel zasilajgcy od wtyczki.

- Odtgczy¢ doptyw wody lub system odpylania.

Gébrng czesc ramienia prowadzgcego mozna ztozy¢ na czas transportu mas-
zyny:
L Patrz rozdziat 4.2.5 "Regulacja ramienia prowadzgcego".

A Na czas transportu nalezy zawsze bezpiecznie zamocowac¢ gérng
czescC ramienia prowadzgcego maszyny.

® Do transportu maszyny mozna réwniez uzy¢ sktadanego uchwytu
transportowego na silniku napedowym.

[ Patrz rozdziat 4.1 "Elementy maszyny ".

Po przetransportowaniu urzgdzenia nalezy je ponownie wytaczyc¢ i zabe-
zpieczyc¢ przed przewroceniem sie.
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~ Szlifierka do podtég BSM-250/E-PRO
5.4 Praca z urzagdzeniem
541 Kontrola wzrokowa urzadzenia

Przed rozpoczeciem pracy z urzgdzeniem nalezy przeprowadzic jego kontrole
wzrokowa:

- Sprawdzi¢ ogdlny stan i czysto$¢ urzgdzenia.
- Sprawdzié, czy wszystkie pokrywy i elementy urzgdzenia sg obecne.
- Ostona przeciwpytowa na gtowicy szlifierskiej i skutecznie zamocowana.

- Jesli dotyczy, na gtowicy szlifierskiej znajduje sie i jest skutecznie zamoco-
wana dostarczona tasma przeciwpytowa lub opcjonalnie dostepna szczotka
przeciwpytowa.

- Sprawdzi¢ dokrecenie wszystkich Srub.
- Otwory wlotu i wylotu powietrza nie mogg by¢ zabrudzone ani zakryte.
- Kabel sieciowy i wtyczka nie mogg by¢ uszkodzone.
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5.4.2 Montaz narzedzia szlifierskiego

Przed rozpoczeciem pracy z narzedziem szlifierskim nalezy je zamontowac¢ na
gtowicy szlifierskiej.

Istniejg rozne opcje w tym zakresie:

- Montaz ptyty adaptera. Na ptycie adaptera mozna nastepnie zamontowac
rézne tarcze szlifierskie lub polerskie.

- Montaz tarczy szlifierskiej.

ZwrOC uwage na ponizsze punkty, aby uzyskac¢ optymalne wyniki:
- Odpowiednios¢ narzedzia szlifierskiego do obrabianego materiatu.
- Prawidtowa jakos¢ wywazenia narzedzia szlifierskiego.

- Sprawdzi¢ stan i poprawnos¢ montazu narzedzia szlifierskiego. Nigdy nie
uzywaj uszkodzonych narzedzi szlifierskich.

Narzedzie szlifierskie jest montowane na gtowicy szlifierskiej za pomocg czte-
rech dostarczonych srub M12x25 z tbem stozkowym.

Dokreci¢ sruby z tbem stozkowym momentem 70 Nm.

Aby zamontowaé narzedzie szlifierskie, nalezy ustawi¢ maszyne w pozycji ser-
wisowe;j.

| Patrz rozdziat 4.4 "Stanowisko konserwatora".
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54.3 Potaczenie elektryczne

Nalezy zwroci¢ uwage na nastepujgce kwestie:

Przestrzegac¢ wartosci potgczen elektrycznych urzgdzenia.
Patrz rozdziat 3 "Dane techniczne".
Kabel sieciowy i wtyczka nie mogg by¢ uszkodzone.

Uszkodzone ztgcza mogg by¢ wymieniane wytgcznie przez firme Kernloch-
bohrer GmbH lub wykwalifikowanego elektryka.

Gniazdo i wtyczka kabla sieciowego muszg by¢ czyste i wolne od kurzu.

Dostarczane napiecie elektryczne nie moze odbiega¢ o wiecej niz 5% od
wartosci nominalnej. Zbyt wysokie napiecie moze doprowadzi¢ do nieo-
dwracalnego uszkodzenia urzgdzenia.

Podczas pracy urzgdzenia z agregatami prgdotworczymi nie mogg wystepo-
wac skoki napiecia.

Podtaczajgc urzadzenie do sieci elektrycznej, nalezy podtgczy¢ wytacznik
réznicowoprgdowy (RCD) o maksymalnym pradzie wyzwalajgcym 30 mA.

Urzadzenie jest wyposazone we wtyczke typu F (CEE 7/4). Maszyny mozna
uzywac wytgcznie z kablem sieciowym z odpowiednim gniazdem (CEE 7/3).
Kabel sieciowy musi by¢ typu HO5RN-F 3G2.5, HOSBQ-F 3G2.5 lub lepszy.

W przypadku korzystania z przedtuzaczy przekroj kabla musi by¢ od-
powiedni do poboru mocy przez urzadzenie.

Podczas korzystania z bebna kablowego kabel musi by¢ zawsze catkowicie
rozwiniety.

Aby wyjac kabel sieciowy z wtyczki, nalezy chwycic¢ za gniazdo. Nie ciggnagc
za kabel.

Jesli urzadzenie nie bedzie uzywane przez dtuzszy czas, nalezy je wytgczycC
i wyjac wtyczke z gniazdka.
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544 Korzystanie z urzadzenia

A Nalezy zapobiegac¢ powstawaniu szkodliwego pytu szlifierskiego
za pomocg $rodkow technicznych (proces mokry lub proces suchy
Z odsysaniem pytu).

Jesli nie jest to mozliwe, personel obstugujacy i osoby postronne
muszg zawsze nosi¢ maske oddechowg zatwierdzong dla przet-
warzanego materiatu.

Wymagania wstepne:

M Przeprowadzono kontrole wzrokowg urzgdzenia.
Patrz rozdziat 5.4.1 "Kontrola wzrokowa urzgdzenia".
M Zamontowane narzedzie szlifierskie.
Patrz rozdziat 5.4.2 "Montaz narzedzia szlifierskiego".
M Podtgczony i wtgczony doptyw wody lub system odpylania.
Patrz rozdziat 4.3 "Inne interfejsy".
M Ustanowiono potgczenie elektryczne urzadzenia.
Patrz rozdziat 5.4.3 "Potgczenie elektryczne".

Procedura:
Umies¢ urzadzenie na obrabianej powierzchni podtogi.
Ramie prowadzgce wyregulowane i zamocowane na ergonomicznej wyso-
kosci.
Patrz rozdziat 4.2.5 "Regulacja ramienia prowadzgcego".
W razie potrzeby wyregulowac poziom gtowicy szlifierskie;.
Patrz rozdziat 4.2.3 "Regulacja poziomu".
W razie potrzeby wyregulowac gtowice szlifierska.
Patrz rozdziat 4.2.2 "Regulacja gtowicy szlifierskiej".
W razie potrzeby wyreguluj koto narozne.

Patrz rozdziat 4.2.4 "Ustawienie kota naroznego".
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Aby zmniejszy¢ nacisk gtowicy szlifierskiej na powierzchnie podtogi: Przy-
trzymaj ramie prowadzgce za uchwyty i nacisnij w dot.

A

Po wigczeniu urzadzenia szybkoobrotowe narzedzie szlifierskie
znajduje sie na spodzie gtowicy szlifierskiej.

Nie nalezy podnosi¢ gtowicy szlifierskiej z podtogi, a jedynie jg
odcigzac.

Uruchom silnik napedowy urzadzenia. Aby to zrobi¢, nacisnij przycisk
uruchamiania.

S

Silnik napedowy jest wigczony.

Gdy urzgdzenie osiggnie predkos¢ znamionowaq: Sprawdz funkcje
zatrzymania awaryjnego maszyny.

S

Zamknij klapke zatrzymania awaryjnego.
Silnik napedowy jest wytgczony.

Sprawdzi¢, czy silnik napedowy zatrzymuje sie.

Jesli silnik napedowy nie zostanie wytgczony po zamknieciu klapy
zatrzymania awaryjnego, nalezy zleci¢ naprawe maszyny firmie Kern-
lochbohrer GmbH lub wykwalifikowanemu elektrykowi. Nie wolno
uzywac maszyny w takim stanie!

Odblokuj i otworz klapke zatrzymania awaryjnego.

Uruchom silnik napedowy urzadzenia. Aby to zrobi¢, nacisnij przycisk
uruchamiania.

Gdy urzgdzenie osiggnie predkos¢ znamionowaq:

Opusc gtowice szlifierskg na obrabiang powierzchnie podtogi.

Aby uzyskac¢ rownomiernie wyszlifowang powierzchnie, nalezy przesu-
wac gtowice szlifierskg w przod i w tyt w sposéb ciggty, az do uzyska-
nia pozgdanego rezultatu.
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® Zawsze sprawdzaj narzedzie szlifierskie i ochrone przed pytem po-
dczas obrdbki!

Procedura:

Wyltgcz urzadzenie. W tym celu nacisnij przycisk zatrzymania.

5]

Wyjmij gniazdo kabla sieciowego z wtyczki ztgcza.

5]

Sprawdz stan i zamocowanie narzedzia szlifierskiego.

]

Wymien uszkodzone lub zuzyte narzedzia szlifierskie.

]

Sprawdzi¢ stan i skutecznos¢ ostony przeciwpytowej na gtowicy szlifiers-
kiej. Wymien uszkodzong lub zuzytg ostone przeciwpytowa.
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545 Wylacz urzadzenie

Procedura:
Nacisnij przycisk zatrzymania.

% Silnik napedowy jest wytgczony.

]

Wyjmij gniazdo kabla sieciowego z wtyczki ztgcza.

5]

Sprawdz urzgdzenie pod katem zabrudzen. W razie potrzeby wyczysc
urzadzenie.

Patrz rozdziat 6.3.1 "Wyczy$¢ maszyne i sprawdz".

5.4.6 Przechowywanie urzadzenia

Procedura:

M Maszyna wylgczona.
Patrz rozdziat 5.4.5 "Wytgcz urzadzenie".

Wyczysc¢ urzadzenie i pozostaw do catkowitego wyschniecia.
Patrz rozdziat 6.3.1 "WyczysS¢ maszyne i sprawdz".

]

Zaparkuj maszyne pionowo i zabezpiecz jg przed przewroceniem.

]

Urzadzenie nalezy przechowywac w suchym, chtodnym miejscu, chronio-
nym przed wilgocig i bezposrednim dziataniem promieni stonecznych.

Zabezpiecz urzadzenie przed nieautoryzowanym uzyciem.
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6 Konserwacja

6.1 Uwagi dotyczace wtasciwej konserwacji

Niewystarczajgca lub niewtasciwa konserwacja moze powodowac usterki i ne-
gatywnie wptywac na bezpieczenstwo pracy i zywotnos¢ maszyny. Regularne
przeglady i konserwacja sg zatem niezbedne. Zalecamy, aby prace konser-
wacyjne byty wykonywane wytgcznie przez przeszkolony personel.

Uzgodniona w umowie gwarancja nie zwalnia uzytkownika maszyny z obo-
wigzku konserwacji maszyny zgodnie z instrukcjami producenta od momentu
jej uruchomienia. Kernlochbohrer GmbH nie ponosi odpowiedzialno$ci za
szkody spowodowane brakiem konserwaciji.

6.2 Plan konserwaciji i kontroli

Specyfikacje interwatéw odnoszg sie do normalnych warunkéw pracy. W trud-
niejszych warunkach (duze zapylenie itp.) i przy dtuzszym dziennym czasie
pracy operator musi odpowiednio skroci¢ podane interwaty.

Harmonogramu konserwacji i przegladow nalezy uzywac¢ wytgcznie jako prze-
wodnika! Nalezy przestrzega¢ odsytaczy do innych rozdziatéw! Opisujg one
szczegotowo, jak prawidtowo i bezpiecznie wykonywac poszczegdlne zadania.

Interwat Kategoria | Komponent Aktywnosc¢ Ro-
zdziat
1 dzieh Czas Maszyna Czyszczenie | 6.3.1
rzeczywisty testowanie
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6.3 Kontrola i konserwacja

6.3.1 Wyczys¢ maszyne i sprawdz

A Do czyszczenia urzgdzenia nie nalezy uzywac ostrych ggbek ani
metalowych przedmiotow. Mogg one uszkodzi¢ powierzchnie
urzadzenia.

Do czyszczenia urzgdzenia nie nalezy uzywac¢ myjek wysokocisni-
eniowych, strumieni wody ani sprezonego powietrza. Ostry strum-
ien wody lub powietrza moze uszkodzi¢ urzgdzenie.

Do czyszczenia urzgdzenia nie wolno uzywac zadnych substanc;ji
zrgcych, szkodliwych ani szkodliwych dla srodowiska.

Interwat:

1 dzieh w czasie rzeczywistym

Srodki pomocnicze:

- Srodek czyszczacy nalezy umiesci¢ w pojemniku z mieszaning wody i tago-
dnego detergentu (np. ptynu do mycia naczyn).

- Sciereczka i szczotka

Procedura:

M Wylgcz urzgdzenie i wyjmij wtyczke kabla zasilajgcego z gniazda.
Patrz rozdziat 5.4.5 "Wytgcz urzadzenie".

Wyczys¢ urzagdzenie, aby usungc¢ kurz i brud.

= Uzyj wilgotnej szmatki zamoczonej w wodzie z dodatkiem tagodnego
detergentu.

= Woda nie moze dostac sie do wnetrza silnika napedowego przez ot-
wory wlotu i wylotu powietrza.
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Wyczys¢ otwory wlotu i wylotu powietrza silnika napedowego za pomocg
szczotki i wilgotnej szmatki.

Pozostawi¢ urzgdzenie do catkowitego wyschniecia.

Sprawdz, czy wszystkie sruby na urzgdzeniu sg dokrecone. W razie
potrzeby dokrec¢ sruby.

Sprawdzi¢ stan i skuteczno$¢ ostony przeciwpytowej na gtowicy szlifiers-
kiej. Wymien uszkodzong lub zuzytg ostone przeciwpytowa.

W razie potrzeby sprawdzic¢ stan i skutecznos¢ tasmy przeciwpytowej na
gtowicy szlifierskiej. Wymien uszkodzony lub zuzyty pas przeciwpytowy.

W razie potrzeby sprawdzi¢ skutecznos¢ obreczy szczotki przeciwpytowej
na gtowicy szlifierskiej. Wymienié¢ uszkodzong lub zuzytg szczotke prze-
ciwpytowa.
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7 Rozwigzywanie probleméw

Jesli podczas pracy urzadzenia wystgpi usterka, nalezy najpierw sprobowac
usung¢ jg samodzielnie, korzystajgc z ponizszych informacji.

Jesli nie jestes w stanie samodzielnie usung¢ usterki, skontaktuj sie z firmag
Kernlochbohrer GmbH.

Awaria

Mozliwa przyczyna

Rozwigzywanie probleméw

Tarcza szlifi- Narzedzie szlifierskie nie | Wymiana narzedzia szlifierski-
erska obraca | jest dopasowane do ap- €ego

sie, ale nie likacji

zapewnia

wymaganej

mocy

Maszyna Narzedzie szlifierskie nie | Wymiana narzedzia szlifierski-
wibruje po- jest prawidtowo ego

dczas pracy

wywazone

Hatas szlifo- Zuzyte tozysko silnika lub | Zleci¢ ocene i naprawe urzad-
wania z gto- sprzegto napedu zenia autoryzowanemu ser-
wicy szlifiers- wisantowi

kiej na biegu

jatowym
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8 Czesci zamienne

52 BA-02-000001-02-PL 2024-09-25



‘ KERNLOCHBOHRER

Instrukcja obstugi

~ Szlifierka do podtég BSM-250/E-PRO
Nie. | Opis llos¢ Nie. | Opis llosé
1 | Sruba z gniazdem sze$ciokatnym i tbem 2 30 | Ptyta podstawy silnika 1
okragtym M10*20
2 | Uchwyt regulacji poziomej 1 31 | Mocowanie 2
3 | Podkfadka dystansowa 1 32 | Sruba do kétka naroznego 2
4 | 0% 1 33 | Koto narozne 2
5 | Koto 2 34 | Silnik 1
6 | Sruba klatki przeciwpytowej 8 35 | Kable 1
7 | Dtuga ostona przeciwpytowa z PVC 1 36 | Sruby z them szeéciokatnym 2
8 | Krotka ostona przeciwpytowa z PVC 1 37 | Podktadka pod podktadke sprezy- 2
nowa
9 | Waz 1 38 | Srodkowa sekcja na zawiasach 1
10 | Tasma stalowa 2 39 | Klucz nasadowy szesciokatny 1
11 | Sruba z tbem szesciokatnym M10*55 2 40 | Klucz nasadowy szesciokatny 1
12 | Ptyta adaptera (opcjonalna) 1 44 | Gumowy uchwyt 2
13 | Sruba z tbem szesciokatnym M12*25 4 45 | Gorny wspornik 1
14 | Sruba z tbem sze$ciokatnym M10*55 2 46 | Sruba do przetacznika 4
15 | Plaska uszczelka 2 47 | Przetaczniki 1
16 | Plytka konwertera 1 48 | Przycisk zatrzymania przetgcznika 1
17 | Sprzegto gumowe 1 49 | Gorna ramka zatrzaskowa 1
18 | Sruba z tbem szesciokatnym M10*30 2 50 | Sruba regulacyjna 1
19 | Plaska uszczelka 1 51 | Sruba z gniazdem sze$ciokatnym 2
20 | Kotnierz 1 52 | Sruba z gniazdem szesciokatnym i 2
tbem okragtym M10*20
21 | Sruba z them szesciokatnym M8*25 2 53 | Uchwyt regulacji poziome; 1
22 | Sruba z them szesciokatnym M10*30 2 54 | Nakretka M12 2
23 | Ostona przeciwpytowa 1 55 | O-ring 1
24 | Sruba z them stozkowym szesciokatnym 2 56 | Mini zawér 1
M12*20
25 | Zdejmowany gérny wspornik 1 57 | Szybkie potaczenie 1
26 | Sruba z them szesciokatnym M12*70 2 58 | Gtadka podktadka 2
27 | Wibknisty waz wodny 1 59 | Sruby z them sze$ciokatnym 2
28 | Szybkoztacze 1 60 | Zaslepka otworu prézniowego 1
29 | Tuleja watu silnika 1 61 | Sruba z gniazdem szesciokatnym 1
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9 Deklaracja zgodnosci UE
Producent/dystrybutor
Kernlochbohrer GmbH

Geigersbiihlweg 52
72663 Grolbettlingen
Niemcy

niniejszym oswiadcza, ze nastepujgcy produkt

Opis produktu: Szlifierka do podiég
Typ: BSM-250/E-PRO

jest zgodny ze wszystkimi odpowiednimi postanowieniami obowigzujgcych przepiséw prawnych (dalej)
- w tym z ich zmianami obowigzujgcymi w momencie skfadania deklaracji. Niniejsza deklaracja
zgodno$ci jest wydawana na wytgczng odpowiedzialnos¢ producenta. Niniejsza deklaracja odnosi sie
wylgcznie do maszyny w stanie, w jakim zostata wprowadzona na rynek; czesci i/lub modyfikacje
zamontowane pozniej przez uzytkownika koncowego nie sg brane pod uwage.

Zastosowano nastepujgce przepisy prawne:
Dyrektywa maszynowa 2006/42/UE
Dyrektywa 2014/30/UE w sprawie kompatybilnosci elektromagnetycznej

Zastosowano nastepujgce zharmonizowane normy:

EN ISO 12100:2010 Bezpieczenstwo maszyn - Ogdlne zasady projektowania - Ocena ryzyka i
zmniejszanie ryzyka

EN 60204-1:2018 Bezpieczenstwo maszyn - Wyposazenie elektryczne maszyn - Czes¢ 1:
Wymagania ogdine

Imie i nazwisko oraz adres osoby upowaznionej do sporzgdzenia dokumentaciji technicznej:

Kernlochbohrer GmbH
Geigersbuhlweg 52
72663 GroRbettlingen
Niemcy

GroRbettlingen 27/02/2024
Kernlochbohrer GmbH

S A %/
@) Pillat

Dyrektor zarzagdzajgcy / dyrektor generalny
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